SCHMIDT?® PRC Interface

Rozhrani k vyhodnocovani a ovladani

Pro pokryti obsdhlych pozadavkl v oblasti fizeni dat nabizi
spolenost  SCHMIDT  Technology  moduldmi  rozhrani
SCHMIDT® PRC Interface. Zahrnuje moZnosti v oblasti ovladani
zafizeni, ukladani a vymény dat, vizualizace a analyzy. Diky tomu
Ize realizovat viestranné poZadavky na zajisténi kvality, zpétného
sledovani a optimalizace vyrobnich postupd. Velky pocet aktudlnich
rozhrani je k dispozici na dUrovni prlimyslové sbérnice a umoZruje
snadnou integraci lisovaciho systému do nadfazenych systémd.
Data ziskana pfi lisovacim procesu umoziuji zjistit vykyvy v kvalité
U soucasti nebo i pfipravnych procesti ve vyrobé. Proto hraje
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SCHMIDT® PRC DataBase
Databazovy software pro jednotky
PressControl 600 a 5000

SCHMIDT® PRC DataBase je volitelny software pro modularni
fidici systém SCHMIDT® PressControl 5000 nebo SCHMIDT®
PressControl 600. Databazovy software slouzi k ukladani
a vyhodnocovani dat vznikajicich v fidicim systému - zadani
a vysledkl procest zejména z hlediska zajisténi kvality.
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vyznamnou roli nejen ziskavani a ukladani dat, nybrz i analyza
a vyhodnocovani. K tomuto Ucelu nabizi velké mnozstvi moznosti
SCHMIDT® PRC DataBase nebo rovnéZ PRC FileXchange.
Vyhodnoceni Ize provadét bud internimi prostfedky uvedenych
softwarll nebo pomoci IT systémd na strané uzivatele, na néz lze
vysledky procest pfenést.

Feldbus
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Vlastnosti

= Dokumentace

= Analyza

» Zajisténi kvality

= Traceability (zpétna sledovatelnost)
= Export dat ve formatu CSV

s Rozhrani Q-DAS s certifikaci



SCHMIDT® PRC FileXchange

Bezpecna vymena procesnich dat

Kromé vymény dat v rdmci automatizacniho feseni pres sbérnici mize
vyména dat probihat i prostfednictvim soubord. Procesni vysledky,
tolerance a parametry jsou pro kazdy lisovaci proces zapisovany do
souboru, jehoZ format a obsah lIze konfigurovat prostfednictvim
intuitivniho rozhrani. K dispozici jsou tyto formaty vystup(:

= Microsoft Excel (CSV)

= Q-DAS

= SCHMIDT® CRV/TOL

= XML

Data jsou pfi tom bezpecné pfenasena z jednotky PressControl do
PC (souborového systému). To znameng, Ze jestlize se spojenf
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Ukladani vysledkd
v pfeddefinovaném seznamu

mezi jednotkou PressControl a PC prerusi, je to zaznamenano
a proces se zastavi. Jestlize je spojeni pozdéji obnoveno, data
posledniho lisovani se v pfipadé potfeby pfenesou jesté jednou.
Rovnéz je mozné nacist zadané hodnoty pro lisovaci procesy
z konfigura¢niho souboru. Tak Ize napfiklad prostfednictvim
standardni PC aplikace spravovat vyrobni spektrum zahrnujici nékolik
rlznych vyrobkd a vyuZivat ho jako vyrobni databazi.

Prislusny konfiguracni soubor pro dany vyrobek Ize pomoci panelu
SCHMIDT® PressControl HMI vytvofit pro vsechny relevantni
procesni parametry a pfedat softwaru pro spravu na strané zakaznika
prostrednictvim souboru xml.

Pfevzeti do cilového systému
k vyhodnoceni a dalSimu
zpracovani

FileXchange Visualization
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Konfigurace vystupniho formatu a obsahu

Priklad vizualizace
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Vytvoreni soubord se zadanymi parametry
(pro procesy spojovani pro kazdy vyrobek)

Automaticky nebo manualni import do
fidici jednotky lisu
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SCHMIDT® PRC Defined Profile s PRC DataXchange

Flexibilni parametrizace a komunikace

Ke komunikaci mezi lisovacim systémem SCHMIDT® a nadfazenou

fidici jednotkou je k dispozici rozhrani PRC Defined Profile s PRC

DataXchange.

U rozhrani PRC Defined Profile jsou pro kazdou polohu k dispozici

tyto regulacni parametry:

= druh regulace (sila, poloha nardstu sily, relativni poloha)

= cilova pozice

= cilova rychlost

= cilova sila

= doba setrvani po dosaZeni cile (pouze pro automatické posloupnosti
poveld)

= pfizpUsobeni rychlosti na za¢atku pohybu

Nadfizené fidici jednotce Ize pfi tom pfedavat tyto procesni vysledky:
® stavove signaly systému, i chyboveé stavy

= stavove signaly procesni osy

= vystup aktualni polohy a sily

= vystup procesnich hodnot

= signdly pro fizeni datovych zaznam(

Defined Profile DataXchange
L) 21 Grundsinsteliung P ztpatad )y, Zaznamy P z1DefinedProfie | [ Z1 DataXchangeln = [} Z1Data |,
D »» Fahisatz 1 << cyklicky =
Regelart 1 Positionzregelun proces 9 >3 Fahrsatz 1 Quelle <<
Pasition 1 245,00 i Fahrsatzdefinition 1 Parad
Geschwindigkeit 1 50,0 s 1 Position 1
Kraft 1 300 N Geschwindigkeit 1 inaktiv
Satzwechsel 1 fliegend Kraft 1 iFalktiv
Geschw, Dynamik 1 A Yerweilzeit 1 inaktiv
Werweilzeit 1 0.00 sec
2
Vlastnosti Vlastnosti
= jednoduché nastaveni procest diky 8 volné = dynamické pfizplsobeni procest dobé prenosu dat
definovanym poloham 3 ® napojeni na zékaznikovy systémy MES a ERP
= dynamické navoleni a zruseni poloh béhem pribéhu = 128 bit (7 slov) s PressControl 600/5000 a Anybus
procesu Gateway
= automatizovany pribéh procesu viech vybranych poloh 8 ® 384 bit (23 slov) sPressControl 5000 pres sbérnici
= rozdéleni na vieobecné parametry a parametry tykajici 4 Profibus
se polohy
5

SCHMIDT® PRC OpenFieldBus

OpenFieldBus umozZziuje kompletné volné zadavani a programovani
lisovacich profild a postupl prostfednictvim nadfazeného fizeni
a obousmérného prenosu viech relevantnich dat.

Pro realizaci individudlnich poZzadavk( v procesu spojovani Ize vyuzit
kompletni sadu poveld. Soucasné Ize vyuzit vyhody integrované
kontroly sily a drahy a ovladani lisovaciho systému se vSemi
vyhodnocovacimi funkcemi.
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Vlastnosti

= pristup k celé sadé povell fidici jednotky lisu SCHMIDT®

= prenos procesnich vysledkd nadfizené fidici jednotce

= individudIni definovani procesd spojovani, zdznamud a vymény dat

PRC OpenFieldBus

nadrfazena fidici jednotka



Ovladani

sbérnicové ovladani

= $ifka adresni sbérnice 32 bitl

= standard u PressControl 5000 pfes integrovanou sbérnici Profibus
= volitelné u PressControl 600 / 5000 pres sbérnici Gateway
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ovladani vstupl/vystupd

= $itka adresni sbérnice 16 bitl

= standard u PressControl 600 pfes SCHMIDT® PRC Gateway
= volitelné u PressControl 5000 pfes SCHMIDT® PRC Gateway
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Vymeéna dat pres SCHMIDT® PRC OPC

OPC predstavuje univerzalni a na vyrobci nezavislou moznost pfenosu
dat pro primyslové aplikace.

Hardware (lis)

(! TorquePress 520

Ridici jednotka lisu

OPC-Server,
napt. PressControl 5000 HMI

OPC server pfijima relevantni procesni data prostfednictvim
Ethernetu na bdzi komunikacniho protokolu fidici jednotky
SCHMIDT® PressControl a poskytuje je jako OPC objekty. OPC klient
muiZe podle poZadavkl zakaznika zjistovat vSechna poZzadovana
data, ktera poskytuje server, a pouZit je k analyze nebo ovladani.

OPC klient
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SCHMIDT?® PRC Interface

Hardware

SCHMIDT® PRC Gateway
= 2 pfipojky CANopen pro fizeni (Master) a MDE (Slave),

e e | s napajecim napétim 24 V
0 | Powver |

-y = Rozhrani 24 V se 16 vstupy a 16 vystupy
SCHMIDT® 2 \ = Odolnost proti zkratu a pfetiZeni
_/ & = Stavové LED pro sbérnici CAN a vstupy/vystupy
@W Q ¢ = Enkoderové rozhrani pro externi ru¢ni ovlada¢ (Handheld)
SCHMIDT® PRC Gateway ‘ ] Napéjeci napétl’ 24V DC
A S . : = Montaz na DIN listu

Komunikace s nadfazenym fidicim systémem se u fidici
jednotky SCHMIDT® PressControl 600 a 5000 uskutecriuje pfes
standardizovany propojovaci program. @®Anybus’

X-gateway

Vsechny relevantni systémové stavy a detekce Spatnych dill
probihaji pfes jednoduchou vyménu signald od jedné fidici
jednotky k druhé.

Vyrobni data uloZena v zdznamech lze vyvolat pomoci PLC
programu. Jestlize se napfiklad nastroje vybavi jednoznalnym
identifikacnim kodem, pfizplsobi se vyrobni data automaticky

specifickému procesu.

Vsechna bézna fyzicka rozhrani jako
= rozhrani vstupd/vystupl

= CANopen

= PROFIBUS

= PROFINET (pfes CANopen / PROFINET-Gateway)
= EtherCAT (pfes CANopen / EtherCAT-Gateway)
= USB

Ize pouzit k vyméné signall s automatizacnim prostredim.

Externi ru¢ni ovlada¢ (Handheld) pro reZim nastaveni stroje CANopen Kompakt Box

pro fidici jednotky SCHMIDT® PressControl 600 a 5000 RT ve = 16 digitalnich kombinovanych vstupU/vystupd
spojeni se SCHMIDT® ElectricPress nebo SCHMIDT® ServoPress (8 vstupl a 8 vystupl), volitelné vyuzitelnych jako vstup a vystup
/TorquePress, pfipojeni pfes SCHMIDT® PRC Gateway. (24 vV DQ)

= Pfipojeni je pomoci konektorl M8-4pin
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SCHMIDT?® PressControl

Systémova architektura

Ridici jednotka SCHMIDT® PressControl slouzi stejnou mérou
k ovladani zafizeni i monitorovani procesd. PouZité hardwarové
a softwarové komponenty tvorfi systémovou koncepci s chovanim
v realném case. ZaruCuje to systémova architektura se sbérnici
CANopen.

SCHMIDT® PressControl 600

SCHMIDT®
ManualPress
s kontrolou procesi

SCHMIDT®
PneumaticPress

SCHMIDT®
HydroPneumaticPress

SCHMIDT® ServoPress /
TorquePress

SCHMIDT®
ElectricPress
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Jejim prostfednictvim se ovladaji lisy SCHMIDT® ManualPress,
SCHMIDT®HydroPneumaticPress, SCHMIDT ®ElectricPress (vechny
s kontrolou procesd) nebo SCHMIDT® ServoPress/TorquePress
a vymeénuji nameéfené Udaje a vstupni/vystupni data.

SCHMIDT © PRC DataBase
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ovladani zafizeni
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Barcode-Scanner

SCHMIDT® PressControl 5000

SCHMIDT® PressControl 5000 HMI Barcode-Scanner

SCHMIDT® ServoPress /
TorquePress (6 Module)
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