SCHMIDT® rucni pracoviste

Ergonomicka rucni pracovisté se schvalenou bezpecnosti
Vsechny systémy odpovidaji prohlaseni o shodé a typové zkousce dle norem ES

Rucni pracovisté jsou dodavana pfipravend k provozu s certifikovanou

bezpecnostni technologif a prislusnymi ovladacimi prvky. V zavislosti

na pozadavcich zdkaznika mohou byt pracovisté vybavena témito

bezpecnostnimi koncepcemi:

= SCHMIDT® SmartGuard ochranny elektricky kryt pro TorquePress
520 a ServoPress 405 az 420

= SCHMIDT® SmartGate ochranny kryt s automatickymi elektrickymi
dvefmi

= svételnd zavora

= dvourucni spousténi

Soucasti dodavky jsou:

= modul SCHMIDT ® lisy namontovany na stojanu resp. portalu

= SCHMIDT® PressControl 75, 600 nebo PressControl 5000 se
systémem otocného nosného ramene

= podstavec lisu PU20/PU 40 v pevném nebo vyskoveé nastavitelnéem
provedeni, v zavislosti na bezpecnostni koncepci volitelné nebo
jako standard

V3echny systémy odpovidaji prohlaseni o shodé a typové zkousce
dle norem ES.

IDI.’E igo
s

=

L SCHuigy

=
=

AAMMAANY =

A =
INRNNNNNRN
AR

74| SCHMIDT® Lisy



SCHMIDT® SmartGate

Kratsi doba procesu a vyssi bezpecnostni standardy

SmartGate je ochranny kryt s automatickymi dvefmi. Pfistup
do procesniho prostoru je realizovan dvéma transparentnimi,
horizontalné vedenymi dvefnimi prvky. Hlavni prednosti SmartGate
oproti jinym bezpecnostnim koncepcim, jako jsou systémy
svételnych zavor nebo dvourucni systémy, je vyrazné zvyseni
ergonomie a efektivity diky zmen3eni poZadovanych bezpecnostnich
vzdalenosti a vynikajici pfistupnosti procesniho prostoru. SmartGate
nastavuje nova méfitka v oblasti bezpec¢nosti tim, Ze pracovni prostor
je kompletné uzavfeny, a tak je kompletné vyloucen nechtény
zasah ze strany tfetich osob. Diky ochrané pred odlétajicimi ¢astmi
nebo odpryskavanim se SmartGate hodi zejména pro procesy
s nebezpecim tvoreni Ulomkd.

Pfi navrhovani SmartGate se védomé dbalo na to, aby viechny
povrchy bylo moZné co nejjednoduleji Cistit a aby nevznikaly
prostory, v nichZ se mohou usazovat zbytky nebo ¢astice. Diky tomu
bylo mozné spinit vysoké pozadavky na cistotu, jak jsou vyzadovany
napfiklad v aplikacich pro lékafskou techniku.

> d
SCHMIBT,

SmartGate

max. $itka otevfeni 720 mm
variabilni rychlost 50— 350 mm/s
¢as nutny pro otevirani 2,25

as nutny pro zavirani 1,85

emise hluku <60 dB(A)
rozmér zastavby 1 1010 x 883 mm
rozmér zastavby 2 1010 x 1049 mm

ochranné dvere vrstvené bezpecnostni sklo

bezpecnostni kategorie Ple

Vlastnosti

= ochrana pracovniho prostoru pfed nechténym zasahem

= ochrana pred odlétavajicimi ¢astmi

= viditelny pracovni prostor

= optimalizace bezpecnostnich vzdalenosti od uzavieného
nebezpecného prostoru

= Zohlednéni na zajisténi poZadavkd kvality (v pfipadé NOK kryt
z(istane uzavien)

= optimalizace dob cykll a procestl diky nastavitelné rychlosti otevirani
a zavirani a Sifce otevfeni

= velmi dobra energetickd bilance diky linedrnimu pohonu motoru

= typova zkouska ES
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SCHMIDT® SmartGuard

Inteligentni bezpecnostni koncepce pro lisy ServoPress a TorquePress

Transparentni kryt kompletné obklopuje pracovni prostor béhem SmartGuard Typ 405 415/416 417 520
lisovani, ¢imzjsou obsluha a tfeti osoby ucinné chranény pred zasahem Variabilni oteviraci zdvih az mm 280 350 410 410
do nebezpecného prostoru a pred pripadnymi odmrsténymi castmi Rychlost otevirani mm/s 200 - 1000
nebo Ulomky. Diky minimalizovanym vzdalenostem od pracovniho ~ Rychlost zavirani mm/s 200 - 500
prostoru lze vyrazné zvydit ergonomii a efektivitu pracovnich ~ [Pehon 1/ lineamf pohon
procesl. Vysokd dynamika NC fizeného ochranného krytu a jeho M- cas fisovaciho cyklu > 6
T v x T , Hloubka mm 434 485 573 599
variabilni polohovatelnost a rychlost pojizdéni optimalizuji pracovni
D AR ) ) Sitka mm 232 286 312 343
cyklus. Nebezpedi pfiskfipnuti zavirajicim se ochrannym krytem je V{ika T 0 e
konstrukcné vylouceno. Pridrzovac zavrené polohy integrovany
Ochranny kryt PC antistaticky / transparentni
Bezpecnostni kategorie Ple

Vlastnosti
® ochrana pracovniho prostoru pfed nechténym zasahem
'd = ochrana pred odlétavajicimi castmi
i ua = viditelny pracovni prostor
r{a = optimalizace bezpecnostnich vzdalenosti od uzavieného
n]ﬂ nebezpecného prostoru
9 = zohlednéni na zajisténi pozadavkl kvality (v pfipadé NOK kryt
zlistane uzavien)
= optimalizace dob cykll a procest diky nastavitelné rychlosti otevirani
a zavirani (< 2 s) a vySce otevieni
= velmi dobrd energetickd bilance diky linedrnimu pohonu motoru
= typova zkouska ES
= moZnost antistatického provedeni (ESD)
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Klasické bezpecnostni koncepce u individualnich pracovist

Svételnd zavora s prihlednym ochrannym krytem

Rizeni svételnou zavorou nabizi maximalni bezpe¢nost pro obsluhu.
Nebezpecny prostor je pred zasahy chranén makrolonovymi
vyplnémi. Na vkladaci strané zabezpeCuje svételna zavora pfistup
do nebezpecného prostoru. Pfi zasahu do nebezpecného prostoru
se pracovni proces okamZité prerusi a lis se zastavi. Ve spojeni
s modulem SCHMIDT® ServoPress predstavuje fizeni svételnou
zavorou zakladni variantu. Lis Ize prostfednictvim svételné zavory
i spoustét. V zavislosti na pfipadu poufZiti Ize volit mezi jednotaktnim
nebo dvoutaktnim spousténim, cili spousténim prichodem pfes
svételnou zavoru.
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Dvourucni bezpecnostni spousténi
V zékladnim provedeni jsou lisy SCHMIDT® PneumaticPress,
HydroPneumaticPress, ElectricPress a TorquePress vyrabény

s dvourucnim bezpecnostnim spousténim. Je nutné, aby obsluhujici
osoba drzela oba spinace ve spoustéci poloze. Pfed¢asné uvolnéni
spinace mé za nasledek preruseni zdvihu lisu. To plati pro vSechny
polohy pfed automatickym prevzetim zdvihu, které je definovano
tak, Ze je ukoncen nebezpecny zaviraci pohyb. Od bodu prevzeti
zdvihu pokracuje zpétny zdvih automaticky.
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SCHMIDT® Podstavce lisU

DlleZita soucast ergonomie

Podstavce lisu PU 20 a PU 40 SCHMIDT® poskytuji bezpecné ustaveni  Oba podstavce lisu jsou k dispozici ve dvou variantach:
viech lisovacich systémd SCHMIDT® bez nezadoucich vibraci. = Pevné sloupy ve stupnich po 10 mm od 780 do 1080 mm
= Elektricky vySkové nastavitelné plynulé nastaveni pracovni vysky od
725 mm do 1075 mm

K?

PU 20 se dvéma nastavitelnymi sloupy PU 40 se Ctyfmi pevnymi sloupy PU 40 se Ctyfmi nastavitelnymi sloupy

Y vyska H je méfena od podlahy ke hrané desky lisu
Technické udaje _ PU 20 (2 slou PU 40 (4 slou Vys J P Y Y
- ¢ Py) ( Py) 2 fixni rozmér stojanu podstavce Z, vysledné vyska stolu

Pevné sloupy individualné 780 mm-1080 mm = 780 mm-1080 mm lisu se méni dle typu stojanu (viz rozmér K pfislusné
i kapitoly lisu)
ke RS ) plynule 725 mm-1075mm 725 mm-1075 mm
sloupy
Zvedadi sila kg 600 1200 Piklad
Sifka x hloubka mm 598 x 841 870 x 797 Typ stojanu .. 29
K=141 mm
HmO'EHOSti Podstavec (725 mm az 1075 mm) a deska lisu 141 mm
pevné kg 36 131 Celkova vyska k desce lisu plynule nastavitelna od
vyskové nastavitelné 55 164 866 mm do 1216 mm
Podlozka na nohy kg 16

SCHMIDT® CtyFsloupové portaly

CtyFsloupové portadly SCHMIDT® se pouzivaji u ru¢nich pracovist,  Vlastnosti
stejné jako u automatizovanych montéaznich linek a jsou vhodné  Zakladni deska
pro viechny lisy SCHMIDT® s vyjimecnymi poZadavky na pracovni = lakovana: RAL 7035 (svétle Seda)

prostor. = kfiZova drazka ve tvaru T 45° 141
= stfedovy otvor 40",
Abychom vyhovéli rozmanitosti aplikaci a pfipad( pouZiti, provadime jiné rozméry dle dohody

dimenzovani zafizeni specificky podle vasich potfeb. Je mozné
zohlednit viechny individualni poZadavky. Diky vlastni vyrobé lze  Kryci deska
realizovat kratké dodaci doby. Pro zpracovani nabidky potfebujeme = lakovana: RAL 7035 (svétle Sedd)
znat zastavbu a princip uchyceni uvaZzovaného nastroje. = schéma vrtanych otvor(
pro potfebny typ lisu
= sloupy lakované: RAL 7035
(svétle Sedd)
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SCHMIDT® Posuvné stoly

Pro optimalizaci vyroby

Posuvné stoly SCHMIDT® jsou koncipovany specidlné pro

vysoké sily lisovacich systémU a polohuji s vysokou presnosti proti
nastavitelnému dorazu. Lze je obzvldst jednoduse vyuzit napf.
u vysokych dild a pfi vklddani mimo nebezpecnou oblast. Lze je
v zavislosti na typu zabudovat jak podéiné, tak pficné a jsou vhodné
pro automatické pracovni postupy.

ST10/ST10P
(zdvih 80 mm)

ST 45 P
(zdvih 130 mm)

ST 140 P
(zdvih 160 mm)

Vlastnosti

= Kfizova valeckova loZiska pro vysoce presné vedeni

= Moznost nastaveni vedeni posuvného stolu bez vile
= Pfidrzeni v pracovni poloze diky pneumatickému valci
= Snimani polohy pneumatického valce

= Integrované tlumi¢e narazll zabrafuji tvrdému nardZeni
v koncovych polohach
=V  automatickém reZimu moznost polohovani  pomoci

pneumatického valce
= Zdvih lisu se spousti aZz po zastinéni integrovaného indukéniho
spinace

SCHMIDT® posuvny st
ST 45 P podélny

SCHMIDT® posuvny stll

10 < - ST 45 P pficny
; " “ s pfechodovym adaptérem
’ ****************** ( k pfipevnéni na stdl lisu
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e srioe | sas | stase | stiaop |
Zatizeni tlakem kN 10 10 45 45 140
. 130, 200 130, 200 160, 200,
Zdvih mm 80, 160 80, 160 250 250 250, 300
20,23,24,25,  20,23,24,25, 29,36,65 68 SCHMIDT® posuvny stil ST 45
, . 20, 23, 24 20, 23, 24, 27,32,33,34, 27,32,33,34, 74,76,329 it “ni
, , s ) , s 1 24,33, 54, 124,23, 04, s , f s ruko eti, rucni
Vhodny pro typ lisu 320,323," 320,323  61,62,65320, 61,62 65320 362, 365, )
323,327,361? 323,327, 361 368, 374
Rucni lisy do 10 kN do 10 kN vsechny vsechny ’
ServoPress 405, 415, 416 405, 415, 416 do 420 do 420 vsechny /
Tlumice koncové polohy . . . /
Rukojet . B
ZpUsob ovladani ru¢né pneumaticky ru¢né pneumaticky ~ pneumaticky ‘

Fixacni a upeviiovaci otvory na pozadani
e standard

" vSechny lisy ManualPress < 10 kN

2 vSechny lisy ManualPress

Specialni provedeni pro velmi dlouhé zdvihy na
pozadani rucni = bez valcl, bez senzoriky, bez X
tlumicl koncové polohy e
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SCHMIDT® Specificka zakaznicka reSeni

Lis je hlavni komponenta kompletnich systém0 vyvijenych spole¢nosti
SCHMIDT Technology. Pro koncipovani, planovani a realizaci vyviji
projektovy tym specializovanych inzenyrd feseni podle vasich pozadavkd.
Paleta pfi tom saha od ¢astené automatizovaného rucniho pracovisté
az po pIné integrované montazni linky.

Bohaté zkusSenosti s nejriznéjsimi aplikacemi a Siroké spektrum list
umoznuji realizaci ekonomicky efektivnich systém@. Ty samoziejmé
zahrnuiji kompletni automatiza¢ni prislusenstvi, jako napfiklad podavani
dil nebo manipulacni systémy.

Pro jisté zvlddnuti spojovaciho procesu je v neposledni fadé rozhoduijici
kvalita pouZitych nastroju. K jejimu stanoveni a optimalizaci jsou kromé
designovych nastroji” k dispozici také rozsahla zkusebni zafizen.

Pfi nakupu zafizeni jsou samoziejmé vzdy hlavnim tématem pofizovaci
naklady. Neméné dllezité jsou viak ndklady na provoz, udrzbu,
zkousky a zmetky. Teprve s pfihlédnutim k témto nakladim Ize provést
ekonomicky spravnou investicni kalkulaci.

Vedle flexibilnich list tvori kvalitni fidici a bezpecnostni technika zaklad
pro ekonomicky efektivni vyrobu. Inteligentni montéZ, nizké procento
zmetkl a bezpecné déleni dobrych a vadnych dildi jsou klicem k vysoké
spolehlivosti vyroby.

Vase poZadavky povaZujeme za vyzvu a radi pro vas vyprojektujeme
optimalni feeni 3ité na miru.

Sestiosy systém, fizeny jednotkou
SCHMIDT © PressControl 5000 RT

= ServoPress 420

= ServoPress 416

= NC pohon osa posuvu lisovaciho nastroje
= NC chapa¢ s NC polohovaci osou x-y
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SCHMIDT ® ElectricPress 43/343 Automation

Jednoduché a rychlé zapojeni do automatizacniho prostfedi; pro
nové projektové koncepty nebo integraci / substituci do stavajicich
linek.




SCHMIDT® Specificka zakaznicka reSeni

Karuselové a linedrni taktovaci systémy SCHMIDT® jsou zakladem
ekonomicky efektivni racionalizace. V3echny lisovaci systémy
SCHMIDT?® Ize integrovat do karuselového a linedrniho taktovaciho
systému. Stroje jsou vétSinou koncipovany tak, Ze dochazi
k manualnimu osazovani. Vysledna podoba strojd odpovida vzdy Sifi
specifickych poZadavkl koncového zékaznika.

Aplikace Hybridni montazni burika

= PneumaticPress s kontrolou sily a drahy (vlevo)
= ServoPress s kontrolou sily a drahy (stfed)

= HydroPneumaticPress bé&Zny (vpravo)

Viechny lisovaci systémy, karuselovd taktovaci jednotka
a pneumatické  komponenty jsou  ovladany jednotkou
SCHMIDT® PressControl 5000 RT. Ta zaznamenava i viechna
procesni data systému s kontrolou sily a drahy, ktera Ize pak ukladat
pomoci softwaru SCHMIDT® DataBase do databaze.

Aplikace , Press-Fit"

Technologie systéml SCHMIDT® ServoPress
je idedlnim provoznim prostfedkem pro
aplikace Press-Fit. Jak montaZ tak i demontaz
elektronickych soucasti Ize optimalné provést
pomoci integrované  kontroly  procesl
a skutecné regulace sily. Spojeni Press-Fit
jako alternativa k pajeni vyZaduje regulovany
a presné definovany spojovaci proces
s pozadavkem na velmi nizkou rychlost.
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