SCHMIDT?® PressControl
Ridici jednotky

Ridici jednotky SCHMIDT® PressControl 75, 600 a 5000 umozriuji
koncipovani modernich vyrobnich procesd od jednotlivého pracovisté
az po plnou automatizaci. Profitujte z nasi odbornosti v oblastech:

= bezpecnostni technika — typové odzkousené pfistroje

= procesni méfici technika — simultanni méfici technika v procesu

= procesni dokumentace

Ridici jednotky SCHMIDT® PressControl maiji tyto vlastnosti

Efektivita diky intuitivnimu uZivatelskému rozhrani

Rychlé a bezpecné nastaveni procest, napf. pomoci dotykového
displeje a funkce ru¢niho kola s ,Teach In” u jednotky
SCHMIDT® PressControl 600 a 5000 ve spojeni se zafizenim

ServoPress / TorquePress

Integrované PLC umoZiuje ovladani daldich vstupl/vystupd resp.
senzoriky/aktoriky a tim specifické vybaveni pracovisté resp.
zafizeni

Integrované zpracovani méficich dat je odolné vici rusivym vlivim
(EMOQ). Z toho plyne vysoka jistota mérfeni celkového systému

Se zapojenim bezpecnostni techniky se z celkového systému stava
typové odzkousené samostatné pracovisté

Servisni funkce, jako napf. ,aktualizace firmwaru” pfind3eji zaruku
fungovani v budoucnosti
Zajisténi  kompletni procesni
sledovatelnym pfifazenim soucasti

dokumentace s

jednoznacné
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SCHMIDT?® PressControl 75

Funkcionalita na minimalni plose

Vysoce kompaktni a presto multifunkéni  Fidici  jednotka
SCHMIDT® PressControl 75 se pouZziva v lisovacich systémech

= SCHMIDT ® ElectricPress

= SCHMIDT® PneumaticPress

= SCHMIDT ® HydroPneumaticPress

Jednoduché a intuitivni ovlddani pomoci TFT dotykového displeje
umoziuje uZivateli rychle a efektivné nastavit nebo zménit priibéh
procesu. Specifickd procesni data Ize ukladat az do 24 datovych
zaznam a v pfipadé potfeby je opét vyvolat.

Ve spojeni s modulem SCHMIDT® SafetyModule Ize realizovat

rucni pracovisté s dvouru¢nim spousténim, ochrannymi dvefmi nebo
svételnou zavorou s typové odzkouSenou bezpecnostni zkouskou.

Technické udaje

Napajeci napéti 24V DC
Proud <3A
Provozni teplota 0-40°C

Kryti IP 54

® protokol RK512

= CANopen pro PRC-Gateway nebo
CANopen Kompakt Box IP 2401

Rozhrani

Elektrické pfipojeni vsechny pfipojky jsou zasunovaci
Displej = 2,8" dotykovy

® procesni informace

Ovladani 4 funkéni kldvesy

ve 3 jazycich

Provozni rezimy dvourucni spousténi pomoci SafetyModule

svételna zavora s jednotkou SafetyModule

tlacitko Start pro provoz bez SafetyModule

Volitelné funkce: kontrola zaloZeni dilu

ovlddani posuvného stolu

zahajeni zpétného zdvihu
funkce ofuk / odfuk

pocitadlo kusl / dopoctové pocitadlo

UZivatelské funkce:

rezim nastaveni

Casova prodleva ve spodni Uvrati

sprava uZivateld
90 x 120 x 60 (v x S x h)

pripeviiovaci Srouby, magneticky drzak

Rozméry

Montaz

-10,5s

VYP

Casova prodleva v koncové pozici

Predvolbové pocitadlo

|10ks

Predvolbovy pocet kusu

Zadavani dat

Pocet kust OK
Pocet kusti NO

Casové prodleva 0,5

4 ks
K 1 ks

JYuY -2

4

2 an Bl

Datovy vystup

A
7
4

&4 Py

Datovy vystup

Pocet kusti OK
Pocet kusti NOK
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SCHMIDT?® PressControl 600

Ridici jednotka s integrovanym PLC a Fizenim procesnich dat

Jednotka SCHMIDT® PressControl 600 s integrovanym PLC
a fizenim procesnich dat slouzi k inteligentnimu procesnimu fizeni
lisi SCHMIDT® ManualPress, SCHMIDT ® HydroPneumaticPress,
SCHMIDT® ElectricPress (vdechny s kontrolou proces) nebo
SCHMIDT® ServoPress / TorquePress. Za pomoci jednotky
SCHMIDT® PressControl 600 Ize realizovat i dalsi automatizacni
ukoly tykajici se lisovaciho procesu.

Ridici jednotka

VSechny prvky systému podilejici se na procesu a data jsou centralné
fizeny a spravovany fidici jednotkou SCHMIDT ® PressControl 600.
Standardni  systémova  konfigurace jiz zahrnuje  zdkladni
programovani, specialni aplikace Ize doplnit.

Integrovany ovladaci panel

Integrovany ovladaci panel jednotky SCHMIDT ® PressControl 600
s kompletnim uZivatelskym rozhranim slouzi k parametrizovani
a obsluze fidici jednotky a k vizualizaci, spravé a dokumentaci
procesnich dat (fizeni datovych vét).

Vlastnosti

= UZivatelsky privétive,
bezdotykovém displeji
IndividuaIni uspofadani uZivatelského rozhrani

Blok ¢islicovych klaves formou integrované féliové klavesnice pro
zadavani ¢iselnych hodnot a vybér funkci

Funk¢nim kldvesam (softkeys) jsou na rGznych Urovnich pfifazovany
rtizné funkce a zjednodusuji tak manipulaci

= Vlyhodnocovani kvality pomoci oken sily a drahy a toleranci drahy,
a tim bezpecné rozpoznani vadnych dild u list s kontrolou procesd
Softwarové rucni kolo pro sefizovaci reZzimu
U SCHMIDT® ElectricPress (s kontrolou procesd) nebo
SCHMIDT® Servo-Press / TorquePress), volitelné externi rucni
kolo jako handheld (pfipojeni pfes SCHMIDT ® PRC Gateway)
Vhodné do prlimyslového prostredi, i pro ndro¢na prostredi

Kryti IP 54

intuitivni  ovlddani pomoci menu na
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Technické udaje

Priimyslovy pocitac

Jednotka
Sbérnice

Rozhrani
Ovladaci panel
Displej

Napajeci napéti
Montaz

integrované PLC
integrované CNC (u SCHMIDT® ServoPress /
TorquePress)
inteligentni fizeni procesd
diagnostické a servisni funkce
operacni systém Linux
Solid State Drive
CANopen s moznostmi pfipojeni:
- 1 SCHMIDT® ManualPress 3xx,
1 SCHMIDT® HydroPneumatic Press,
1 SCHMIDT® ElectricPress (vSechny s procesni
kontrolou) nebo
1 SCHMIDT® ServoPress / TorquePress
- SCHMIDT® PRC Gateway
- CANopen Kompakt Box
EtherNet TCP/IP
PROFIBUS (volitelné pres externi CANopen/
PROFIBUS-Gateway)
PROFINET (volitelné pres externi CANopen/
PROFINET-Gateway)
EtherCAT (volitelné pres externi CANopen/
EtherCAT-Gateway)
EtherNet (10/100 MBit)
2 x USB
intuitivni uzivatelské rozhrani
diagnostické a servisni funkce
integrovany 7" sirokouhly TFT monitor
(800 x 480 s dotykovym displejem)
24V DC s integrovanym UPS
mech. adaptér VESA 75 pro volitelny drzak na st
sténu nebo drzék pro krytovana pracovisté



SCHMIDT?® PressControl 5000

Kompaktni fidici jednotka pro inteligentni requlaci procest

Ridici jednotka 5000 RT

VSechny prvky systému Ucastnici se procesu a data jsou centralné
fizeny a spravovany fidici jednotkou SCHMIDT® PressControl
5000 RT. Integrované rozhrani PROFIBUS umoziuje zapojeni
lisovaciho systému jako inteligentni PROFIBUS slave do stavajicich
PROFIBUS siti. Nastaveni parametr(, obsluha a programovani
probihd prostfednictvim softwarovych komponent, které se instaluji
na ovlddacim panelu SCHMIDT® PressControl 5000 HMI nebo
na uZivatelském PC. Standardni systémova konfigurace jiz zahrnuje
zakladni programovani pro rlizné lisovaci profily, specidlni aplikace
Ize dodatecné naprogramovat.
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Ovladaci panel 5000 HMI

Ovladaci panel SCHMIDT® PressControl 5000 HMI s kompletnim
uzivatelskym rozhranim slouzi k parametrizovani a obsluze fidici
jednotky SCHMIDT® PressControl 5000 RT a k vizualizaci, spravé
a dokumentaci procesnich dat (fizeni datovych vét).

SCHMIDT® PressControl 5000 HMI

Technické udaje 5000 RT

Priimyslovy pocitac

Jednotka

Sbhérnice

Rozhrani

EMC

Elektrické napédjeni
Teplota prostredi

integrované PLC

integrované CNC s pIné digitalni regulaci pohonu

(integrovanym regulacnim obvodem sily, polohy

a rychlosti) aZ pro 6 os (max. 4 lisy)

inteligentni regulace procest

diagnostické a servisni funkce

operacni systém Linux

montaz na DIN listé (TS 35) podle EN 50022

(35 mm x 7,5 mm)

integrovany pevny disk 30 GB

CANopen s moznostmi pfipojeni:

- 4 moduly SCHMIDT © ServoPress/TorquePress
nebo 2x NC osa a 4 x lis s kontrolou procest
SCHMIDT ® ManualPress,

SCHMIDT ® HydroPneumaticPress
a SCHMIDT ® ElectricPress

- SCHMIDT® PRC Gateway

- pres 2000 vstupU/vystupl

EtherNet TCP/IP

PROFIBUS:

- rozhrani PROFIBUS Slave

- 48 Byte vstupni/vystupni data

PROFINET (volitelné pres externi CANopen /

PROFINET-Gateway)

EtherCAT (volitelné pres externi CANopen/

EtherCAT-Gateway)

EtherNet (10/100 Bit)

6 x USB

2 xRS 232 (COM 1/ COM 2) pro diagnostické ucely

4 galvanicky oddélené digitéini vstupy (24 V)

4 galvanicky oddélené digitaIni vystupy (24 V)

Odpovidajici pozadavkdm zakona

o elektromagnetické kompatibilité

24V DC s integrovanym zaloznim zdrojem
0-40°C

Technické udaje 5000 HMI

Ovladaci panel

Bildschirm

Jednotka

Rozhrani

EMC

Elektrické napajeni
Prikon proudu
Teplota prostredi
Kryti

Hmotnost

intuitivni uZivatelské rozhrani
diagnostické a servisni funkce

operacni systém Microsoft Windows 7/10
integrovany 19" TFT monitor (rozlideni SXGA)
s dotykovym displejem

integrovany pevny disk 80 GB

1 x kldvesnice PS /2

1 x VGA

3 x USB

1 xRS 232

2 x EtherNet (10 /100 MBit)

Odpovidajici pozadavkim zakona

o elektromagnetické kompatibilité

24V DC
4A
0-40°C
IP 54
cca 15 kg
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Uzivatelské rozhrani pro profesionalni spojovani

Pro jednotky PressControl 600 a 5000

UZivatelské rozhrani pro profesionaini spojovani je u Fidici jednotky
SCHMIDT?® PressControl 600 a 5000 predinstalovano. Funkcionalita
byla specialné vyvinuta pro montazni operace s bezprostfedni reakci
na proces.

K dispozici jsou tyto funkce:

= vizualizace procest

u fizeni procesnich dat

= Vyvojovy nastroj (PLC editor)

= SCHMIDT® PRC DataBase volitelné

Uzivatelské rozhrani SCHMIDT® PRC 600

Pressen auf Weg

Vlastnosti

= Jednoduché a rychlé parametrizovani proces(

= Stanoveni datovych zaznamd a lisovacich profilli parametrizovanim

= Optimalizace procest diky prepinani mezi zobrazenimi procest
(F/s, F/t, s/t)

= Jednoduché definovania vyhodnocovani procesd pfes pozorovatele
kvality

= 12 pozorovatell kvality Ize libovolné definovat jako okna F/s nebo
tolerance dréhy

= Bezpecné rozpoznani vadnych dild

= Jednoznacna dokumentace a pfifazeni soucasti

Software PLC k volnému programovani proces(
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Vizualizace a procesni analyza
Pro jednotky PressControl 600 a 5000

Plocha pro vizualizaci

DuleZité veli¢iny pro posuzovani kvality lisovanych spojd jsou lisovaci
sila a lisovaci draha. Data téchto méfenych velicin se béhem procesu
zachycuji a prostfednictvim softwaru znazorfiuji jako prdbéhova
kfivka sila-draha F/s, nebo F/t popf. s/t.

K zajisténi kvality spojovaciho procesu jsou k dispozici tfi volné
definovatelné tolerance ve formé oken sila-drdha a toleranci drahy.
Pomoci téchto kritérii je mozné pfesné monitorovat oblasti, které jsou
z hlediska kvality kritické. Jestlize nejsou tolerance ve sledovanych
oblastech kfivky dodrZeny, mohou podle druhu aplikace nasledovat

v «LREQ@Q &4 D

prislusné reakce (napr. selekéni opatfeni).

Pomoci softwaru Ize velice snadno nastavit toleran¢ni kritéria
a presné znazornit pribéhové kfivky. Pro posouzeni pribéhovych
kfivek je vyznamny nejen pracovni zdvih, ale i zpétny zdvih. Vysoké
rozliseni nasich méficich systémU umozriuje velky pocet méficich
bodd, které jsou nutné pro procesné bezpecné vyhodnoceni. Funkce
Zoom a funkce méfeni, které jsou v softwaru integrovany, proto
umoznuji podat podrobny popis spojovacich procesu.
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Procesni analyza — Grafické znazornéni sily a drahy

SCHMIDT® MoveTol

Patentovana kompenzace tolerancnich dat pro jednotky PressControl 600 a 5000

Montazni dily podléhaji urc¢itym vyrobnim tolerancim. Vysledkem
rozmérovych odchylek dilti je kompenzace kfivek v oknu s kfivkami.
Kfivky dild s vétsimi toleran¢nimi odchylkami pak mohou leZet
mimo stanovené hranice tolerance a jsou vyhodnoceny jako vadny
dil.

Pomoci funkce ,Kompenzace tolerancnich dat” Ize zohlednit
vyskové tolerance dild. Definovand okna toleranci a drdhové

tolerance se posunou o vzdalenost k referencni pozici. Potom se
provede hodnocen{ dobry/Spatny dil.

Posun toleran¢nich dat vztaZeny k volné volitelnym referencim
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