SCHMIDT® PneumaticPress

Maximalni lisovaci sila od 1,6 kN do 60 kN

Produktovd rodina SCHMIDT® PneumaticPress predstavuje
modulami systém, ktery v rozsahu lisovaci sily 1,6-60 kN optimalné
splfuje pozadavky v oblasti tvafeni, spojovani a montovani.

V kombinaci s fidici jednotkou SCHMIDT® PressControl 75 nebo
600 se lisy stavaji pracovistém s typovou zkouskou ES a znackou CE,
volitelné s kontrolou procesU. Proto Ize lisovaci systémy pouZivat jak
v jednotlivém reZimu, tak i v automatickém provozu.

Vybér lisovactho systému pro danou aplikaci a flexibilni usporadani
montazniho  pracovisté, se  zohlednénim  ergonomickych
a bezpecnostné-technickych aspektl, se dosahuje diky presné
navzajem sladéné, moduldrné strukturované paleté vyrobkd. Tyto
lisovaci systémy, mnohondsobné osvédcené na samostatnych

pracovistich, v ¢astecné automatizovanych montaznich zafizenich
a pIné automatizovanych vyrobnich linkach, plni po celém svété své
ukoly s cilem zvysit bezpecnost procesd.
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SCHMIDT® PneumaticPress

Struktura systému na prikladu pfimopusobiciho lisu

22| SCHMIDT® Lisy
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Valcova jednotka
Specialné vyvinuta pro montazni techniku
Se skrtici klapkou k regulaci rychlosti zdvihu

Lisovaci hlava

Rychle a presné nastavitelnd pracovni vyska diky snadno
ovladatelnému vyskovému nastaveni's thlovym mechanismem.
Lze pouZit bez stojanu jako obrabéci stanici v automatickych
zafizenich.

Pneumaticky fidici blok
Dvoukanalova konstrukce s moduldrnim ventilovym blokem
(viz koncept Fizeni)

Udrzbové jednotka

Tlakovym regulacnim ventilem s manometrem lIze predvolit
lisovaci silu.

Tlak pro provedeni zdvihu Ize sniZit aZ na 3 bar. Dosazena
lisovaci sila je v pfimém poméru s nastavenym tlakem.

Beran
S presnym otvorem k uchyceni nastroje a fixaci pomoci
zavitového koliku

Stojan
S jemné frézovanymi vedenimi lisovaci hlavy

Deska stolu
BrouSena s drazkou ve tvaru T a licovanym otvorem k uchyceni
nastroje

Predvolba lisovaci sily (volitelné)

Pomoci dodate¢ného tlakové regulacniho ventilu mize byt nastavena
pozadovana lisovaci sila. Tlak pro silovy zdvih mdZze byt redukovan az
na 1 bar. Dosazena lisovaci sila v pfimém poméru k nastavenému
vstupnimu tlaku.



SCHMIDT® PneumaticPress

Funkcni princip
Funk¢ni popis na prikladu tfikomorového pneumatického valce

V pracovnim zdvihu jsou ti pisty @ spojené pistnici @ pohanény
pres pripojku vzduchu @ stlacenym vzduchem a pohybuii se dold.
Vzduch pod pisty unika z komor valcti pres otevienou piipojku €3
a odvzdusiovaci otvory €) a @. Beran @ se vysune z vélce a7 na
max. pracovni zdvih.

PFi zpétném zdvihu se horni komory valcl odvzdudni pres pfipojku
vzduchem. Pres odvzdusfiovaci otvory € a @ proudi okolni vzduch
do obou zbyvajicich komor valcd. Beran se tfemi pisty se pohybuje
nahoru.

Tato konstrukce pUlsobi jako paralelni zapojeni tfi valci. Tak se
dosahuje silny pracovni zdvih pfi kompaktni konstrukci a hospodarné
pouZziti diky nizké spotfebé vzduchu pfi zpétném zdvihu.

Doraz Ize omezit tim, 7e se dorazovy upinaci kus @ zafixuje
v pozadované poloze. Vzdalenost mezi dorazovym upinacim kusem
a jemnym nastavenim dorazu @) nyni predstavuje max. pracovni
zdvih, ktery mdze beran vykonat. Pro jemné sefizeni tohoto dorazu
Ize nastavit stavéci sroub €.

Véechny pfimoptisobicilisy maji zabudovany permanentni magnet 9.
Tento magnet umozriuje zjistovani polohy beranu pomoci senzord.

Vlastnosti

= Optimalni pfizpUsobeni individualnim pozadavkim diky modularni
strukture

Optimalizace procest diky nastavitelnym parametrim (zdvih, sila,
rychlost)

Jednoduché pfizplsobeni rlznym vyskam nastroji a obrobkd
prostfednictvim plynulého nastaveni zdvihu a vysky

Dodate¢na ochrana proti Urazdm pfi pouZiti téZkych nastrojd diky
volitelnému pfidrZzovacimu zafizeni beranu (¢astecné volitelné)
Snimani koncové polohy prostfednictvim vélcového spinace

Nizka hladina hluku (< 75 dBA)

Dvojcinné valce podléhajici malému opotfebeni s nizkou spotfebou
vzduchu na zpétny zdvih

Vysoka flexibilita diky kratkym dobam na Upravu zafizeni

Dlouha Zivotnost a pfesnost diky bezidrzbovym vedenim s teflonovou
vrstvou

Brouseny beran

Pfesné, dvojité vedeni beranu
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SCHMIDT® PneumaticPress

Pfimopusobici, s konstantnim prdbéhem sily po cely zdvih

Vlastnosti

= Kulaty beran se zabezpecenim proti pretoceni

= Presné nastavitelna poloha beranu v dolnim mrtvém bodu pomoci
presného hloubkového dorazu se stupnici (1 dilek = 0,05 mm)

= PFicny otvor se stavécim Sroubem ve stole lisu

Typ lisu 20 Typ lisu 23 Typ lisu 24 Typ lisu 25

Pneumaticky valec

s pisty a magnetickou sadou
pro snimani koncové polohy
pomoci valcového spinace

20

l

Pracovni rozmezi se
standardnim Fidicim blokem

s predvolbou lisovadi sily

o= NWwW-NU O

provozni tlak (bar)

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

pritlacna sila (kN)
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Od 1,6 kN do 12,5 kN

e,

50, 75 50, 75 50, 75 50, 75
Pracovni zdvih A mm 100, 125 100, 125 100, 125 100
160, 200 160, 200 160
250, 300 250, 300
Jmenovitd sila pfi 6 bar kN 1,6 4,2 8,4 12,5
Vylozeni C mm 86 86 86 86
a o 111,131 111,131 111,131 111,131
A i e mm 160, 200 160, 200 160, 200
Dodatecnd deska stolu vhodna k Upravé vyloZeni o o o o
Otvor beranu @ mm 20H7 20H7 20H7 20H7
Prdmér beranu 4] mm 40 40 40 40
Pracovni vyska " F
Stojan ¢. 3 mm 80-220 90-210 90-210 90-210
Stojan ¢. 20 mm 110-360 120-350 120-350 120-350
Stojan ¢. 2-600 © mm 200-600 210-580 210-580 210-580
Stojan ¢. 2-1000 © mm 330-1040 335-1020 335-1020 335-1020
Hmotnost cca kg 30 35 40 45
Provedeni s pfirubou 20-FL 23-FL 24-FL 25-FL
Valec Y4 @ mm 69 106 106 106
Priruba FL @ mm 110 140 140 140
Velikost klice sw mm 80 112 112 112
Stredici vystupek @ mm
Vy ska stoj anu Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
(] 20, 23, 24, 25 150 x 110 20H7 60 150 x 260
¢.2 20, 23, 24, 25 700 185x 110 20H7 60 185 x 280
¢.2-600 0 20, 23, 24, 25 974 200 x 160 20H7 98 200 x 290
¢. 2-1000 0 20, 23, 24, 25 1410 200 x 160 20H7 98 200 x 290

Volitelné varianty

Specidlni provedeni

= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany lisd, odlitky a deska stolu
chemicky poniklovany, ocelové ¢asti kalené na tmavo, hlinikové ¢asti
eloxovany, brousené casti lesklé

O varianta s pfiplatkem
" Typické hodnoty; mohou se lidit kvdli tolerancim pfi odlévani

a vyrobé =3 mm
= Specidlni natér v barvach RAL
= Specidlni otvory stolu a specidlni otvory beranu na pozadani

Pohled na lisovaci hlavu zespodu
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CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® PneumaticPress

Pfimopusobici, s konstantnim prdbéhem sily po cely zdvih

Vlastnosti

= Kulaty beran se zabezpecenim proti pretoceni

= Presné nastavitelna poloha beranu v dolnim mrtvém bodu pomoci
presného hloubkového dorazu se stupnici (1 dilek = 0,05 mm)

Typ lisu 27 Typ lisu 29

Vyskové nastaveni
s Uhlovym mechanismem
k plynulému sefizovani

Presny hloubkovy doraz pracovniho rozsahu.

® 6
= 27-1K = 29-1K 29-2K 29-3K 29-4K
g 5 353
v racovni rozmezi se stan- v Pracovni rozmezi se standard-
= & dardnim fidicim blokem . 4 1 / nim fidjcim blokem
= £ =3 // o
g 2 < pfedvolbou llsovadi sily % 2 % / & il s )
S i 31 —]
S S

0t T T T 0

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 0 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 44
pritlacna sila (kN) pritlacna sila (kN)
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Od 7 kN do 43 kN

Pracovni zdvih A

Jmenovita sila pfi 6 bar

VyloZeni C
Adaptér vyloZeni ©

Dodatecna deska stolu vhodna k Upravé
vyloZeni

Otvor beranu [9)
Prdmér beranu (]
Pracovni vyska " F
Stojan ¢. 34

Stojan ¢. 301 ©

Stojan ¢. 301-500 ©
Stojan ¢. 29

Stojan ¢. 29-500 0
Stojan ¢. 29-600 ©
Hmotnost (standard)
Provedeni s pfirubou

Valec z
Pfiruba FL
Velikost klice SW

Stredici vystupek ZA

P Stojana

mm

kN
mm
mm

mm
mm

Zmm

@mm
mm

@mm

Typ lis!

¢ .34 27
¢. 301 27
Stojan ¢. 301-500 © 27
Specialni deska stolu se 3 podélnymi

drazkami o

Stojan ¢. 29 29
Stojan ¢. 29-500 © 29
Stojan ¢. 29-600 0 29

Specialni deska stolu se 3 podélnymi
drazkami o

50, 75, 100
160, 200
250, 300

7
131
151

o

20H7
40

90-270
160-400
310-550

85
27-1K-FL
132
180
140

68 6
Vyska stojanu
M (mm)
630

830
990

690
990
1110

U Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani

a vyrobé + 3 mm

Specialni provedeni

= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany lisd, odlitky a deska stolu

chemicky poniklovany, ocelové ¢asti kalené na tmavo, hlinikové casti

eloxovany, brousené casti lesklé

B Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani

Pohled na lisovaci hlavu zespodu

Schéma upevriovacich otvor(l pfiruby / beranu

SW

1l
Tt

AT

R

50, 75
100

43
140
160

20H7
50

80290
150 — 500
250 - 600
120
29-4K-FL
170
220
180

Odstavna plocha

B x L (mm)
200 x 370
250 x 460
250 x 480

300 x 460
300 x 540
300 x 565

50, 75 50, 75 50, 75 50, 75 50, 75
100, 125 100, 125 100, 160 100, 125 100, 125
160, 200 160 200, 300 160, 200 160

13 20 1M 22 32
131 131 140 140 140
151 151 160, 185 160, 185 160, 185

o] (e} (e} (e} o
20H7 20H7 20H7 20H7 20H7
40 40 50 50 50

90-270 90-270
160-400 160-400
310-550 310-550

80-290 80-290 80-290
150-500 150-500 150-500
250-600 250-600 250-600
85 85 120 120 120
27-2K-FL 27-3K-FL 29-1K-FL 29-2K-FL 29-3K-FL
132 132 170 170 170
180 180 220 220 220
140 140 180 180 180
80 80
Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu
B x T (mm) D @ (mm) K (mm)
200 x 160 25H7 111
250 x 200 40H7 145
250 x 200 40H7 145
300 x 220 40H7
400 x 230 40H7
300 x 220 40H7 141
300 x 220 40H7 166
300 x 220 40H7 166
355 x 225 40H7
400 x 230 40H7
Volitelné varianty
O varianta s pfiplatkem
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CAD data naleznete ke staZeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® PneumaticPress

Pneumatické kolenopakove lisy s maximalni silou na konci zdvihu

Vlastnosti

= PiCny otvor se stavécim Sroubem ve stole lisu k bezpecnému
uchyceni nastroje

= Pfesné nastavitelnd poloha beranu pomoci jemného nastaveni
(typ 33)

= PYi¢ny otvor se stavécim Sroubem ve stole lisu

\\/

Typ lisu 32 Typ lisu 33

Variabilni nastaveni zdvihu
snizuje spotfebu vzduchu pfi
kratsich zdvizich.

Jemné nastaveni
pro lis ¢. 33 se stupnici
1 dilek = 0,02 mm

= 40 \

2 \\32/33 - 40

a 35

SE 3 NN 32/33-12

3 \E; 25 32-60 O\

c = ’ ™~ N

SRl N
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R =} 1.0 T —— R s
SR
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>

IS 0

3 4 5 6 7 8 9 0 11 12 13 14 15
pfitlacna sila (kN)

28| SCHMIDT® Lisy



Do 15 kN

el

0-12 0-12
Pracovni zdvih A mm 4-40 4-40
6-60
Jmenovitd sila pfi 6 bar kN 15 15
VyloZeni C mm 86 86
Adaptér vyloZeni © mm 111,131 111,131
Dodatecna deska stolu vhodna k Upravé vylozeni o o
Otvor beranu 4] mm 20H7 20H7
Prdmér beranu [9) mm 40 40
Jemné nastaveni .
Pracovni vyska " F
Stojan ¢. 3 mm 90-210
Stojan ¢. 2 mm 120-340 70-290
Stojan ¢. 2-600 © mm 210-580 160 -530
Stojan ¢. 2-1000 0 mm 340-1020 290-970
Hmotnost cca kg

pichled stoiand Tvp lisu Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
) yp M (mm) B x T (mm) D @ (mm) K (mm) B x L (mm)
<3 32 540 60

150 x 110 20H7 150 x 260
¢.2 32,33 700 185x 110 20H7 60 185 x 280
Stojan ¢. 2-600 © 32,33 974 200 x 160 20H7 98 200 x 290
Stojan ¢. 2-1000 © 32,33 1410 200 x 160 20H7 98 200 x 290

Volitelné varianty

® série bez pfiplatku © varianta s pfiplatkem
! Typické hodnoty; mohou se lisit kvili tolerancim pfi odlévani
a vyrobé £ 3 mm

Specidlni provedeni

= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany lisd, odlitky a deska stolu
chemicky poniklovéany, ocelové ¢asti kalené na tmavo, hlinikové ¢asti
eloxovany, brousené casti lesklé

= Specialni natér v barvach RAL

= Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na poZadani
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CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® PneumaticPress

Pneumatické kolenopakove lisy s maximalni silou na konci zdvihu

Vlastnosti

= Zabezpeceni proti pretoceni diky hranatému beranu s dvoustrané
nastavitelnymi vodicimi listami bez vile pro precizni praci i s nastroji
bez vedeni

= Pfesné polohovani pomoci jemného nastaveni se stupnic
(1 dilek = 0,05 mm)

Typ lisu 34 Typ lisu 36

¢tyfhranny beran jemné nastaveni

Graf pritlacné sily
Provozni tlak: 6 bar

-

S as

=€ 5o

2 z s iz 36-40/60 3612
g < 20

= =B

L é 1o 4-20/60

_—g 0,5

TND 0

8 12 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60
pfitlacna sila (kN)
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Od 28 kN do 60 kN

0-12 0-12
Pracovni zdvih A mm 4-40 4-40
6-60 6-60
Jmenovitd sila pfi 6 bar kN 28 60
VylozZeni C mm 131 160
Adaptér vyloZeni O mm 151,170 185
Dodatecnd deska stolu vhodna k Upravé vyloZeni o o
Otvor beranu 4} mm 20H7 20H7
Rozméry beranu GxH mm 36 x 63 46 x 86
Pracovni vyska " F
Stojan ¢. 34 mm 100-250
Stojan ¢. 301 mm 160-400
Stojan ¢. 301-500 O mm 310-550
Stojan ¢. 35 mm 100-250
Stojan ¢. 35-500 0 mm 150-500
Stojan ¢. 35-600 O mm 250-600
Hmotnost cca kg 150

] N . Vyska stojanu
Prehiss Stojanu
4 34 630

Velikost stolu

90
Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
D@ mm K (mm) B x L (mm)

B x T (mm)
¢ 3 200 x 160 25H7 200 x 370
¢ 301 34 830 250 x 200 40H7 250 x 460
¢.301-500 34 990 250 x 200 40H7 250 x 480
Specialni deska stolu se 3 podélnymi 300 x 220 40H7
drazkami o 400 x 230
¢35 36 700 300 x 220 40H7 300 x 480
¢.35-500 36 990 300 x 220 40H7 300 x 560
¢. 35-600 36 1110 300 x 220 40H7 300 x 585
Spfavciélnil deska stolu se 3 podélnymi 355 x 225 40H7
drazkami o 400 x 280
Volitelné varianty
O varianta s pfiplatkem /
" Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani a vyrobé
+3 mm / /
Specialni provedeni /
= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany list, odlitky a deska stolu o
chemicky poniklovéany, ocelové ¢asti kalené na tmavo, hlinikové ¢asti
eloxovany, brousené casti lesklé
B Specidlni natér v barvach RAL
= Specidlni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani
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CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® PneumaticPress

PfimopUsobici pneumaticky lis s kontrolou sily a drahy

Zafizeni SCHMIDT® PneumaticPress s nepretrzitou kontrolou sily  Vlastnosti
a drahy jsou nabizena jako kompletni systém s fizenim SCHMIDT® = P{imé snimani sily senzorem zabudovanym v beranu, necitlivé vici

PressControl 600. Unikatnosti téchto systém je senzorika a zesilovac pricnym silam
signalu integrované do lisovaci hlavy. Tyto signaly se vyhodnocuji = Snimani signald méficim systémem drahy odolnym proti znecisténi,
v redlném case. odstinéné proti vlivdm okoli

= Zesilovani meéfenych dat integrované v lisovaci hlavé zajistuje
kratké prenosové Casy nezesilenych signall

= Zabezpeceni proti pfetoceni diky hranatému beranu s dvoustrané
nastavitelnymi vodicimi liStami bez vdle pro precizni praci
i s nastroji bez vedeni (ne pro typ 320, zde specidini zabezpeleni
proti pfetoceni v kulatém beranu s kuli¢ckovym vedenim)

Typ lisu 323, 327, 329 Typ lisu 320
= Gl = 6
5 °| 320/ 32341k 323-2K 327-2K ' H T s 329-1K 329-2K 329-3K 329-4K
ol | Pracouni rozmed sestn- | > TG e EDS
© 4 dardnim fidicim blokem © 4 da"’”;"f'd"‘mb‘f’ke’"
< e R |
N s predvolbou lisovaci sily N s predyolbou lisovaci sfly
5, 5, /
- S é |
= 4 %o ;
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 0 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 44
pritlacna sila (kN) pritlacna sila (kN)
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Od 1,6 kN do 43 kN

z3vit 30 +0,1
otvor pro kolik 30 0,01

otvor pro kolik 30 0,01

50, 75, 100, 50, 75, 100, 50, 75, 100, | 50, 75, 100,
Pracovni zdvih mm 100 125150 50, 75, 100 125 150 50, 75, 100 150 125 150 50, 75, 100
Jmenovitd sila pfi 6 bar kN 1,6 4,2 8,4 13 20 22 32 43
RozliSeni snimani méfenych dat
- draha pum/inc 5 5 5 5 5 5 5
-sila N/inc 0,5 1,25 2,5 4 6,25 6,25 10 12,5
VyloZeni C mm 129 131 131 131 131 160 160 160
Adaptér vyloZeni 0 mm 151 151 151 151
Dc?dategna d%ska' stolu vhodna o o o
k Upravé vyloZeni
Otvor beranu (%] mm 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7
Rozméry beranu GxH mm @ 40 70 x 50 70 x 50 70 x 50 70 x 50 90 x 60 90 x 60 90 x 60
Pracovni vy3ka " F
Stojan ¢. 7-420 mm 50-420
Stojan ¢. 7-600 © mm 85-600
Stojan ¢. 301 mm 140-350 140-350 140-350 140-350
Stojan ¢. 301-500 © mm 310-500 310-500 310-500 310-500
Stojan ¢. 329 mm 130-300 130-300 130-300
Stojan €. 329-460 O mm 190-460 190-460 190-460
Hmotnost (standard) cca kg 170 170 330
Vyska sto;anu Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
Prehled stojanu Typ lisu B (i) D @ (mm) K (mm) B x L (mm)
¢ 7-420 180 x 150 20H7 220 x 362
¢. 7-600 320 960 180 x 280 20H7 110 220 x 465
¢. 301 323, 327 830 250 x 200 40H7 145 250 x 460
¢.301-500 323, 327 990 250 x 200 40H7 145 250 x 480
Specialni deska stolu se 3 podélnymi 300 x 220 40H7
drézkami” © 400 x 230
¢. 329 329 810 300 x 230 40H7 147 300 x 550
¢. 329-460 329 990 300 x 230 40H7 147 300 x 620
Specidlni deska stolu se 3 podélnymi 400 x 280 20147
drazkami? © 500 x 280
Volitelné varianty L
O varianta s pfiplatkem i ]'
" Typické hodnoty; mohou se lisit kv(ili tolerancim pri odlévani . <
ypl 3 y P Typ lisu 320 =
a vyrobé £ 3 mm
2 U list typ 320 pouze ve spojent se stojanem ¢. 7-600 se 168 mm, .
208 mm nebo 248 mm R S l+ l
| i [T |
L , g | ot
Specialni provedeni LT gl
. , B v . .o . 1 ; i
= Poniklovaneé provedeni za pfiplatek, stojany lisd, odlitky a deska stolu 2on /J\
chemicky poniklovéany, ocelové casti kalené na tmavo, hlinikové ¢asti 2 40 { =+
eloxovany, brousené casti lesklé L]/
= Specidlni natér v barvach RAL e —
s o =
= Specialni otvory stolu a speciélni otvory beranu N 1015 w
na pozadani ﬁ BxT
~ i ] T |
Pohled na lisovaci hlavu zespodu }L L ( Iﬂ%ﬂl )
Schéma upeviiovacich otvor( pfiruby / beranu 174 - v
Typ lisu 323/327 Typ lisu 329 i —
L T
131 T " oo
91 40 172
62 _16 32| 25 [..;.
—/ = [
i ° © o dI\— &———00
o ; N 08 =3 |
¥ — STe L
HEsC I H Js - L‘
SR I g e |
5 g
g & Tl @& ———99
M10 ¥ & ° [
i - / L
@10H7X7tvef |l M'IO ®10H7X7llef | M‘IO
| — zavit 30 £0,1 T

CAD data naleznete ke staZeni na strankach www.schmidttechnology.de.

Simply the best! | 33



Vypocet spotreby vzduchu

Spotfeba vzduchu na jeden zdvih se zjistuje v normalnich litrech  Celkova spotfeba se sklada z konstantniho podilu provozniho tlaku
(NL)" pfi 6 bar. a variabilniho podilu zavislého na zdvihu.

SCHMIDT ® PneumaticPress
Spotfeba vzduchu na zdvih pfi 6 bar v normalnich litrech (NL)

20 =max. zdvih /50 mm x 1 NL 0,02 NL G 1/4"
23 = max. zdvih / 50 mm x 2,5 NL 0,05 NL G 1/4"
24 =max. zdvih /50 mm x 2,5 NL 0,1 NL G 1/4"
25 = max. zdvih /50 mm x 2,5 NL 0,15 NL G 1/4"
27-1K = max. zdvih / 50 mm x 4 NL 0,08 NL G 3/8"
27-2K = max. zdvih / 50 mm x 4 NL 0,16 NL G 3/8"
27-3K =max. zdvih /50 mm x 4 NL 0,24 NL G 3/8"
29-1K = max. zdvih / 50 mm x 6,5 NL 0,13 NL G 1/2"
29-2K = max. zdvih / 50 mm x 6,5 NL 0,26 NL G1/2"
29-3K = max. zdvih / 50 mm x 6,5 NL 0,39 NL G 172"
29-4K = max. zdvih / 50 mm x 6,5 NL 0,52 NL G 172"
320 = max. zdvih /50 mm x 1 NL 0,02 NL G 1/4"
323-1K =max. zdvih / 50 mm x 2,5 NL 0,05 NL G 1/4"3)
323-2K = max. zdvih / 50 mm x 2,5 NL 0,1 NL G 1/4"3)
327-2K =max. zdvih / 50 mm x 4 NL 0,16 NL G 1/2"3)
327-3K =max. zdvih / 50 mm x 4 NL 0,32 NL G 1/2"3)
329-2K = (max. zdvih +25 mm) / 50 mm x 6,5 NL 0,26 NL G 1/2"3)
329-3K = (max. zdvih +25 mm) / 50 mm x 6,5 NL 0,39 NL G 1/2"3)
329-4K = (max. zdvih +25 mm) / 50 mm x 6,5 NL 0,52 NL G 1/2"3)
32-12 1 NL 0,09 NL G 1/4"
32-40 1,5NL 0,045 NL G 1/4"
32-60 2 NL 0,035 NL G 1/4"
33-12 1T NL 0,09 NL G 1/4"
33-40 1,5 NL 0,045 NL G 1/4"
34-12 1,5 NL 0,12 NL G 1/4"
34-40 2,2 NL 0,08 NL G 1/4"
34-60 3NL 0,06 NL G 1/4"
36-12 4 NL 0,36 NL G 3/8"
36-40 6 NL 0,2 NL G 3/8"
36-60 8 NL 0,18 NL G 3/8"

celkova spotreba = konstantni spotreba (litry)? + variabilni spotreba (litry)

variabilni spotfeba = spotfeba vzduchu na mm zdvihu (litry/mm) ? X pracovni zdvih (mm)

SCHMIDT ® HydroPneumaticPress
Spotfeba vzduchu na zdvih pfi 6 bar v normalnich litrech (NL)

Typ lisu standard rychly zdvih / zpétny zdvih (konstantni) silovy zdvih na mm (variabilni) pfipojka vzduchu?

61-50-6  /361-50-6 2 NL 1,25 NL G 1/4"
61-100-12 /361-100-12 4 NL 1,9 NL G 174"
62-50-6 /362-50-6 3 NL 1,85 NL G 1/4"
62-100-12 / 362-100-12 6 NL 2,6 NL G 1/4"
65-50-6  /365-50-6 5 NL 2,1 NL G 1/4"
65-100-12 / 365-100-12 10 NL 3,1 NL G 1/4"
64-50-6  /364-50-6 8 NL 4 NL G1/2"
64-100-12 / 364-100-12 16 NL 6 NL G 1/2"
68-50-6 /368-50-6 8 NL 3,2 NL G1/2"
68-100-12 / 368-100-12 16 NL 5,2 NL G 1/2"
74-50-6  /374-50-6 8 NL 4 NL G 172"
74-100-12 / 374-100-12 16 NL 6 NL G 1/2"
76-100-12 / 376-100-12 26 NL 10 NL G 172"

celkova spotreba = konstantni spotfeba (litry) ? + variabilni spotfeba (litry)

variabilni spotfeba = spotieba vzduchu na mm zdvihu (litry/mm)2 X silovy zdvih (mm)

" Objem vzduchu se méfi za standardnich resp. normalnich podminek (1,013 x 10° pascal = 1 atm a pfi teploté 25 ° Celsia [298 Kelvin]
2 Hodnota podle tabulky ¥ U list s kontrolou sily a dréhy se vzduchova pfipojka vztahuje na ndmi pouzivany dvoukanalovy fidici blok
4 Ke zjisténi spotieby se pouzije jednoduchy zdvih, zpétny zdvih je automaticky obsazen ve vysledku
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