SCHMIDT® ElectricPress

Noveé cesty v montazni technice

Pouziti elektrickych pohonl v montdzni technice dnes odpovida
nejnovéjsimu  technickému vyvoji. Precizni mechanika od firmy
SCHMIDT Technology vyuziva i tuto pohanéci techniku pro provoz
montéznich lisd pouZivanych v prdmyslovém vyrobnim prostfedi.
Vysokd ucinnost elektrickych pohond nemusi byt bezpodminecné
sama rozhodujicim faktorem pro vybér pohonu; individudlni proces,
naklady na vystavbu pneumatické sité by se mély pfi rozhodovani
rovnéz zohlednit.

Uspéch vasich vyrobk( zavisi nejvice na procesné bezpecné

a predevsim ekonomicky efektivni montazi:

= procesni bezpecnost diky spolehlivému vyhodnoceni kvality

= ekonomicka efektivita diky vyraznému snizeni provoznich nakladd
pouzitim elektromotorické pohonné techniky.

Propojeni obou kritérif spliuje lisovaci system
SCHMIDT® ElectricPress s maximalni silou az 10 kN a fidicimi
jednotkami SCHMIDT® PressControl 75 nebo PressControl 600.
Tyto osvédcCené komponenty pro Siroké pouziti v automatizacni
technice zarucuji Uspéch vasich vyrobkd v této oblasti.

Ocekavané, vysoké kvalitativni naroky jsou v neposledni fadé
ovéfovany zkouskami. Pro zjisténi typické Zivotnosti 2 x 107 lisovacich
cykll se pfi zkousce vychéazelo z minimalnich poZadavkd. Po dobu
4 mésich v nepretrzitém provozu byl systém testovan pfi redlnych
procesnich podminkach s maximalni silou 10 kN / zdvih. Mechanické,
elektrické a motorické komponenty, stejné jako tepelné chovani
celkového systému tento stresovy test zvladly bravurné.

= Kontrola procest v redlném case
= \/ysoka energeticka ucinnost

= Snadna integrace

= Opakovatelné profily lisovanf

= Cisté elektricky pohon

SCHMIDT © ElectricPress pfindsi jednoznacné vyhody:

= Jednoducha parametrizace minimalizuje dobu uvedeni do
provozu

Rychla zména parametrd lisovani

Zvyseni flexibility

Snizeni nakladl na vyrobu nastrojl a jejich opotfebeni diky volné
nastavitelnému pfesnému polohovani

Absence stick-slip efektu diky typu konstrukce optimalizuje
montazni proces oproti pneumatickym pohonlm, specidlné pfi
nizkych rychlostech

Nizkd hladina hluku pfinasi pracovni prostfedi bez stresu
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SCHMIDT ® ElectricPress 43/45 s fizenim PressControl 75

Pomoci fidici jednotky SCHMIDT® PressControl 75 Ize
ElectricPress 43 / 45 jednoduse parametrizovat. To umoziuje rychlé
uvedeni do provozu nebo pfechod na jiné vyrobky.

Kombinacilze vyuzitjak na ru¢nich pracovistich, tak ivautomatizacnim
feSeni.

Rucnipracovisté SCHMIDT ® ElectricPress s jednotkou SafetyModule
a dvourucnim spousténim na podstavci PU 20

Jednoduché, efektivni feSeni komplexni montazni automatizace.

Vlastnosti

® Opakovatelné dosazitelné hodnoty polohy, rychlosti, zrychleni
a zpomaleni

= Flexibilni vytvareni profild lisovani az se 14-ti programy
prostiednictvim bézného PLC automatu

= Regulace na pozici

= Lisovani na silu (jako parametr se zadava zatizeni motoru).
Slouzi pro funkce jako:
- polohovani na koncovou silu
- polohovani na drahu => prerudeni pfi pfedcasném prekroceni

pripustné sily

- dotyk s vyrobkem
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SCHMIDT @ ElectricPress 343/345 s rizenim PressControl 600

Diky kombinaci s fidici jednotkou SCHMIDT® PressControl 600
se ElectricPress stava systémem s kontrolou sily a drahy. Plynula
regulace sily umoznuje maximalni miru pfesnosti, a tim realizaci
komplexnich individuélnich profild lisovani pro montdzni techniku.

SCHMIDT® ElectricPress pracuje se skute¢nym reguldtorem sily

(sila jako regulacni velicina), coz znamena:

= Rychlé dosazeni pozadovanych hodnot

= Neprekracovani cilovych hodnot

= Pfesné polohovani v rozsahu 1/10 mm i pfi silné kolisajicich
lisovacich silach

= Optimalni pfizpUsobeni vasi aplikaci

® Systém pracuje s pfedem nastavenymi optimalnimi hodnotami
zrychleni (neni mozné chybné zadani)

® Optimalizace procesnich ¢ast je moznd diky doplikovému
grafickému zndzornéni sila/Cas [F/t], draha/Cas [s/t] k analyze
regulacniho chovani.

Lisovaci systémy SCHMIDT® ElectricPress 343 a 345 s fidici
jednotkou SCHMIDT® PressControl 600 Ize pouzit jak v rucnich
pracovistich, tak i v automatizanim feSeni.

Pressen auf Weg 75.00 mm 48

:: F3E2 {yn o

o JgEE= i i
Stickzahl i.0. o 3 | P =1
Stuckzahl n.i.0. b % I 174 i

141 E 7
£ g

Takizeit Pressenzyklu o gg g : ¥ ’i ! /"f
Stdsselposition 1.09 mm e ¥ =
Presskraft 0.00 kN 1 7

12 / b

= A1

b7 e B

0z =

S A T T

Ll L] srsremizesm e

oot n | L == 27T ot m——r T Volitelné:
- ;s wve.ngaba E@h..sganel | Kurven ol [ Eg’-,gmm. Integrace externiho ru¢niho

<ma Qo 200AAA42R | le= lws c211ine 3 345 438.ad11.11.11  l1asgaa | | kola
Vizualizace procest - regulace na drahu

- regulace na silu

SCHMIDT © ElectricPress 345

Simply the best! | 51



Typ lisu 43 343 45 345

Sila F max. " kN 4 4 10 10

Sila F 100% ED 2 kN 2,59 259 6 &Y

Zdvih beranu A mm 100 100 150 150

Rychlost max. mm/s 200 200 200 200

Rozlideni regulace pohonu um <1 <1 <1 <1

Rozlieni snimani méfenych dat

- draha um/inc 1,69 2,4

-sila N/inc 1,25 3,0

VyloZeni C mm 129 129 129 129

Uroven hluku dBA 60 60 60 60

Napajeni

- zatéz 200—-240VAC/<6A 200—-240VAC/<6A 200-240VAC/<10A 200-240VAC/<10A

- logika 24VDC/0,5A 24VDC/0,5A 24VDC/0,5A 24VDC/0,5A

Pracovni vyska stojan 7-420% r mm 62 — 420 62 - 420 50 - 360 50 - 360

Pracovni vyska stojan 7-600% 100-610 100-610

S-H x S-B x S-T mm 402 x 207 x 385 402 x 240 x 385 530 x 245 x 410 530 x 275 x 410

Hmotnost lisovaci hlavy kg 35 35 59 59

PRC Gateway, pocet vst. / vyst. 16 vstupl / 16 vystupli 16 vstupl / 16 vystupli
M (mm) B x T (mm) D @ (mm) K (mm) (mm)

¢ 7-420 43, 343, 45, 345 180 x 150 20H7 220 x 362

¢. 7-600 43,343 960 180 x 280 20H7 110 220 x 465

! Casové omezena Spickova zatéz
2 jmenovita sila v trvalém provozu
¥ minimalni sila pfi volném polohovani (regulace na dradhu) 400 N
4 Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani
a vyrobé £ 3 mm
° max. rozméry
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