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Jako rodinny podnik

mezinarodné uznavany technologicky leader

SCHMIDT Technology je rodinng, stfedné velka firma na nejvyssi
technologické drovni. Uspéchy mluvi samy za sebe: Vyrobky a sluzby
firmy SCHMIDT Technology se dnes vyvazi do vice nez 80 zemi
svéta. Bezpecnost a kvalita jsou dlvody, pro¢ jsou vyrobky znacky
SCHMIDT® na globalnim trhu jedinecné a zadané jiz cela desetileti.

Mezindrodni zaméfeni firmy a kombinace kreativnich a inteligentnich
feSeni spolecné s ekonomickou a efektivni vyrobou vyhradné
v Némecku tvofi zaklad Uspésné a do budoucna orientované pozice
firmy.
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Spole¢nost SCHMIDT Technology je proto na mezinarodni drovni
povazovana za solidniho, spolehlivého a kompetentniho partnera.
K vyraznym vlastnostem Uspésnych firem patfi silny inovacni
potencial spojeny s jasnou vizi.

Spolecnost SCHMIDT Technology to vcas rozpoznala a rozhodné
investovala do oblasti vyzkumu a vyvoje. Soucasné firma jiz tradi¢né
spolupracuje s externimi vyzkumnymi Ustavy a vysokymi skolami.

Na svétovém trhu jsou dnes se jménem SCHMIDT Technology
bezvyhradné spojovany kvalitativni standardy, které jsou vzorem
pro ostatni. SCHMIDT Technology je drZitelem viech dileZitych
certifikatd kvality jako DIN EN ISO 9001:2008.



Hospodarnost
na prvnim misté

Jestlize musime spojit dvé nebo vice soucasti, stojime pred
rozhodnutim, jaky druh spojovaci techniky zvolit. Klasické technologie
jako Sroubovani, svareni, pajeni a lepeni z ekonomickych dlvodu
stale ve vétSi mife nahrazuji ekonomicky vyhodnéjsi a racionalni
lisovaci a spojovaci operace.

A pravé v této oblasti jsme silni.

Nase ,.know how" pro vase ukoly

Racionalni vybér spravného typu lisu vyplyva z dané aplikace. Lisy
SCHMIDT® jsou dnes po celém svété synonymem pro prvotfidni
technologii spojovani. To plati stejnou mérou pro ,samostatné”
stroje i spojovaci moduly integrované v komplexnich automatizacnich
linkach.

Jako technologicky leader v oblasti inteligentni spojovaci techniky
disponuje spolecnost SCHMIDT Technology nejsirsi
produktd v tomto segmentu trhu. Od vyrobkd SCHMIDT®
ServoPress nebo TorquePress pies SCHMIDT® PneumaticPress,
resp. SCHMIDT® HydroPneumaticPress aZ po nas program
SCHMIDT® ManualPress vyhovime vasim procesnim poZadavkdm.
Kromé list je to bezpecnostni a fidici technika SCHMIDT®
PressControl, kterd svou systémovou filozofii, kontrolou drahy
a sily a integrovanou méfici technikou nastavuje nejvyssi méfitka.
Nepfetrzitd kontrola procesd a nezbytna dokumentace v souladu
s normami ISO predstavuji v dnesni efektivni montazni vyrobé nastroje
pro vysokou produktivitu. Diky témto technickym vlastnostem je dnes
spole¢nost SCHMIDT Technology dominantni technologickou
jednickou v oblasti spojovaci techniky.

Na téchto hodnotdch je postavena vynikajici povést spolecnosti
SCHMIDT Technology, zejména v klicovych odvétvich jako je
automobilova technika, leteckd a kosmickd technika, elektrika /
elektronika, mikromechanika a Iékarska technika.

— L]

zalisovani montovani
. B ; i
tvareni kalibrovani

lemovani

nytovani
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Simply the best! | I 03



Partnerstvim
k Uspéchu

Globalizovany svét vyZzaduje propojené procesy. Napojeni k OPC
serveru pres technologii Ethernet vam kdykoli umozni bezpecné
disponovat vasimi procesnimi daty. Kromé toho je nezbytna
pfitomnost na misté a rychld reakce v pfipadé potreby. Husta
distribu¢ni sit s dcefinymi spolecnostmi a dobfe vySkolenymi
prodejnimi partnery jsou vam k dispozici na vsech kontinentech.
V8echna strediska maiji servisni persondl, ktery je specialné vyskoleny
na nade produkty. To vam dava zaruku minimalizace vypadku
a pokracovani vyroby.

Rozhodnuti pro nasi techniku je prvni krok k UspéSnému partnerstvi.

Ekonomicky uspéch se pak projevi v kazdodenni vyrobé. Vysoce
kvalitni a pro spojovaci aplikace optimalizované vyrobky jsou k nému
praveé tak dlleZité jako efektivni poprodejni servis. Za to ruc¢ime svym
dobrym jménem.

NaSe kompetence vasi vyhodou

V nasich odbornych centrech mate k dispozici nastroje a védomosti
odbornikd, jejichz pomoci miZete ziskat rozsahlé poznatky o vasich
aplikacich.

Na jejich zadkladé vyprojektuje tym specializovanych inZenyri
ekonomicky efektivni feSeni od jednoduchého manualniho pracovisté
az po plné automatickou montazni linku.

Kompetentni technické poradenstvi zdkaznikdm je nasi silnou
strankou. V ramci Skoliciho centra SCHMIDT® nabizime $koleni pro
uZivatele a semindre. S trvalymi znalostmi o lisech a jejich praktickém
uZiti ziskaji vasi zaméstnanci nové dovednosti, které pfijdou vhod
vasim vyrobkdm.
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Z4dné kompromisy v otazce bezpe¢nosti

V roce 2006 byly aktualizovany smérnice ES o strojnich zafizenich
a nasledné byly clenskymi staty EU pfevzaty do narodni legislativy.
Ustanoveni této harmonizované normy byla jiz v prvnim znéni z roku
1995 smérodatna pro konstrukci bezpecnostnich Fidicich jednotek
pro spojovaci a lisovaci technologii. Kromé toho se u rucnich
pracovist stala nutnosti typova zkouska ES.

JeSté nez nabyly nové smérnice platnost, expedovala spolecnost
SCHMIDT Technology viechny lisovaci systémy v souladu s novymi
predpisy. Touto cestou déle dusledné kracime i v zemich s méné
pfisnymi zakony.

Nasi filozofii je, Ze bezpecnost a zdravi obsluhujicich pracovnikl
nepfipousti zadné kompromisy.
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SCHMIDT® ManualPress
0d 1,6 kN do 22 kN

Vyrabét ekonomicky znamena pouzivat pfimérené vyrobni prostredky,
nikoliv automatizaci za kazdou cenu. Pravé u malych sérii je rucni
pracovisté s mechanickymi lisy ¢asto nejhospodarnéjsim fesenim.

Abyste mohli dosahovat své vyrobni cile, pokracujeme jsme

v soustavném vyvoji mechanickych list. Vyrobni zkusenosti z fady
aplikaci jsme dlsledné uplatnili u aktualnich modell. MdZeme vam
tak nabidnout 3iroky sortiment mechanickych lisdi, ktery vyhovi vasim
aplikacim.

Vlastnosti
= Flexibilita
- Rychla zména vybaveni diky snadnému a bezpecnému nastaveni
pracovni vysky
- BrouSené stoly lisu umoznuji opakovatelné polohovani vasich
nastrojl
- Diky pfesnym otvordm v beranu a desce stolu neztracite ¢as
s vyrovnavanim nastrojd
= Ergonomie
- Vychozi poloha ru¢ni paky se mlze ménit v rozsahu 360°
- Ergonomické varianty s horizontalnim tahem NR 111/ NR 113
- K dostani provedeni pro levaky a pravaky
- Vratnou silu beranu Ize pfizpUsobit rdznym hmotnostem
nastroje
= Pfesnost
- Souosost < 0,05 mm mezi hornim a dolnim nastrojem
= BezudrZbovost
- Neni nutné mazani
= Dlouha Zivotnost

V zavislosti na pfipadu pouziti mlizete vybirat z velkého poctu
hfebenovych a kolenopédkovych list. Kromé toho vam modularni
struktura vyrobkd nabizi bohatou moznost vybéru variant vybaveni.
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SCHMIDT® Hrebenoveé lisy

Konstantni sila po cely zdvih

Potfebujete pro montdzni procesy dlouhy zdvih a linearni priibéh
sily? Pak jsou hiebenové lisy SCHMIDT® spravna volba.

Vlastnosti

= Dlouhy zdvih

= Linearni prabéh sily

= Pfesné nastaveni hloubky zalisovani pfes tvrzeny hloubkovy doraz

= Honovany otvor a broudeny beran zarucuji
dlouhou Zivotnost a pfesné vedeni

Typ lisu 5R Typ lisu 3/6 Typ lisu 1/2
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Optimalizovany mechanismus
zpétného zdvihu pro hfebenové
lisy €. 3 a 6 se zdvihem 100 mm
a 160 mm

Inovovany systém vratné pruziny
pro zpétny zdvih  vyrazné
napomaha navratu rucni paky.
Navic  pouZiti  ergonomické
rukojeti zajistuje to, Ze ani
u uhld otadeni > 360° neni
nutné premistovat ruku. Sily na
runi pace jsou protizadvazim
udrZovany po cely zdvih na
konstantni drovni.

Lisovaci hlava

s brouSenym plochym vedenim
u ¢ 1 ac 2 s dvoustranné
nastavitelnymi vodicimi listami
s teflonovou vrstvou pro vedenf
bez vile.



Od 1,6 kN do 2,5 kN

s

Typ lisovaci hlavy

Jmenovitd sila kN 1,6 1,6 2,4 2,4

Pracovni zdvih A mm 40 40 70 70
160 100

Vyska lisovaci hlavy S mm 240 240 350 350
350 350

VyloZeni C  mm 65 65 86 86

Otvor beranu g mm 10H7 10H7 10H7 10H7

Upinaci klestina (stand. @10) = @ mm

Rucni paka vlevo o o o o

Uhel otoceni / mm zdvih 4,1° 4,1° 3,2° 3,2°

Max. hmotnost

horniho néstroje? $d 1.5 ! 25 2

Blokovani zpétného zdvihu "

Minimalni pracovni zdvih mm 17 18

Blokovaci poloha 1 mm ped DMB 11,5 13

Blokovaci poloha 2 mm pred DMB 3,5 4,5

Pfesnost uvolnéni mm 0,06 0,07

Pracovni vyska® F

Stojan ¢. 13 mm 55-200 55-200

Stojan ¢. 3 mm 75-220 75-220

Stojan ¢. 2 mm

Stojan ¢. 2-600 o mm 200-600  200-600

Stojan ¢. 2-1000 o mm 330-1030 | 330-1030

Hmotnost cca kg "

2,4 2,4 2,5 2,5 2,5 2,5
70 70 80 80 80 80
160 100 100 100 100 100
350 350 400 400 400 400
350 350
86 86 86 86 86 86
10H7 10H7
1-17 1-17 1-17 1-17
o o . . . .
3,2° 3,2° 2,2° 2,2° 2,2° 2,2°
2,5 2 1 1 1 1
18 26 26
13 19,5 19,5
4,5 7 7
0,07 0,08 0,08
120-260  120-260
100-355 = 100-355 145-360 | 145-360
200-600  200-600 = 245-650  245-650  245-650  245-650
330-1030 | 330-1030 = 380-1080 380-1080 | 380-1080 380-1080
23 31 31

Mechanické pocitadlo

Adaptér vyloZeni (celkové vylozZeni)
111 mm, 131 mm, 160 mm, 200 mm

Dodatecnd deska stolu vhodna
k Upravé vyloZeni

Mikrometricky doraz

piehled stoiani Tvp lisu Vyska stolanu Velikost stolu | Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
) yp (mm) B x T (mm) D (@ mm) mm) B x L (mm)

¢ 13
¢ 3 3, 1 400
¢ 2 6,2 536
¢ 2-600 3,6,1,2 810
¢. 2-1000 3,6,1,2 1250

Volitelné varianty

o série bez pfiplatku o varianta s pfiplatkem

Y Uprava blokovaci polohy mo#na na pozadani

2 Hmotnost byla stanovena v poloze ru¢ni paky 45° dopredu
(orientacni hodnoty) pfi standardnim zdvihu (ne specialni zdvih)

3 Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani a vyrobé
+3mm

Specialni provedeni
= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany list, odlitky a deska stolu
chemicky poniklovany, ocelové casti kalené na tmavo, hlinikové asti
eloxovany, brousené casti lesklé
" Specidlni natér v barvach RAL
= Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani
200
180

= 160
140

o
o

Sila na ru¢ni pace (N
o]
o

0 0,5 1,0 1,5
pritlacna sila (kN)

2,0 2,5

110 x 80 20H7 110 x 185
150 x 110 20H7 60 150 x 260
185x 110 20H7 60 185 x 280
200 x 160 20H7 98 200 x 290
200 x 160 20H7 98 200 x 290
&)
—/
——————— o] -
—/—/
&)
& ‘ o Liil=
<! (o) S
Ll 0 e
v B10H7
A e
i c3+c_.6.@32
A~ 5028
[i+t)
H oE
s P
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ot w . 10H9
[_/ l ‘817
1 T - |
| l\*i | |
, _‘7 3 77+
li' 4 1
@D

CAD data naleznete ke staZeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® Kolenopakove lisy

Velka sila na konci zdvihu, kde na tom zalezi

Potfebujete velkou silu na konci zdvihu pro procesy tvafeni  Vlastnosti
materidlu? Pak jsou kolenopakové lisy SCHMIDT® spravna volba. B Velka sila na konci zdvihu (viz graf dole)
B Honovany otvor a broudeny beran zarucuji dlouhou zivotnost
a presné vedeni

Typ lisu 13RFZ Typ lisu 11/ 14 - 17R

’g 4,0 £ 40
E £
= 3,5 = 3,5
é 3,0 E 3,0
3 25 S 25
¥ 20 2 20
£ 2 1 E.
5 15 S 15
o [=4
s 1,0 % 1,0
o (=4
s 05 3 05
20 s o0
3 0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 é 0 2 4 6 8 10 12 14 16
N
pfitlacna sila (kN) pritlacna sila (kN)
1 =¢. 13 sila na ru¢ni pace 200 N 1 =¢ 17 sila na ru¢ni pace 200 N
2 =¢. 13 sila na rucni pace 120 N 2 =¢. 17 sila na ruéni pace 120 N
3=¢11, 14,15, 16 sila na rucni pace 200 N
4=2¢. 11,14, 15, 16 sila na rucni pace 120 N

Maximalni sila se dosahne az tésné pfed propnutim kloubu lisu.
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Od 5 kN do 15 kN

Tvo lisu 13 13R 1 11R 15 14 14R 16 16R 17
yp 13F 13RF 11F 11RF 15F 14F 14RF 16F 16RF 17F

. . 13-40 13R-40 11-45 11R-45 11R-45 11R-45 11-60 11R-60 11-60 11R-60 11-20
Typ lisovaci hlavy

13F-35 | 13RF-35 | 11F-35 | 11RF-35 | 11F-35 | 11RF-35 | 11F-50 | 11RF-50 | 11F-50 | 11RF-50 | 11F-20
Jmenovita sila kN 5 5 12 12 12 12 12 12 12 12 15
bracouni 2dvih A | mm 40 40 45 45 45 45 60 60 60 60 20
35 35 35 35 35 35 50 50 50 50 20
VyloZeni C mm 65 65 86 86 86 86 86 86 86 86 86
Vyika lisovaci hlav s mm 385 385 520 520 520 520 500 500 500 500 620
Y Y 400 400 540 540 540 540 520 520 520 520 640
Otvor beranu g mm 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7
Rucni paka vlevo o o o o o
Uhel otoceni 95° G5© 110° 110° 110° 110° 125° 125° 125° 125° 90°
Max. hmotnost horniho nastroje ¥ K 1,2/35 1,2/35 2/4,5 2/4 2/4,5 2/4 15/25 1,5/25 15/25 1,5/2,5 2,5/-
standardni / zesilena pruzina 9 1,5/3 1,5/3 2,5/6 2/6 2,5/6 2/6 2/5 1,5/4 2/5 1,5/4 2,5/
Blokovani zpétného zdvihu "
Minimalni pracovni zdvih mm 25 20 20 24 24
Blokovaci poloha 1 mm pied DMB 13,5 12 12 14 14
Blokovaci poloha 2 mm pred DMB 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Pfesnost uvolnéni mm 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04
Pracovni vyska® F
. 65-180  65-180
Stojan €. 13 mm |0 155 | 40-155
Stoian ¢. 3 mm 75-210 75-210 90-220 90-220 65-200
Jan ¢. 50-185 | 50-185 65-195 | 65-195 50-185
Stoian ¢ 2 _— 100-345 100-345 110-360 110-365
J . 80-325 80- 325 85-33 85-33
. i 200-585 200-585 200-585 200-585 210-595 210-595 210-595  210-595 200-585
Stojan ¢. 2-600 o 175-560 | 175-560 | 175-560 | 175-560 | 185-570 | 185-570 | 185-570 | 185-570 | 175-560
- — 330-1020 330-1020 330-1020 330-1020 340-1030 340-1030 340-1030 340-1030 330-1020
S €. 21000 © 305-1000 | 305-1000|305-1000|305-1000 |315-1010|315-1010|315-1010|315-1010305-1000
Hmotnost cca kg

A A A A
13F 13RF 11F 15RF 14RF 16RF 17F
Mechanické pocitadlo

Adaptér vyloZeni (celkové vyloZeni)

111 mm, 131 mm o o o o o o o o
Dodatecna deska stolu vhodna
k Upravé vylozeni o ) ) o ) ) o o o
o o . . . . o o o o .

Dorazovy upinaci kus?

Vyska stolanu Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
Piehled stojanui Typ lisu
(mm) B x T (mm) D (@ mm) (mm) B x L (mm)

¢ 13 110 x 80 20H7 110 x 185
¢ 3 11,14,17 540 150 x 110 20H7 60 150 x 260
¢.2 15,16 700 185x 110 20H7 60 185 x 280
¢. 2-600 11,14,15, 16, 17 974 200 x 160 20H7 98 200 x 290
¢. 2-1000 11,14,15,16,17 1410 200 x 160 20H7 98 200 x 290

Volitelné varianty
« série bez pfiplatku o varianta s pfiplatkem

" Uprava blokovaci polohy mo?na na pozadani
2 Zkraceni zdvihu o 10 mm u varianty za priplatek T : ©
3 Hmotnost byla stanovena v poloze ru¢ni paky 45° dopfedu = g =
(orientacni hodnoty) & B
4 Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani a vyrobé ™
+3mm @10H7
= —
E113,13:025
Specialni provedeni ¢.11,14-17: 032
= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany list, odlitky a deska stolu
chemicky poniklovany, ocelové ¢asti kalené na tmavo, hlinikové ¢asti
eloxovany, brousené casti lesklé -
= Specialni natér v barvach RAL
= Specidlni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani 5 oms
~ :
17+1
L

CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® Kolenopakové lisy s horizontalnim tahem
Velka sila na konci zdvihu, kde na tom zalezi

Potfebujete velkou silu na konci zdvihu pro procesy tvafeni materidlu? ~ Vlastnosti
Pak jsou kolenopakové lisy SCHMIDT® spravna volba. B Velkd sila na konci zdvihu (viz graf dole)
B Honovany otvor a broudeny beran zarucuji dlouhou zivotnost
a presné vedeni

Ergonomicky lis s horizontalnim
tahem

U lisu ¢ 113 a & 111 se rucni
sila uskutecriuje taZenim paky
smérem k télu. Lis je vhodny
obzvladté pro rychlou vyrobu
s malou silou.

- -
¢
- P

Typ lisu T13RFZ Typ lisu T11RF

E 40 = 40

= 35 E 35

a >

£ 30 = 3

2 >

S 2,5 S 25

2 o = 20

£ e “

5 1.5 s 1,5

g 10 2 ! S 10 2 1

Io% =

9 0,5 s 05

E 0 s 0

3 0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 é 0 2 4 6 8 10 12 14 16

N pritlacna sila (kN) pritlacna sila (kN)
1=¢ 113 sila na ru¢ni pace 120 N 1=¢ 111 sila na ru¢ni pace 200 N
2 = ¢ 113 sila na ruéni pace 50 N 2 =¢ 111 sila na ruéni pace 120 N

Maximalni sila se dosahne aZ tésné pred propnutim kloubu lisu.
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Od 2,5 kN do 12 kN

T 113 113R 111 111R
ypisu 113F 113RF 111F 111RF

Typ lisovaci hlavy

Jmenovitd sila kN
Pracovni zdvih A mm
VyloZeni mm
Vyska lisovaci hlavy S mm
Otvor beranu 4] mm
Rucni paka vlevo

Uhel oto¢eni / mm zdvih

Max. hmotnost horniho nastroje® K
standardni / zesilend pruzina 9
Blokovani zpétného zdvihu"

Minimalni pracovni zdvih mm
Blokovaci poloha 1 mm pfed DMB
Blokovaci poloha 2 mm pred DMB
Pfesnost uvolnéni mm
Pracovni vyska® F

Stojan ¢. 13 mm
Stojan ¢. 3 mm
Stojan ¢. 2 mm
Stojan ¢. 2-600 o mm
Stojan ¢. 2-1000 o mm
Hmotnost cca kg

13
113F

2,5

28
28

65
170
180

10H7
80°
1/3

0,6/3

50-165
40-155

113R 111-45
113RF 111F-50
2,5 12
28 45
28 50
65 86
190 215
200 225
10H7 10H7
80° 90°
05725 2,5/-
3/-
22
12
0,5
0,03
50-165
40-155
120-205
105-195
120-345
105-335
200-580
185-570
330-1020
310-1000

111R - 45
111RF - 50
12

45
50

86
240
250

10H7

90°
2,5/-

3/-

24

14

1,5
0,07

120-205
105-195
120-345
105-33
200-580
185-570
330-1020
310-1000

113 113R 111R
113F 113RF 111F 111RF

Mechanické pocitadlo

Adaptér vyloZeni (celkové vyloZeni)
111 mm, 131 mm

Dodatecna deska stolu vhodnd k Upravé vyloZeni

Dorazovy upinaci kus?

Prehled stojanu Typ lisu L ;tganu

I

113
111
111
111
m

Volitelné varianty
« série bez pfiplatku o varianta s pfiplatkem
" Uprava blokovaci polohy mozna na pozadani

2 Zkraceni zdvihu o 10 mm u varianty za priplatek

540
700
974
1410

3 Hmotnost byla stanovena v poloze rucni paky 45° dopredu

(orientacni hodnoty)

4 Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani a vyrobé

+3 mm

Specialni provedeni

VPoniklované provedeni za pfiplatek, stojany lis, odlitky a deska stolu

chemicky poniklovany, ocelové asti kalené na

tmavo, hlinikové ¢asti eloxovany, brousené casti leskle

Specialni natér v barvach RAL
SpeciéIni otvory stolu a specialni otvory beranu
na pozadani

Velikost stolu

B x T (mm)
110 x 80 20H7
150 x 110 20H7
185x 110 20H7
200 x 160 20H7
200 x 160 20H7
S

60
60
98
98

30

o

o

o

Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
D (@ mm) (mm) B x L (mm)

110 x 185
150 x 260
185 x 280
200 x 290
200 x 290

M 8

10

10H9

g 02

7+

17+

CAD data naleznete ke staZeni na strankadch www.schmidttechnology.de.

Simply the best! | Il 07



SCHMIDT® Kolenopakove lisy se ctyrhrannym beranem
Optimalni vedeni a zabezpeceni proti pretoceni

Vlastnosti

= Velka sila na konci zdvihu (viz graf dole)

= Ctyfhranny beran zabezpeceny proti pietoceni (nejsou nutné
sloupkem vedené nastroje)

= Pfesné nastaveni hloubky vlisovani pres tvrzeny hloubkovy doraz

= Dvoustranng, bez vile nastavitelna teflonova vedeni

Potrebujete velkou silu na konci zdvihu pro procesy tvareni materialu?
Pak jsou kolenopakové lisy SCHMIDT® spravna volba.

T

Typ lisu 11 VRFZ Typ lisu 15 VF
13 VRFZ 16 VF Typ lisu 19 VF
14 VRFZ
£ 40 2 40
£ 35 £ 35
2 3,0 2 30
3 25 2 25
3 =}
S 20 520
£15 1 £ 15 2 1
g 1,0 2 2 1.0
205 T 0,5
3o g 0
= 2 4 6 8 10 12 4 16 = 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
3 pritlacna sila (kN) 3 pitlacna sila (kN)

=¢. 11, 14, 15, 16 sila na runi pace 200 N
11, 14, 15, 16 sila na ruc¢ni pace 120 N

1
2=¢
¢. 13 viz strana 8

Il 08| SCHMIDT® Lisy

=1
=¢. 19 sila na ru¢ni pace 120 N

9 sila na ru¢ni pace 200 N

Maximalni sila se dosahne aZ tésné pfed propnutim kloubu lisu.



Od 5 kN do 22 kN

Tvp lisu 13V 13 VR 11V 15V 11 VR 15 VR 14V 16V 14VR | 16 VR 19V 19 VR
yp 13VF | 13VRF | 11 VF 15VF | 11 VRF | 15VRF | 14 VF 16 VF | 14 VRF | 16 VRF | 19 VF | 19 VRF

. . 13V-40 | 13VR-40 11v-45  11V-45 11VR-45 11VR-45 11V-60 = 11V-60  11VR-60 11VR-60 19V-40" 19VR-40"
Typ lisovaci hlavy

13VF-40 [13VRF-40| 11VF-45 | 11VF-45 | 11VRF-45| 11VF-45 | 11VF-60 | 11VF-60 |11VRF-60|11VRF-60
Jmenovita sila kN 5 5 12 12 12 12 12 12 12 12 22 22
R 40 40 45 45 45 45 60 60 60 60 40 40
Pracovni zdvih A  mm ) .
40 40 45 45 45 45 60 60 60 60 40 40
VyloZeni C mm 65 65 86 86 86 86 86 86 86 86 131 131
Vyika lisovaci hlavy s  mm 385 385 510 510 510 510 510 5?0 510 510 620 620
400 400 530 530 530 530 530 530 530 530 620 620
Otvor beranu (4] mm 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 20H7 20H7
Rucni paka vlevo ° ° ° o o . .
Uhel otoceni / mm zdvih 95° 95° 110° 110° 110° 110° 125° 125° 125° 125° 175° 175°
Max. Hmotnost Oberwerkz.? 1,2/4 1,2/4 1,6/42 1,6/42 1,6/42 1,6/42 1/3,5 1/3,5 1/3,5 1/3,5 2/- 2/-
standardni / zesilena pruzina k9 2/3,5 2/3,5 2/5 2/5 2/5 2/5 1/3,5 1/3,5 1/3,5 1/3,5 2/ 2/
Blokovani zpétného zdvihu?
MinimaIni pracovni zdvih mm 26 20 20 28 28 10
Blokovaci poloha 1 mm pfed DMB 14,5 12 12 14 14 4,5
Blokovaci poloha 2 mm pfed DMB 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 0,9
Presnost uvolnéni mm 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,02
Pracovni vyska? F
Stojan ¢ 13 mm | 857180 ) ©5-180
50-165 | 50-165
B 80-210 80-210 80-210 80-210
Stojan ¢. 3 mm i
60-190 60-190 60-190 60-190
- 105-350 105-350 105-350 105-350
Sl 2 i 85-330 85-33 85-330 85-330
Stojan €. 2-600 0 mm 200-5?5 200-585 219??0 210-590
185-570 185-570 95-575 195-575
330-1020 330-1020 340-1030 340-1030
Sieler € Sy e . 315-1000 315-1000 325-1015 325-1015
Stojan ¢. 19 mm 90-220 90-220
Stojan ¢. 19-400 © mm 160-400 160-400
Stojan ¢. 19-500 © mm 260—550 260-550
Hmotnost cca kg 12

13V 13 VR 11V 15V 11 VR 15 VR 14V 16V 14 VR 16 VR 19V 19 VR
13VF | 13VRF | 11 VF 15VF | 11 VRF | 15VRF | 14 VF 16 VF | 14 VRF | 16 VRF | 19 VF | 19 VRF
Mechanické pocitadlo
Adaptér vyloZeni (celkové vyloZeni)

111 mm, 131 mm ° ° ° ° N ° ° N
Adaptér vylozeni 151 mm o °
Dodatecna deska stolu vhodna

o o o o o o o o o o

k Upravé vylozZeni

Vyska sto;anu Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
Piehled stojanu Typ lisu
(mm) B x T (mm) D (@ mm) (mm) B x L (mm)

¢ 13 110 x 80 20H7 110x 85
¢ 3 11,14 540 150 x 110 20H7 60 150 x 260
¢ 2 15,16 700 185x 110 20H7 60 185 x 280
¢. 2-600 © 15, 16 974 200 x 160 20H7 98 200 x 290
¢.2-1000 0 15, 16 1410 200 x 160 20H7 98 200 x 290
¢ 19 19 640 200 x 160 25H7 112 200 x 370
¢. 19-400 0 19 840 250 x 200 40H7 145 250 x 460
¢. 19-500 0 19 1000 250 x 200 40H7 145 250 x 480
Volitelné varianty 0

« série bez pfiplatku o varianta s pfiplatkem

" Specialni zdvihy 12 mm a 50 mm na pozadani

2 Uprava blokovaci polohy mozné na pozadani

3 Hmotnost byla stanovena v poloze ru¢ni paky 45° dopredu
(orientacni hodnoty)

4 Typické hodnoty; mohou se lisit kvili tolerancim pfi odlévéni a vyrobé s
+3 mm !

Specialni provedeni

= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany list, odlitky a deska stolu
chemicky poniklovany, ocelové asti kalené na tmavo, hlinikové casti i
eloxovany, brousené casti lesklé

= Specidlni natér v barvach RAL

= Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.

Simply the best! | Il 09



SCHMIDT® Vackovy lis 11N

To nejlepsSi z obou typu ru€niho lisu

Sloucili jsme to nejlepsi z obou typu ruéniho lisu, kolenopakového
lisu a hfebenového lisu, a tim vyvinuli SCHMIDT® Vackovy lis
11N. Diky chytré mechanice se tento patentovany montazni lis
vyznacuje obzvlast plynulym chodem a vétSi silou na konci
zdvihu. Sofistikovana kinematika €ini ruéni vackovy lis 11N zvlast
ergonomickym a uzivatelsky privétivym.

SCHMIDT® Vaékovy lis 11N
s blokaci zpétného zdvihu a
jemnym nastavenim
pracovniho zdvihu

Il 10 | SCHMIDT® Lisy

Jedine¢na kinematika vytvafi vysoky linedrni prabéh sily s
vysokym momentem rozbéhu jiz na zacatku pohybu beranu a
strmym narlstem sily na konci zdvihu, a to pfi zachovani stejné
sily na ruéni pace.

Pouziti protizavazi a ergonomické ru¢ni paky zajiStuje plynuly
pohyb a usnadnuje ovladani tim, Ze nezatéZzuje zapésti. Obé
komponenty jsou soucasti standardniho rozsahu dodavky.

Samoziejmé i zde mize byt pouzito osvédcené volitelné
prisluSenstvi, jako blokovani zpétného zdvihu, jemné nastaveni
pracovniho zdvihu, mechanické pocitadlo a vySkové nastaveni s
Uhlovou kli¢kou.

Protizavazi a
ergonomicka ruéni paka
pro snadnéjsi ovladani

25,0
22,5
20,0
=175
15,0
12,5
10,0

7.5
5,0 | = /)

2,5 —

0,0

~
T~

Sila [kN

\t

=

N

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
Zdvih [mm]
1) Sila na ruéni pace 170 N 2) Sila na ru¢ni pace 120 N



SCHMIDT® Vackovy lis 11N

Parametry a vlastnosti

. 11N
Typ lisu 11NF

Typ lisovaci hlavy
Jmenovita sila

Pracovni zdvih A
Vylozeni C
Vyska lisovaci hlavy S

Upinaci otvor v beranu @
Ruéni paka vlevo
Uhel otogeni / zdvih

Max. hmotnost horniho nastroje.?!

kN

mm
mm
mm
mm

o

kg

Blokovani zpétného zdvihu ?

Min. pracovni zdvih

Blokovaci poloha 1 mm pfed DMB
Blokovaci poloha 2~ mm pfed DMB
mm

Ptesnost uvolnéni
Pracovni vyska ¥ F

Stojan ¢.5

Hmotnost

Mechanické pocitadlo

mm

mm

cca.kg

Prislusenstvi m

T1N-23
11NF-23

20

481
10H7

180

10,3
12,7

1.8
0,05

75 -320
55-330

40

’)
SCHMIDT’
/ Technology

22,5

Sila [kN]

Z

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22

Zdvih [mm]
=== \/ackovy lis: sila na ruéni pace 200 N === Kolenopakovy lis: sila na ru¢ni pace 200 N

24

26

28

30

32 34 36 38 40 42 44 46

=== Hfebenovy lis: sila na ruéni pace 200 N

Vackovy lis 11N ve srovnani s typickym kolenopakovym a hfebenovym lisem

Prehled stoian lisu \Vyska stojanu elikost stolu Otvor stolu ySka stolu Odstavna plocha
) ypP M (mm) B x T (mm) D (@ mm) K (mm) B x L (mm)

Volitelné varianty
® Série bez pfiplatku

185x 110 20H7

O Varianta s pfiplatkem

2 Uprava blokovaci polohy mozna na pozadani

3 Hmotnost nastroje byla stanovena v poloze ruéni paky 45° ve

sméru dopredu (orientani hodnoty)

4 Typické hodnoty se mohou lisit kvili tolerancim pfi odlévani

a vyrobé + 3 mm

Specialni provedeni

= Poniklované provedeni za pfiplatek - stojany list, odlitky a
deska stolu chemicky poniklovany, ocelové ¢asti kalené na
tmavo, hlinikové ¢asti eloxovany, brousené ¢asti lesklé

= Specialni natér v barvach RAL

® Specialni otvory stolu a specialni otvory v beranu na pozadani

Patentovana mechanika se strmym nartstem sily na konci zdvihu

185 x 273

Simply the best! | Il 11



SCHMIDT® DuplexPress 8

Pfi minimalni sile ruky 0,12kN velka lisovaci sila 7kN

SCHMIDT® DuplexPress 8 se zcela novym funkénim
mechanismem otevirda novou cestu pro ruéni pakové lisy.
Vyzva kombinovat vysoké sily (7 kN) s velkym zdvihem (az
140 mm) dnes neni mozna u zadného bézného hfebenového
ani kolenopakového lisu. Proto predstavuje tento nové
vyvinuty lis naprosto univerzaini feSeni pro lisovaci aplikace.
Navic je extrémné ergonomicky a lze jej pouzivat s minimalni
silou na rucni prevod (120 N).

DT’ Presse

8 scHMIDT Do

e

Il 12 | SCHMIDT®Lisy

Leva rucni paka ovlada rychly zdvih pro rychlé vysunuti beranu k
obrobku. Pravou uhlovou klikou Ize za pomoci malé sily na rucni
prevod kdykoli aktivovat silovou ¢&ast zdvihu. Diky planetové
prevodovce plsobi na beran lisu sila s vysokou pUsobnosti.
To je uzite€né pro pripady, kdyzZ je nutny velky zdvih s naslednym
pouzitim velké lisovaci sily a pfitom je nutné vysunout beran na
velkou vzdalenost.

Proc ma lis pripojku stlaceného vzduchu nebo
zasobnik?

StlaCeny vzduch vraci beran do jeho vychozi polohy
konstantni silou a rychlosti. Navic Ize rychlost individualné
nastavit pomoci Skrticiho ventilu, tento pneumaticky
pohanény zpétny zdvih tak zvySuje ergonomii ve srovnani s
béznym feSenim s vratnou pruzinou. Dvoukomorova
konstrukce zasobniku navic zajisStuje kompenzaci hmotnosti
horniho nastroje pomoci nastavitelného rozdilového tlaku.
Pro sobéstacny a maximalné energeticky Usporny
provoz lisu je k dispozici verze se zasobnikem
stlaéeného vzduchu. Inteligentnim  znovuulozenim
stlaéeného vzduchu je ztrata stlaceného vzduchu
naprosto minimalni a tlakovy zasobnik staci naplnit cca
1x tydné. Alternativné Ize také lis pfipojit pfimo na pFivod
stlateného vzduchu.

Sila [kN]

\
1\
N

—/

g A e

1

0

0O 10 20 30 40 50 60 70 8 90 100 110 120 130 140 150 160
Zdvih [mm]

== DuplexPress 8: Sila na ruéni pace 120 N === Kolenopakovy lis: Sila na ruéni pace 120 N
— Vackovy lis: Sila na ru¢ni pace 120 N == Hfebenovy lis: Sila na ru¢ni pace 120 N

DuplexPress ve srovnani s typickym kolenopakovym,
hfebenovym a vackovym lisem



P
SCHMIDT’
/ echnology

SCHMIDT® DuplexPress 8 o

Velky zdvih 140 mm a snadné ergonomické ovladani
Typlisu |8 |

Jmenovita sila kN 7
Pracovni zdvih mm 140
Vylozeni mm 86
Otvor v beranu g mm 100
Max. sila na uhlové Kiice (silovy zdvih) N 120
Max. hmotnost horniho nastroje kg 5
Pracovni vyska " F mm 35-285
Vyskové nastaveni ano
Hmotnost lisovaci hlavy 8RDS ca. kg 19,5
Mechanické pocitadlo ano
Min. pracovni zdvih mm 120,4
Blokovaci poloha 1 (pfed DMB) mm 19,6
Blokovaci poloha 2 (pfed DMB) mm 6,8
Presnost uvolnéni mm +0,04
Max. provozni tlak

Provoz s pfipojenim stlaceného vzduchu bar 6
Modul se zasobnikem (sobéstaény provoz) bar 8

Stojan ‘Vﬁka stojanu | Velikost stolu | Otvor stolu ‘Vﬁka stolu Odstavna plocha| Hmotnost

M (mm) D (@ mm) K (mm) BxL(mm)
Nr. 5 536 110 x 80 2017 60 110x 185 26
Nr. 2-600 974 200 x 160 2017 98 200 x 290 52

" Typické hodnoty; mohou se li$it kvUli tolerancim pfi
odlévani a vyrobé + 3 mm

Specidlni provedeni
= Specidlni natér v barvach RAL
= Specialni otvory stolu a specialni otvory v beranu na pozadani

Vysvétlivky
R = Blokace zpétného zdvihu
D = Duplex (rychly zdvih - ruéni paka vlevo)
q S = Modul se zasobnikem (sobéstacny provoz)
DuplexPress 8R(S)
DuplexPress 8D (S)
DuplexPress 8
DuplexPress 8RD(S) DuplexPress 85 Objemové rozméry se stojanem Nr. 5

Simply the best! | I 13



SCHMIDT® ManualPress

Volitelné vybaveni pro vasi aplikaci

Blokovani zpétného zdvihu zarucuje dosazeni pozadované
hloubky zalisovani pfi kazdém zdvihu

ﬂ Poloha horniho mrtvého bodu
9 Prvni aretacni poloha: Volné nastroje je mozZné jesté vyrovnat.

aDruhé aretacni poloha pfed polohou dolniho mrtvého bodu
(DMB) — z této polohy je mozné pouze pokracovani k poloze
dolntho mrtvého bodu.

QAretaéni poloha v poloze dolniho mrtvého bodu: po Uplném
projeti drahy paky aZ na doraz se blokovani zpétného zdvihu
uvolni. Tim je zaruceno reprodukovatelné dosazeni dolniho
mrtvého bodu a tim konstantni hloubka zalisovani.

9 Nouzové odblokovani uvolfiuje blokovaci funkci v kazdé poloze.

Mikrometricky Sroub slouzi jako doraz pro hfebenové lisy.
Mikrometricky Sroub vyvinuty specialné pro lisy k jemnému nastaveni
dolniho mrtvého bodu. Robustni a pfesna konstrukce zajiStuje, ze
i pfi vysokém poctu zdvihl je zarucena exaktni reprodukovatelnost
dorazu.

Jemné nastaveni na mikrometrické stupnici pro kolenopakové lisy
Povolenim upinaciho Sroubu 0 a otacenim stavéci matice 9
stejnym nastrojem dochdzi k rychlému a preciznimu nastaveni
dolniho mrtvého bodu v rozsahu 1/100 mm. Toto pfislusenstvi pro
kolenopakové lisy velmi doporucujeme, nebot se maximalni sila
dosadhne a7 tésné pfed polohou nataZeni.

Il 14 | SCHMIDT® Lisy



SCHMIDT® ManualPress

Optimalni vybaveni pro vasi aplikaci

Mechanické pocitadlo
Ctyfmistné  pocitaci  zafizeni
umoznuje sledovani  vyrobeného
mnozstvi  kusl.  Pocitadlo  je
vybaveno funkci , reset”.

Adaptér vylozZeni

Pro praci s velkymi obrobky
doddvdme  rdzné  adaptéry
vyloZen.

Ergonomické levé provedeni
U vétsiny typt list existuje moznost
levého  nebo  levého/pravého
provedeni. Uvadéjte to prosim pfi
poptavkach a objednavkach.

Poniklované provedeni

Stojany lisu a odlitky jsou chemicky
poniklovany, ocelové &asti jsou
kaleny na tmavo, hlinikové &asti
jsou eloxovany, brousené soucasti
zUstdvaji lesklé.

Zakladni deska lisu
Z plastu (250 x 340 mm), V¢.
montazniho materialu.

Informace k objednavce

Kéd pro varianty vybaveni

R = v¢. blokovani zpétného zdvihu s nouzovym odblokovanim

F = v¢. jemného nastaveni (pro kolenopéakové lisy)

Z = v¢. mechanického pocitadla

M = mikrometricky Sroub (pro hfebenové lisy)

RF=v¢. blokovani zpétného zdvihu s nouzovym odblokovanim
a jemnym nastavenim

- Upinaci klestina
U hrebenovych list ¢. 1 a ¢ 2
umoznuji upinaci pouzdra upnuti
nastroju s prmérem 1 az 17 mm.

Specialni desky stolu
Ve spojeni s adaptérem vyloZeni
umoZziuji  specialni desky stolu

stfedové uchyceni nastroju.

Adaptér
Pro uchyceni nastrojl s primérem
od 5 do 20 mm.

Ergonomicka rukojet
Otocna rukojet pro odlehceni

zapésti; snadna a flexibilni montaz
na ru¢ni pace.

Dorazovy upinaci kus
Pro kolenopakoveé lisy.

Priklady objednavky

¢.3R= hrebenovy lis SCHMIDT® ¢. 3
v¢. blokovani zpétného zdvihu s nouzovym
odblokovanim

nebo

¢. 13 RFZ = kolenopakovy lis SCHMIDT® ¢. 13
v¢. blokovani zpétného zdvihu s nouzovym odblokovanim,
jemnym nastavenim a mechanickym pocitadlem

Simply the best! | Il 15



SCHMIDT® ManualPress rada 300

Mechanickeé lisy s kontrolou procest

Nepretrzita kontrola sily a drahy pfi procesu spojovani, procesni  Procesni bezpecnost — nejenom fraze

bezpecnost a dokumentace vysledkl lisovani v souladu s normami  Systémovy software umoziuje diky uZivatelsky privétivému
EN ISO jsou témata, ktera ziskavaji stale vétsi vyznam. To plati  programovani zaloZeném na PLC bezprostfedni reakci na proces
zejména i pro malé a stfedni série ve spojeni s ru¢nimi pracovisti. v realném case.

Lisovaci systém SCHMIDT® ManualPress fada 300 s fizenim
SCHMIDT® PressControl 700 se vyznacuje:

= integrovanou, bezporuchovou méfici technikou

= vysokym rozlidenim ziskanych procesnich dat

= grafickym a ciselnym vystupem procesnich vysledk(

= sledovanim kvality prostfednictvim volné volitelnych toleranci

Typ lisu 311 Typ lisu 307

SCNM!I?“I

Montazni systém s patentovanym blokovanim zpétného zdvihu a
programovatelnou elektronickou spojkou lisu a rozpoznanim Typ lisu 305
OK/NOK dilG.

Il 16 | SCHMIDT® Lisy



SCHMIDT® ManualPress rada 300

Procesni bezpecnost na rucnich pracovistich, rozsah sily od 0,4 kN do 12 kN

Vlastnosti

= Linedrni prlbéh sily pro ¢. 305 a ¢. 307

= Velkd sila na konci zdvihu pro ¢. 311 (viz graf dole)

= Pfesné nastaveni hloubky zalisovani pomoci mikrometrického
jemného nastaveni

= Vedeni jsou bezudrzbova, malo podléhajici opotfebeni
a zabezpecena proti pretoceni — vysledkem je presna prace pfi
dlouhé Zivotnosti

= Optimalni pevné ulozZeni a tvarovy styk diky rybinovitému vedeni
na lisovaci hlavé

= Rychlé nastaveni
- pfesna souosost beranu ke stolu < 0,05 mm
- vySkové nastaveni pomodi kliky
- pfesné otvory H7 v beranu a stolu lisu

Funk¢ni komponenty
= Elektronické blokovani zdvihu
= |ntegrovany snima¢ méfenych hodnot
- snimac sily
- inkrementalni Cidlo drahy
= |ntegrované zesileni mérenych hodnot
= Programovatelna spojka

¢. 305 C03(2)7 ¢. 311
4,
229 ‘ @32
n T 1]
E T 2 s s
e w¢ o ERES oN I R [ [H T2
m i ij y — - —/ = o
/ “ O o P o ‘ ;[_ 'I‘ 0 Nl—% 2
3 6H7 @ 10H7 10H7
L @25
216 @30
<
= —m—m
10H9 Typ lisu
s Jmenovitd sila
w - ‘0" y ‘ Sila na ru¢ni pace ca.N 50 200 200
C ™ ** = Pracovni zdvih A mm 0-42 0-54 0-50"
J / Vylozeni C mm 129 129 129
\ BXT _ ] 17 Vyika lisovaci hlavy S mm 310 417 555
‘ ‘ Otvor beranu g  mm 6H7 10H7 10H7
L H 1 Obrazek
|| v Jemné nastaveni zdvihu mm 0,02 0,02 0,02
. ManualPress 305 —
Y Hf 4 Rozliseni zdvihu mm 0,005 0,005 0,005
ManualPress 311 Uhel otoceni / mm zdvih 3,3 4,8 nelinearni
RozliSeni snimani drdha pm/inc 5 5 5
4,0 méfenych dat sila N/inc 0,125 1,25 3,5
= 2B Pracovni vy3ka * F
B = 3.0 Stojan ¢. 7-420 mm 60-420 50-410 50-290
2 g2 Stojan ¢. 7-60070 mm | 90-600 80-600 80-480
3 520
5E 15 Rgadimotnost kg 0,6 1 13
S w 2 1 horni nastroj
3 1.0
g_ B om Hmotnost ccakg 41 41 60
£2, Kryti IP 54 IP 54 IP 54
B 0 2 4 6 8 10 12

pfitlacna sila (kN)

1 = sila na ru¢ni pace 200 N
2 = sila na ru¢ni pace 120 N

Maximalni sila se dosahne az tésné pred polohou natazeni

Silnéjsi vratna pruzina
Olejova brzda posuvu

Adaptér vylozeni?? (celkové vyloze-

) 169, 209, 249 mm

o

(@)

o

Prehled Vyska stolanu Velikost stolu | Otvor stolu Vyska stolu |Odstavna plocha
Typ lisu
stojanu (mm) B x T (mm) D @ mm (mm) B x L (mm)

220 x 362

7-420

¢ 305, 307, 311
¢. 7-600 ©

305, 307, 311

Volitelné varianty

o varianta s pfiplatkem

" Jemnym nastavenim se zvétsuje pracovni zdvih az 0 3 mm

2 Adaptér vyloZeni pouze ve spojeni se stojanem ¢. 7-600

3 Zvétdené vyloZeni a vys3i stojan zmen3uji jmenovitou silu u ¢. 311

4 Hmotnost byla stanovena v poloze ru¢ni paky 45° dopredu
(orientacni hodnoty)

% Typické hodnoty; mohou se lisit kvili tolerancim pfi odlévani a vyrobé
+3 mm

180 x 150

960 180 x 280

Specialni provedeni

20H7
20H7

110

220 x 465

= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany listi, odlitky a deska stolu
chemicky poniklovany, ocelové 3sti kalené na tmavo, hlinikové casti

eloxovany, brousené casti leskle

" Specialni natér v barvach RAL

= Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani

Simply the best! | Il 17



SCHMIDT® ManualPress rada 300

Optimalni vybaveni pro vasi aplikaci

Drzak Fidici jednotky

K pfipevnéni fidici jednotky SCHMIDT ® PressControl 700, bud na
stdl nebo na sténu. Drzak umoznuje nataceni fidici jednotky o 70°
(zakladni soucast dodavky).

Kalibracni zarizeni

Kalibra¢ni nastroj je pomUcka, s niz lze vyvijet konstantni

definovanou silu na snimac sily zafizeni SCHMIDT® ManualPress
fada 300. Ve spojeni s referencnim méficim systémem SCHMIDT®
LoadCheck se pak provadi kalibrace. Obrazek vlevo pro SCHMIDT®
ManualPress 305, obrazek vpravo pro SCHMIDT® ManualPress
307. Zafizeni SCHMIDT® ManualPress 311 se kalibruje pomoci
jemného nastaveni v poloze natazeni.

Olejova brzda posuvu

Abychom dosahli co moZna nejvy3si pfesnost opakovani pfi lisovani
na silu nebo drahu, Ize volitelné zabudovat olejovou brzdu posuvu,
ktera lisovaci operaci kratce pfed dosaZenim koncové polohy zabrzdi.

Il 18 | SCHMIDT® Lisy

Externi potvrzovaci tlacitko
Pro vyrobni prostfedi doporucujeme externi potvrzovaci tlacitko, jimz
se potvrzuji chybové zpravy.

CANopen Kompakt Box

Prostfednictvim tohoto rozdifeni Ize poskytnout aZz 16 digitalnich
kombinovanych vstupl/vystupl (8 vstupl a 8 vystupd), volitelné
vyuzitelnych jako vstup a vystup.

Ergonomicka ru¢ni paka
Otocna rukojet’ pro odlehéeni zapésti; snadna a flexibilni montaz
na rucni paku lisu.

Zakladni deska lisu
Z plastu (250 x 340 mm), v¢. upeviiovaciho materidlu.



SCHMIDT® PneumaticPress

Maximalni lisovaci sila od 1,6 kN do 60 kN

Produktovd rodina SCHMIDT® PneumaticPress predstavuje
modulami systém, ktery v rozsahu lisovaci sily 1,6-60 kN optimalné
splfuje pozadavky v oblasti tvafeni, spojovani a montovani.

V' kombinaci s f idici jednotkou SCHMIDT® PressControl 75 nebo
700 se lisy stavaji pracovistém s typovou zkouskou ES a znackou
CE, volitelné s kontrolou procesl. Proto Ize lisovaci systémy

pouZivat jak v jednotlivém reZimu, tak i v automatickém provozu.

Vybér lisovaciho systému pro danou aplikaci a flexibilni usporadani
montazniho  pracovisté, se  zohlednénim  ergonomickych
a bezpecnostné-technickych aspektl, se dosahuje diky pfesné
navzajem sladéné, modularné strukturované paleté vyrobkd. Tyto
lisovaci systémy, mnohondsobné osvédcené na samostatnych

pracovistich, v ¢astecné automatizovanych montaznich zafizenich
a plné automatizovanych vyrobnich linkach, pini po celém svété své
ukoly s cilem zvysit bezpecnost procesd.

Simply the best! | Ill 01



SCHMIDT® PneumaticPress

Struktura systému na prikladu pfimopusobiciho lisu

Il 02| SCHMIDT® Lisy

2]

Valcova jednotka
Specialné vyvinuta pro montazni techniku
Se skrtici klapkou k regulaci rychlosti zdvihu

Lisovaci hlava

Rychle a presné nastavitelnd pracovni vyska diky snadno
ovladatelnému vyskovému nastaveni's thlovym mechanismem.
Lze pouZit bez stojanu jako obrabéci stanici v automatickych
zafizenich.

Pneumaticky fidici blok
Dvoukanalova konstrukce s moduldrnim ventilovym blokem
(viz koncept Fizeni)

Udrzbové jednotka

Tlakovym regulacnim ventilem s manometrem lIze predvolit
lisovaci silu.

Tlak pro provedeni zdvihu Ize sniZit aZ na 3 bar. Dosazena
lisovaci sila je v pfimém poméru s nastavenym tlakem.

Beran
S prfesnym otvorem k uchyceni nastroje a fixaci pomoci
zavitového koliku

Stojan
S jemné frézovanymi vedenimi lisovaci hlavy

Deska stolu
BrouSena s drazkou ve tvaru T a licovanym otvorem k uchyceni
nastroje

Predvolba lisovaci sily (volitelné)

Pomoci dodate¢ného tlakové regulacniho ventilu mlze byt nastavena
poZzadovana lisovaci sila. Tlak pro silovy zdvih mdZze byt redukovan az
na 1 bar. Dosazena lisovaci sila v pfimém poméru k nastavenému
vstupnimu tlaku.



SCHMIDT® PneumaticPress

Funkcni princip
Funk¢ni popis na prikladu tfikomorového pneumatického valce

V pracovnim zdvihu jsou ti pisty @ spojené pistnici @ pohanény
pres pripojku vzduchu @ stlacenym vzduchem a pohybuii se dold.
Vzduch pod pisty unika z komor valcti pres otevienou piipojku €
a odvzdusiovaci otvory €) a @. Beran @ se vysune z vélce a7 na
max. pracovni zdvih.

PFi zpétném zdvihu se horni komory valcl odvzdudni pres pfipojku
vzduchem. Pres odvzdusfiovaci otvory € a @ proudi okolni vzduch
do obou zbyvajicich komor valcd. Beran se tfemi pisty se pohybuje
nahoru.

Tato konstrukce pUlsobi jako paralelni zapojeni tfi valci. Tak se
dosahuje silny pracovni zdvih pfi kompaktni konstrukci a hospodarné
pouZziti diky nizké spotfebé vzduchu pfi zpétném zdvihu.

Doraz lze omezit tim, 7e se dorazovy upinaci kus @ zafixuje
v pozadované poloze. Vzdalenost mezi dorazovym upinacim kusem
a jemnym nastavenim dorazu @) nyni predstavuje max. pracovni
zdvih, ktery mdze beran vykonat. Pro jemné sefizeni tohoto dorazu
Ize nastavit stavéci sroub €.

Véechny primoptisobicilisy maji zabudovany permanentni magnet 9.
Tento magnet umozriuje zjistovani polohy beranu pomoci senzord.

Vlastnosti

= Optimalni pfizptsobeni individualnim pozadavkim diky modularni
strukture

Optimalizace procest diky nastavitelnym parametrim (zdvih, sila,
rychlost)

Jednoduché pfizpUsobeni rlznym vyskam nastroji a obrobkd
prostiednictvim plynulého nastaveni zdvihu a vysky

Dodate¢na ochrana proti Urazdm pfi pouZiti téZkych nastrojd diky
volitelnému pfidrZzovacimu zafizeni beranu (¢astecné volitelné)
Snimani koncové polohy prostfednictvim vélcového spinace

Nizka hladina hluku (< 75 dBA)

Dvojcinné valce podléhajici malému opotfebeni s nizkou spotfebou
vzduchu na zpétny zdvih

Vysoka flexibilita diky kratkym dobam na Upravu zafizeni

Dlouha Zivotnost a pfesnost diky bezidrzbovym vedenim s teflonovou
vrstvou

Brouseny beran

Pfesné, dvojité vedeni beranu

Simply the best! | Ill 03



SCHMIDT® PneumaticPress

Pfimopusobici, s konstantnim prdbéhem sily po cely zdvih

Vlastnosti

= Kulaty beran se zabezpecenim proti pretoceni

= Pfesné nastavitelnd poloha beranu v dolnim mrtvém bodu pomoci
presného hloubkového dorazu se stupnici (1 dilek = 0,05 mm)

= PFicny otvor se stavécim Sroubem ve stole lisu

Typ lisu 20 Typ lisu 23 Typ lisu 24 Typ lisu 25

Pneumaticky valec

s pisty a magnetickou sadou
pro snimani koncové polohy
pomoci valcového spinace

20

l

Pracovni rozmezi se
standardnim Fidicim blokem

s predvolbou lisovadi sily

O = NWwWbNUVIO

provozni tlak (bar)

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

pfitlacna sila (kN)

Il 04| SCHMIDT® Lisy



Od 1,6 kN do 12,5 kN

e

50, 75 50, 75 50, 75 50, 75
Pracovni zdvih A mm 100, 125 100, 125 100, 125 100
160, 200 160, 200 160
250, 300 250, 300
Jmenovitd sila pfi 6 bar kN 1,6 4,2 8,4 12,5
Vylozeni C mm 86 86 86 86
a S 111,131 111,131 111,131 111,131
A i e mm 160, 200 160, 200 160, 200
Dodatecnd deska stolu vhodna k Upravé vyloZeni o o o o
Otvor beranu @ mm 20H7 20H7 20H7 20H7
Prdmér beranu 4] mm 40 40 40 40
Pracovni vyska " F
Stojan ¢. 3 mm 80-220 90-210 90-210 90-210
Stojan ¢. 2 0 mm 110-360 120-350 120-350 120-350
Stojan ¢. 2-600 © mm 200-600 210-580 210-580 210-580
Stojan ¢. 2-1000 © mm 330-1040 335-1020 335-1020 335-1020
Hmotnost cca kg 30 35 40 45
Provedeni s pfirubou 20-FL 23-FL 24-FL 25-FL
Valec Y4 @ mm 69 106 106 106
Priruba FL @ mm 110 140 140 140
Velikost klice sw mm 80 112 112 112
Stredici vystupek @ mm
T |
¢ 3 20, 23, 24, 25 150 x 110 20H7 60 150 x 260
¢.2 20, 23, 24, 25 700 185x 110 20H7 60 185 x 280
¢.2-600 0 20, 23, 24, 25 974 200 x 160 20H7 98 200 x 290
¢. 2-1000 0 20, 23, 24, 25 1410 200 x 160 20H7 98 200 x 290

Volitelné varianty

Specidlni provedeni

= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany lisd, odlitky a deska stolu
chemicky poniklovany, ocelové ¢asti kalené na tmavo, hlinikové ¢asti
eloxovany, brousené casti lesklé

O varianta s pfiplatkem
U Typické hodnoty; mohou se lidit kvdli tolerancim pfi odlévani

a vyrobé + 3 mm
= Specidlni natér v barvach RAL
= Specidlni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani

Pohled na lisovaci hlavu zespodu

T 12
Schéma upevriovacich otvorl pfiruby / beranu I FT
2 @:ﬂ;‘ AL <
1 ! : N }
0 2017 |
@40 | l
I
S S 10H9 A\
¢G\
~ *f | | = K\;
[MIERY)
17+1
o<
[ — BxT
— Dt G
X - ¥
—~— @\——l—: il
L T IEEI

CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® PneumaticPress

Pfimopusobici, s konstantnim prdbéhem sily po cely zdvih

Vlastnosti

= Kulaty beran se zabezpecenim proti pretoceni

= Presné nastavitelnd poloha beranu v dolnim mrtvém bodu pomoci
presného hloubkového dorazu se stupnici (1 dilek = 0,05 mm)

Typ lisu 27 Typ lisu 29

Presny hloubkovy doraz

Vyskové nastaveni

s Uhlovym mechanismem
k plynulému sefizovani
pracovniho rozsahu.

29-1K

27-1K

racovni rozmezi se stan-
dardnim fidicim blokem

s pedvolbou lisovaci sily

provozni tlak (bar)

I\

provozni tlak (bar)
o = N W A U O

2

9-2K

L1
L —

29-3K 29-4K

Pracovni rozmezi se standard-
nim F\'d'\cim bllckem

s|predyolbou lisovaci sily

0 2 4 6 8 0 12 14 16 18 20 0 4 8 12
pritlacna sila (kN)

Il 06| SCHMIDT® Lisy
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Od 7 kN do 43 kN

Pracovni zdvih A

Jmenovitd sila pfi 6 bar

VyloZeni C
Adaptér vyloZeni ©

Dodatecnd deska stolu vhodna k Upravé
vyloZeni

Otvor beranu [9)
Pramér beranu ()
Pracovni vyska " F
Stojan ¢. 34

Stojan ¢. 301 ©
Stojan ¢. 301-500 ©

Stojan ¢. 29
Stojan ¢. 29-500 0

Stojan ¢. 29-600 ©
Hmotnost (standard)
Provedeni s prirubou

Valec z
Pfiruba FL
Velikost klice SW

Stredici vystupek ZA

P Stojana

mm

kN
mm
mm

mm
mm

Zmm

@mm
mm

@mm

Typ lis!

¢ .34 27
¢ 301 27
Stojan ¢. 301-500 © 27
Specialni deska stolu se 3 podélnymi

drazkami ©

Stojan ¢. 29 29
Stojan ¢. 29-500 © 29
Stojan ¢. 29-600 0 29

Specialni deska stolu se 3 podélnymi
drazkami o

U Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani

a vyrobé + 3 mm

Specialni provedeni

= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany lisd, odlitky a deska stolu

chemicky poniklovany, ocelové ¢asti kalené na tmavo, hlinikové ¢asti

eloxovany, brousené casti lesklé

B Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani

Pohled na lisovaci hlavu zespodu

Schéma upevriovacich otvor( pfiruby / beranu

SW

1l
Tt

AT

R

50, 75, 100 50, 75 50, 75 50, 75 50, 75 50, 75 50, 75
160, 200 100, 125 100, 125 100, 160 100, 125 100, 125 100
250, 300 160, 200 160 200, 300 160, 200 160

7 13 20 1 22 32 43
131 131 131 140 140 140 140
151 151 151 160, 185 160, 185 160, 185 160
o o] (e} (e} (e} o (e}
20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7
40 40 40 50 50 50 50

90-270 90-270 90-270

160-400 160-400 160-400

310-550 310-550 310-550
80-290 80-290 80-290 80 —-290
150-500 150-500 150-500 150 — 500
250-600 250-600 250-600 250 - 600

85 85 85 120 120 120 120

27-1K-FL 27-2K-FL 27-3K-FL 29-1K-FL 29-2K-FL 29-3K-FL 29-4K-FL
132 132 132 170 170 170 170
180 180 180 220 220 220 220
140 140 140 180 180 180 180
68 6 80 80
Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
M (mm) B x T (mm) D @ (mm) K (mm) B x L (mm)
630 200 x 160 25H7 111 200 x 370
830 250 x 200 40H7 145 250 x 460
990 250 x 200 40H7 145 250 x 480
300 x 220 40H7
400 x 230 40H7
690 300 x 220 40H7 141 300 x 460
990 300 x 220 40H7 166 300 x 540
1110 300 x 220 40H7 166 300 x 565
355x 225 40H7
400 x 230 40H7
Volitelné varianty
O varianta s pfiplatkem
e 1
- <
o | il
| (Ve ¥
(AN ]
| i o
HEEEEE
1
0&7 T
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€. 27340 \
¢.29 @50
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a c
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CAD data naleznete ke staZeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® PneumaticPress

Pneumatické kolenopakove lisy s maximalni silou na konci zdvihu

Vlastnosti

= PriCny otvor se stavécim Sroubem ve stole lisu k bezpecnému
uchyceni nastroje

= Pfesné nastavitelnd poloha beranu pomoci jemného nastaveni
(typ 33)

= PYi¢ny otvor se stavécim Sroubem ve stole lisu

Typ lisu 33

Variabilni nastaveni zdvihu
snizuje spotfebu vzduchu pfi
kratsich zdvizich.

Jemné nastaveni
pro lis ¢. 33 se stupnici
1 dilek = 0,02 mm

5 4,0
S _ 35
= E 3,0 32/33-12
3% 25
£33
g2 2,0
53 8
£33 10
<~ 05
>

3 0

3 4 5 6 7 8 9 0 11 12 13 14 15
pfitlacna sila (kN)
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Do 15 kN

T S S N

0-12 0-12
Pracovni zdvih A mm 4-40 4-40

6-60
Jmenovitd sila pfi 6 bar kN 15 15
VyloZeni C mm 86 86
Adaptér vyloZeni © mm 111,131 111,131
Dodatecna deska stolu vhodna k Upravé vylozeni o o
Otvor beranu 4] mm 20H7 20H7
Prdmér beranu [9) mm 40 40
Jemné nastaveni °
Pracovni vyska " F
Stojan ¢. 3 mm 90-210
Stojan ¢. 2 mm 120-340 70-290
Stojan ¢. 2-600 © mm 210-580 160 -530
Stojan ¢. 2-1000 0 mm 340-1020 290-970
Hmotnost cca kg

- o - . Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha

¢.3 32 540 150 x 110 20H7 60 150 x 260
¢.2 32,33 700 185x 110 20H7 60 185 x 280
Stojan ¢. 2-600 © 32,33 974 200 x 160 20H7 98 200 x 290
Stojan ¢. 2-1000 © 32,33 1410 200 x 160 20H7 98 200 x 290

Volitelné varianty

® série bez pfiplatku © varianta s pfiplatkem
! Typické hodnoty; mohou se lisit kvili tolerancim pfi odlévani
a vyrobé £ 3 mm

Specidlni provedeni

= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany lisd, odlitky a deska stolu
chemicky poniklovéany, ocelové ¢asti kalené na tmavo, hlinikové ¢asti
eloxovany, brousené casti lesklé

B Specidlni natér v barvach RAL
= Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na poZadani

L - N
i Cls Kll _Ly
o ) ' | <
o S i
bR c
| |
@ 20H7 w
—_—
240 BxT
3 L5
< ! [
S 10H9 | N = /- v
ik
T

741
18]
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CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® PneumaticPress

Pneumatické kolenopakove lisy s maximalni silou na konci zdvihu

Vlastnosti

= Zabezpeceni proti pretoceni diky hranatému beranu s dvoustrané
nastavitelnymi vodicimi listami bez vile pro precizni pracii s nastroji
bez vedeni

= Pfesné polohovani pomoci jemného nastaveni se stupnic
(1 dilek = 0,05 mm)

Typ lisu 34 Typ lisu 36

Ctyfhranny beran jemné nastaveni

Graf pritla¢né sily
Provozni tlak: 6 bar

=

S as

=€ 5o

g3 25 iz 36-40/60 3612
g = 20

= =B

2 é 1o 4-20/60

_—g 0,5

TND 0

8 12 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60
pfitlacna sila (kN)
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Od 28 kN do 60 kN

0-12 0-12
Pracovni zdvih A mm 4-40 4-40
6-60 6-60
Jmenovitd sila pfi 6 bar kN 28 60
VylozZeni C mm 131 160
Adaptér vylozeni O mm 151,170 185
Dodatecnd deska stolu vhodna k Upravé vyloZeni o o
Otvor beranu %} mm 20H7 20H7
Rozméry beranu GxH mm 36 x 63 46 x 86
Pracovni vyska " F
Stojan ¢. 34 mm 100-250
Stojan ¢. 301 mm 160-400
Stojan ¢. 301-500 O mm 310-550
Stojan ¢. 35 mm 100-250
Stojan ¢. 35-500 0 mm 150-500
Stojan ¢. 35-600 0 mm 250-600
Hmotnost cca kg 150

] N . Vyska stojanu
Prehiss Stojanu
4 34 630

Velikost stolu

90
Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
D@ mm K (mm) B x L (mm)

B x T (mm)
¢ 3 200 x 160 25H7 200 x 370
¢ 301 34 830 250 x 200 40H7 250 x 460
¢.301-500 34 990 250 x 200 40H7 250 x 480
Specialni deska stolu se 3 podélnymi 300 x 220 40H7
drazkami © 400 x 230
¢ .35 36 700 300 x 220 40H7 300 x 480
¢. 35-500 36 990 300 x 220 40H7 300 x 560
¢. 35-600 36 1110 300 x 220 40H7 300 x 585
Spfavciélnil deska stolu se 3 podélnymi 355 x225 40H7
drazkami o 400 x 280
Volitelné varianty
O varianta s pfiplatkem /
" Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani a vyrobé
+3mm / /
Specialni provedeni /
= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany list, odlitky a deska stolu o
chemicky poniklovéany, ocelové ¢asti kalené na tmavo, hlinikové ¢asti
eloxovany, brousené casti lesklé
B Specidlni natér v barvach RAL
= Specidlni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani l .
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CAD data naleznete ke staZeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® PneumaticPress

Primopusobici pneumaticky lis s kontrolou sily a drahy

Zafizeni SCHMIDT®PneumaticPress s nepretrzitou kontrolou sily
a dréhy jsou nabizena jako kompletni systém s fizenim

SCHMIDT®PressControl

700. Unikatnosti téchto systému je

senzorika a zesilova¢€ signalu integrované do lisovaci hlavy. Tyto
signaly se vyhodnocuiji v redlném Case.

Typ lisu 323, 327, 329

provozni tlak (bar)

g | 320/ 323-1K 323-2K 327-2K r
| i e
4 | dardnim fidicim blokem
3 T |
5 I / s predvolbou lisovac sily l
1
ol
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

pfitlacna sila (kN)

Il 12 | SCHMIDT® Lisy

Vlastnosti

Pfimé snimani sily senzorem zabudovanym v beranu,
necitlivé vaci pricnym silam

Snimani signall méficim systémem drahy odolnym proti
znedisténi, odstinéné proti vlivim okoli

Zesilovani méfenych dat integrované v lisovaci hlavé
zajistuje kratké prenosové casy nezesilenych signall
Zabezpec€eni proti pretoCeni diky hranatému beranu

s dvoustrané nastavitelnymi vodicimi listami bez vile pro
precizni praci i s nastroji bez vedeni (ne pro typ 320, zde
specialni zabezpeceni proti pfetoCeni v kulatém beranu s
kulickovym vedenim)

Typ lisu 320
6
© 5 329-1K 329-2K 329-3K 329-4K
s=l Pracovni rozmezi se stan-|
% 4 dardnlm fidjcim blokem
Z g
g . / / s|predyolbol lisovaci sily
3 ]
- 0

0 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 44

pritlacna sila (kN)



Od 1,6 kN do 43 kN

z3vit 30 +0,1
otvor pro kolik 30 0,01

otvor pro kolik 30 0,01

50, 75, 100, 50, 75, 100, 50, 75, 100, 50, 75, 100,
Pracovni zdvih mm 100 125150 50, 75, 100 125 150 50, 75, 100 150 125 150 50, 75, 100
Jmenovitd sila pfi 6 bar kN 1,6 4,2 8,4 13 20 22 32 43
RozliSeni snimani méfenych dat
- drdha pum/inc 5 5 5 5 5 5 5
-sila N/inc 0,5 1,25 2,5 4 6,25 6,25 10 12,5
VyloZeni C mm 129 131 131 131 131 160 160 160
Adaptér vyloZeni 0 mm 151 151 151 151
Egdategna d%ska' stolu vhodna o o o
uprave vylozenl
Otvor beranu (%] mm 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7
Rozméry beranu GxH mm @ 40 70 x 50 70 x 50 70 x 50 70 x 50 90 x 60 90 x 60 90 x 60
Pracovni vy3ka " F
Stojan ¢. 7-420 mm 50-420
Stojan ¢. 7-600 © mm 85-600
Stojan ¢. 301 mm 140-350 140-350 140-350 140-350
Stojan ¢. 301-500 © mm 310-500 310-500 310-500 310-500
Stojan ¢. 329 mm 130-300 130-300 130-300
Stojan €. 329-460 O mm 190-460 190-460 190-460
Hmotnost (standard) ccakg 170 170 330
Vyska sto;anu Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
Prehled stojanu Typ lisu D5 (i) D @ (mm) K (mm) B x L (mm)
¢ 7-420 180 x 150 20H7 220 x 362
¢. 7-600 320 960 180 x 280 20H7 110 220 x 465
¢. 301 323, 327 830 250 x 200 40H7 145 250 x 460
¢.301-500 323, 327 990 250 x 200 40H7 145 250 x 480
Specialni deska stolu se 3 podélnymi 300 x 220 40H7
drazkami” o 400 x 230
¢. 329 329 810 300 x 230 40H7 147 300 x 550
¢. 329-460 329 990 300 x 230 40H7 147 300 x 620
Specidini deska stolu se 3 podélnymi 400 x 280 20147
drazkami? © 500 x 280
Volitelné varianty L
O varianta s pfiplatkem i ]'
" Typické hodnoty; mohou se lisit kv(ili tolerancim pri odlévani . <
ypl 3 y P Typ lisu 320 =
a vyrobé + 3 mm
2 U list typ 320 pouze ve spojent se stojanem ¢. 7-600 se 168 mm, .
208 mm nebo 248 mm T ; l+ l
| i [T |
L , g | ot
Specialni provedeni LT gl
. , B v . . o . 1 ; i
= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany lisd, odlitky a deska stolu 2on /J\
chemicky poniklovany, ocelové casti kalené na tmavo, hlinikové ¢asti 2 40 { =+
eloxovany, brousené casti lesklé L]/
= Specidlni natér v barvach RAL e —
s s =
B Specidlni otvory stolu a specidlni otvory beranu N 1015 w
na pozadani ﬁ BxT
~ i ] T |
Pohled na lisovaci hlavu zespodu }L L ( Iﬂ%ﬂl )
Schéma upeviiovacich otvor( pfiruby / beranu 174 - v
Typ lisu 323/327 Typ lisu 329 i —
L T
131 T " Tlep
91 40 172
62 _16 32| 25 [..;.
—/ = [
i ° © o dI\— &———00
o ; N o8 =3 |
23 — Sie L
flerO | — Jg — \—'le
SR I g e |
5 g
g & Tl S &———09
M10 ¥ & ° [
i - / L
@10H7X7tvef |l M'IO ®10H7X7llef | M‘IO
| — zavit 30 £0,1 T

CAD data naleznete ke staZeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® PneumaticPress 323 s fidicim systémem
PressControl 700 a dvoruénim spousténim na nastavitelném stole
PU40, s transparentnim ochrannym krytem, jako samostatné
ruéni pracovisté odpovidajici typové zkouSce dle norem ES.

Il 14| SCHMIDT® Lisy




SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Maximalni rozsah sily od 15 kN do 220 kN

Produktova rodina SCHMIDT® HydroPneumaticPress predstavuje
modularni systém, ktery v rozsahu lisovaci sily 15-220 kN
optimalné splfiuje pozadavky v oblasti tvafeni, spojovani a
montovani.

V kombinaci s fidici jednotkou SCHMIDT® PressControl 75 nebo
700 se lisy stavaji pracovistém stypovou zkouskou ES
a znackou CE, volitelné s kontrolou procestl. Proto Ize lisovaci
systémy pouzivat jak v jednotlivém rezimu, tak i v automatickém
provozu.

P
SCHMIDT
/

Technalogy

Vybér lisovaciho systému pro danou aplikaci a flexibilni
usporadani montazniho pracovisté, se zohlednénim
ergonomickych a bezpecénostné-technickych aspektl, se

dosahuje diky pfesné navzajem sladéné, modularné
strukturované  paleté  vyrobkd. Tyto lisovaci systémy,
mnohonasobné osvédcené usamostatnych pracovist, v

Caste€né automatizovanych montaznich zafizenich a plné
automatizovanych vyrobnich linkach, plni po celém svété své
Ukoly s cilem zvysit bezpecnost procesu.

Simply the best! | Ill 15



SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Struktura systému

Il 16| SCHMIDT® Lisy

Snimani zdvihu

Beran S vyfrézovanymi
drazkami pro spinaci vacku
k indukénimu snimani polohy.
Volitelné: aktivace silového
zdvihu  pomoci  indukéniho
snimace v zavislosti na draze.

© Valcova jednotka

Pneumaticka

Skrtici ventil odfukovaného vzduchu u rychlého zdvihu
K regulaci rychlosti zdvihu dol{

Lisovaci hlava

S rychle a presné nastavitelnou pracovni vyskou diky snadno
ovladatelnému vyskovému nastaveni s Uhlovym mechanismem.
Lze pouZit bez stojanu jako obrabéci stanici v automatickych
zafizenich.

Pneumaticky fidici blok
Dvoukanalové provedeni s moduldrnim ventilovym blokem (viz
koncept fizeni)

Predvolba lisovaci sily

Dodatecnym tlakovym regulacnim ventilem s manometrem lze
predvolit lisovaci silu.

Tlak pro silovy zdvih Ize sniZit aZz na 1 bar. DosaZzena lisovaci sila
je v pfimém poméru s nastavenym tlakem.

Ctythranny beran
S dvoustranné bez vile nastavitelnymi vodicimi listami
a pfesnym otvorem v beranu

Stojan
S jemné frézovanymi vedenimi lisovaci hlavy (u ¢. 68 a 368
provedeni s rybinovym vedenim)

Deska stolu
Brousena s drazkou ve tvaru T a pfesnym otvorem pro uchyceni
nastroje



SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Funkcni princip

© ?ﬁ—@ ©

<

<z :
® ¢

rychly zdvih

Rychly zdvih

V rychlém zdvihu je na pfipojky vzduchu @ a @ dodavan stlaceny
vzduch. Vzduchové pfipojky € a € jsou bez tlaku. Pracovni pist @
a pfiblizovaci pist @ pojizdéji s malou silou, a7 beran @) narazi na
odpor.

Silovy zdvih

Jestlize beran @ narazi na odpor, prepne ventil stlaceny vzduch
z pripojky @ na pripojku € a prevodni pist @ se pohybuje dold. Pi
tom rozpoji hydraulické spojeni mezi priblizovacim @ a pracovnim
pistemn @. Beran @ se vysune se zesilenou silou.

Zpétny zdvih

Pro zpétny zdvih se na pripojkach @) a € odpoji tlak a tlaku jsou
vystaveny pripojky @ a @. Pracovni pist @ a prevodni pist €@
soucasné zajedou zpét. Po opétovném otevfeni hydraulického spojeni
mezi pracovnim @ a priblizovacim pistem @ najede priblizovaci pist
tlakem oleje do zakladni polohy.

. i
L
=

<=
e 2]

silovy zdvih

t

o

zpétny zdvih

Vlastnosti

= Optimalni pfizpGsobeni individudinim poZadavkdm diky
modularni struktufe

= Vysoka flexibilita diky kratkym dobdm na Upravu zafizeni

Jednoduché a pfesné polohovani nastrojd diky stfedovému

pfesnému otvoru v brouseném stolu lisu

Pfedvolba lisovac sily umoZiiuje snizeni tlaku pro silovy zdvih az na

1 bar. Tak se sniZuje jmenovitd lisovaci sila na 1/6 maximalni sily.

Koncové polohy beranu Ize snimat indukénimi snimaci

Dlouha Zivotnost, i pfi vysokych zdvihovych frekvencich, diky
hydropneumatickému systému bez spirdlové pruZiny ve valci
BezudrZbovost, proto vysoka pouZitelnost

Dlouhé Zivotnost a pfesnost diky bezudrzbovym pouzdrim

s teflonovou vrstvou

Setrné k nastrojdm diky pfepinani rychlého zdvihu na silovy zdvih
Dodatecnd ochrana proti Urazlim pfi pouziti tézkych nastroju diky
pfidrZzovacimu zafizeni beranu na pneumatickém fidicim bloku
(Castecné volitelng)

= Nizka hladina hluku (< 75 dBA)

Simply the best! | Il 17



SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Konstrukce ve tvaru C

Vlastnosti

= Konstrukce ve tvaru C nabizi velmi dobrou pfistupnost pfi

manualnim vkladani a odebirani zpracovavanych soucasti

= Jednoduché pfizplsobeni rdznym vyskdm nastrojd a obrobkd
prostfednictvim plynulého nastavenivysky s thlovym mechanismem

Typ lisu 61/62

Typ lisu 65

Rychly zdvih
6

61 62 65

provozni tlak (bar)

0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5
pfitlacna sila (kN)

Silovy zdvih

61 62 65

N Wb U1 O

provozni tlak (bar)

-

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
pritlacna sila (kN)

Il 18 | SCHMIDT® Lisy

= Zabezpeceni proti pfetoceni diky hranatému beranu s dvoustranné
nastavitelnymi vodicimi listami bez vile pro precizni praci i s
nastroji bez vedeni

= \lysokd presnost diky dlouhym, pfesnym vedenim hranatého
beranu s teflonovou vrstvou, vedeni jsou dvoustranné nastavitelna

Pfestavitelné vodici
vacky ke snimani polohy

CtyFhranny beran

s dvoustranné nastavitelnymi
vodicimi  listami  bez vile,
pfesnym otvorem k uchyceni
nastroje a s dodatecnymi
adaptacnimi otvory.

Zpétny zdvih

6
g 5 61 62 65
~
©
NE A
>
2
a
8
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5

pfitlacna sila (kN)

provozni tlak < 3 bar: Provoz mozny pouze s pfedvolbou lisovaci sily!



Od 15 kN do 52 kN v silovém zdvihu
“““

Celkovy zdvih — silovy zdvih "

Jmenovitd sila pfi 6 bar

VyloZeni C
Adaptér vyloZeni ©

Dodatecna deska stolu vhodna

k Upravé vylozeni

Otvor beranu (9]
Vnéjsi rozméry beranu GxH
Pracovni vyska? F
Stojan ¢. 34

Stojan ¢. 301 0
Stojan ¢. 301-500 ©
Stojan ¢. 35

Stojan ¢. 35-500 ©
Stojan ¢. 35-600 0
Hmotnost (standard)

Prehled stojanii Typ lisu Vyska :::1]3"“

cca kg

¢ 34 61, 62

é 301 61, 62
¢.301-500 61, 62

Specidlni deska stolu se 3 podélnymi

drazkami ©

¢ .35 65

¢.35-500 65

¢ 35-600 65

Specialni deska stolu se 3 podélnymi

drazkami ©

Volitelné varianty
O série s pfiplatkem

" Specidlni provedeni celkovy zdvih / silovy zdvih na pozadani

50-6, 100 - 12
15
131
151

@]

20H7
36 x 63

100 — 250
160 — 400
310 -550

830
990

700
990
1110

2 Typické hodnoty; mohou se lisit kvl tolerancim pfi odlévani a vyrobé

+3 mm

50-6, 100 -12 50-6, 100 -12
30 52
131 160
151 185
o o
20H7 20H7
36 x 63 46 x 86
100 - 250
160 — 400
310 -550
80-270
150 — 500
250 - 600
160
Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
B x T (mm) D @ (mm) K (mm) B x L (mm)
200 x 160 25H7 111 200 x 370
250 x 200 40H7 145 250 x 460
250 x 200 40H7 145 250 x 480
300 x 220
400 x 230 Al
300 x 220 40H7 141 300 x 480
300 x 220 40H7 166 300 x 560
300 x 220 40H7 166 300 x 585
355 x 225
400 x 280 Ol
| !
|
|
|
|
Fl A
|
| I !
!
L
° 4
= \BEERY)
=
=
C
2 o
BxT
e
=)
~ ¥
S 10H9 , ,
) 1K 1l
i ¢ 1 T ™25
~ | .
- :
‘|7+|
&3] <]
1
I o
AN @
(&) ; &)
L

CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Konstrukce ve tvaru C se svarovanym stojanem

Vlastnosti
= Svafovany stojan lisu nabizi maximalni stabilitu
= Uspora mista a kompaktnost diky samostatnému pracovnimu valci

ulisu €. 68
e

-
L]
"

Ctythranny beran

% ™ s dvoustranné nastavitelnymi
> '« ST . o
vodicimi  listami  bez vdle,
Typ lisu 68 Typ lisu 64 pfesnym otvorem k uchyceni
nastroje a s dodateCnymi
adaptacnimi otvory.
Rychly zdvih
6
64/ 68
5
v
©
§ p
g Deska stolu
=3 (pro lis ¢. 64) se 3 drazkami ve
30 35 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 65 7,0 tvaru T a stfedovym pfesnym
pritlacna sila (kN) otvorem k uchyceni nastroje.
Silovy zdvih Zpétny zdvih
6
68 64 6
e - 64/68
84 85
a4 X
o) Ly
g’ £
o o
52 s
[oN Q. 3
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100105 25 3,0 35 4,0 45 50 55
pritlacna sila (kN) pritlacna sila (kN)

provozni tlak < 3 bar: Provoz mozny pouze s pfedvolbou lisovaci sily!

Il 20| SCHMIDT® Lisy



Od 72 kN do 100 kN v silovém zdvihu

Celkovy zdvih — silovy zdvih " mm 50-6, 100-12 50-6, 100-12
Jmenovita sila pfi 6 bar kN 100 72

VyloZeni C mm 160 160

Otvor beranu E @ mm 25H7 20H7

Vnéjsi rozmeéry beranu GxH mm 60 x 90 60 x 90

Pracovnf vyska? F

Stojan ¢. 64 mm 180-350

Stojan ¢. 64-600 © mm 430-600

Stojan ¢. 687 mm 130-300

Stojan ¢. 68/52 0 mm 190-460

Hmotnost (standard) ccakg 350
S
¢. 64 64 940 400 x 290 40H7 185 400 x 625
¢. 64-600 0 64 1200 400 x 290 40H7 185 400 x 685
¢. 682 68 810 300 x 230 40H7 147 300 x 550
¢ 68/520 68 990 300 x 230 40H7 147 300 x 620
Specialni deska stolu se 3 podélnymi 400 x 280 40H7

drazkami 0 500 x 280

Volitelné varianty

O série s pfiplatkem

" Specidlni provedeni celkovy zdvih / silovy zdvih na pozadani

2 Stojan 68 /5 nezbytné nutny pro silovy zdvih od 30 mm

3 Typické hodnoty; mohou se lisit kvl tolerancim pfi odlévani a vyrobé
+3 mm

Pohled na lisovaci hlavu zespodu :

Schéma upeviiovacich otvord pfiruby / beranu P 2
i ! =
R | foE
Typ lisu 64 Typ lisu 68 by %
160 172 LEJ
50_3626_32|25 62 163225 .
T =) GxH

B
o

160

©
L ]
I ] . x
o — : 10H9 L -

G1OH7* 7t ||| | |\‘/|E1 @10H7>7 % [[]]
Zit3040,1 |7 @it30£01 || 17+ — [

otvor pro kolik 30 0,01 otvor pro kolik 30 +0,01 |

avit 70 0,1
[

otvor pro kolik 70 £0,01
146

4vit 70 +0,1
Q02

otvor pro kolik 70 £0,01
146

.G'
\w)

7+

° L

|

CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Konstrukce ve tvaru C s kontrolou sily a drahy

Zatizeni SCHMIDT® HydroPneumaticPress s nepfetrzitou kontrolou  Vlastnosti
sily a drahy jsou nabizena jako kompletni systém s fizenim = PFfimé snimani sily senzorem zabudovanym v beranu, necitlivé vici
SCHMIDT® PressControl 700. ZvldStnosti téchto systéml je pricnym silam
senzorika a zesilova¢ signalu integrované do lisovaci hlavy. Tyto = Snimani signalt méficim systémem drahy odolnym proti znecisténi,
signaly se vyhodnocuji v redlném case. odstinéné proti vlivdm okoli
= Zesilovani meéfenych dat integrované v lisovaci hlavé zajistuje
kratké pfenosové drahy nezesilenych signald
= Zabezpeceni proti pretoceni diky hranatému beranu s dvoustranné
nastavitelnymi vodicimi listami bez vile pro precizni pracii s nastroji
bez vedeni

Typ lisu 361 Typ lisu 362 Typ lisu 365
Rychly zdvih
6
361 362 365
s
S
o
3
0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5

pritlacna sila (kN)

Silovy zdvih Zpétny zdvih

6 6
5 361 362 365 361 362 365
g 4 g 5
© ©
g’ / 5
S o
27 / 2 A
o a
1 3
2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 52 0,5 1 1.5 2 2,5 3 35
pfitlacna sila (kN) pritlacna sila (kN)

provozni tlak < 3 bar: Provoz mozny pouze s predvolbou lisovaci sily!
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Od 15 kN do 52 kN v silovém zdvihu
X = O A S N

50-6, 100-12

Celkovy zdvih — silovy zdvih "
Jmenovitd sila pfi 6 bar
Rozliseni snimani méfenych dat
- draha

-sila

VyloZeni

Adaptér vyloZzeni ©

Deska stolu vhodné k Upravé
vylozeni

Otvor beranu

Vnéjsi rozméry beranu
Pracovni vyska?

Stojan ¢. 301

Stojan ¢. 301-500 ©

Stojan ¢. 329

Stojan ¢. 329-460 0
Hmotnost (standard)

Pfehled stojanii Vyska :::r]lanu

¢. 301
¢.301-500 0

GxH

Specidini deska stolu se 3 podélnymi

drazkami ©
¢. 329
¢. 3294600

Specialni deska stolu se 3 podélnymi

drazkami ©

Volitelné varianty
O série s priplatkem

kN

um/inc
N/inc

cca kg

361

362, 365
362, 365

50-6, 100-12

15

4,5
131
151

o
20H7
70 x 50

160-355
310-500

990

810
990

B x T (mm) D @ (mm)
250 x 200

250 x 200 40H7
300 x 220

400 x 230 40H7
300 x 230 40H7
300 x 230 40H7
400 x 280

500 x 280 4

Velikost stolu

50-6, 100-12
30

20H7
90 x 60

130-300
190-460

Otvor stolu

145

147
147

52

15
160

20H7
90 x 60

130-300
190-460

Vyska stolu Odstavna plocha
K (mm) B x L (mm)
145

250 x 460
250 x 480

300 x 550
300 x 620

" Specidlni provedeni celkovy zdvih / silovy zdvih na pozadani
2 Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani
a vyrobé + 3 mm

Pohled na lisovaci hlavu zespodu S
Schéma upevnovacich otvorl pfiruby / beranu o
2
s Pl
Wa
] T {r\ 3 R
. . I !
Typ lisu 361 Typ lisu 362/365 Nr Do
1 = 0 2017
62 16 32|25
o ) — w
| ,L é GxH
- @
3 e > s
o= —
5 S AL ~ g % ém
28 |erdDl_ | = @ T [2ES ¥
Qi I — (518 . 10H9 . o
M12 @i ® g S e s
il Q||| _I - 1o T —
10 H7 ~ |
—L____lll<f| M10 G10H7 X7 vt = ! T
zavit 30 £0,1 | | — | M10 r—._..—_
otvor pro kolik 30 0,01 Zavit 30 +0,1
otvor pro kolik 30 £0,01 17+ ’10&—‘@7\
Pk
——————— <P Tt
| r
e e o o | .
L
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Konstrukce ve tvaru C s kontrolou sily a drahy

Zafizeni SCHMIDT® HydroPneumaticPress s nepfetrzitou  Vlastnosti
kontrolou sily a drahy jsou nabizena jako kompletni systém s ® Pfimé snimani sily senzorem zabudovanym v beranu, necitlivé

fizenim SCHMIDT® PressControl 700. Zvlaétnosti t&chto systému vugi pfiénym silam
je senzorika a zesilova¢ signélu integrované do lisovaci hlavy. ® Snimani signald méficim systémem drahy odolnym proti
Tyto signaly se vyhodnocuiji v redlném case. znedisténi, odstinéné proti vlivim okoli

B Zesilovani méfenych dat integrované v lisovaci hlavé zajistuje
kratké prenosové drahy nezesilenych signald

B Zabezpeleni proti pretoeni diky hranatému beranu
s dvoustranné nastavitelnymi vodicimi listami bez vdle pro
precizni praci i s nastroji bez vedeni

Typ lisu 364 Typ lisu 368
Rychly zdvih
6
. 364/368
©
S5
vl
o
E i
>
o
o
3
3 25 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7
pritlacna sila (kN)
Silovy zdvih Zpétny zdvih
6 6
i BoE e n 364/368
T ©
k=) 8 5
% 4 k=
k= =
5 2 S 3
1
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 Es 2 e 4 o 2 28
pritlacna sila (kN) pritlacna sila (kN)
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Od 72 kN do 100 kN v silovém zdvihu
T ™ S N

Celkovy zdvih — silovy zdvih " mm 50-6, 100-12 50-6, 100-12
Jmenovité sila pfi 6 bar kN 100 72
Rozliseni snimani méfenych dat
- drdha pum/inc 5 5
- sila N/inc 32 20
VyloZeni C mm 160 160
Otvor beranu E @ mm 25H7 20H7
Vnéjsi rozméry beranu GxH g mm 90 x 60 90 x 60
Pracovni vyska F
Stojan ¢. 64 mm 180-350
Stojan ¢. 64-600 O mm 430-600
Stojan ¢. 682 mm 130-300
Stojan ¢. 68/52 0 mm 190—460
Hmotnost (standard) cca kg
Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vy ska stolu Odstavna plocha
¢ 64 400 x 290 400 x 625
¢. 64-600 O 364 1200 400 x 290 4OH7 185 400 x 685
¢. 687 368 810 300 x 230 40H7 147 300 x 550
¢. 68/52 0 368 990 300 x 230 40H7 147 300 x 620
Specialni deska stolu se 3 podélnymi 400 x 280 40H7
drazkami © 500 x 280

Volitelné varianty

O varianta s pfiplatkem

! Specialni provedeni celkovy zdvih / silovy zdvih na pozadani

2 Stojan 68 /5 nezbytné nutny pro silovy zdvih od 30 mm

3 Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani
a vyrobé £ 3 mm

+ |
. . sl
Pohled na lisovaci hlavu zespodu l
Schéma upevnovacich otvorl pfiruby / beranu o
= yan
. . 1T
Typ lisu 364 Typ lisu 368 I R '\‘ ]
21 C
160 172
50 _ 3626163225 62 6r32 25‘ = BxT N
(=]
=1
]
== o ® ) é ¢ 5 —’V ‘
- > S e
5 _— e
a b -T% l | S1%
gl 58 © MR M
S| ¢+ [so@ | D éJ;aﬁ I — “IQ 10H9 ; ‘
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—_ olle g 13 20
,,,,l_| @ ||| —I l:\ ; !
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CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Portalova konstrukce s kontrolou a bez kontroly sily a drahy

Typ lisu 74/76

374/376 (s kontrolou sily a drahy)

Rychly zdvih

~ 6

5

=5

= 74 76

4

c

S

¢ 3] |

e 3 7 9 1
pritlacna sila (kN)

Silovy zdvih

—~ 6

©

<5

= 74 76

= oA

c

S

g 3i ‘

S 50 75 100 125 150 175 200 220

[oN

pritlacna sila (kN)
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Vlastnosti

= Stabilni portal s malym ohybanim k zachyceni vysokych sil

= Flexibilni uchyceni nastrojd v desce stolu diky vyménitelné stfedové
vlozce s licovanym otvorem

= Velkoryse dimenzovany pracovni prostor nabizi misto i pro velké

nastroje

= Méfeni sily u lisG s kontrolou sily a drahy probiha prostfednictvim
snimace tlaku

Kulaty beran

se zabezpecenim proti
pretoceni se snimacem
horniho mrtvéhobodu

(74/76) resp. systémem
méfeni drahy (374 / 376)
na pojistné tyci.

SH

186

16

Zpétny zdvih
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Od 100 kN do 220 kN v silovém zdvihu

Celkovy zdvih = silovy zdvih "

Jmenovitd sila pfi 6 bar
Otvor beranu

Vnéjsi rozmeéry beranu
Pracovni vyska?
Vyska stolu

Vyska portalu
Velikost stolu

Otvor stolu

Svétly rozmér

Svétly rozmér o
Hmotnost (standard)

Celkovy zdvih = silovy zdvih "

Jmenovitd sila pfi 6 bar

Rozliseni snimani méfenych dat

- draha

-sila

Otvor beranu
Rozméry beranu
Pracovni vyska?
Vyska stolu
Vyska portalu
Velikost stolu
Otvor stolu
Svétly rozmér
Svétly rozmér o
Hmotnost (standard)

Volitelné varianty

O varianta s pfiplatkem

mm
kN

G g mm

@ mm

F

K mm
M mm
BxT mm

D @ mm
C mm
mm

cca kg
mm
kN

pm/inc

N/inc

G @ mm

@ mm

F

K mm
M mm
BxT mm

D @ mm
C mm
mm

cca kg

" Specidlni provedeni celkovy zdvih / silovy zdvih na pozadani
2 Typické hodnoty; mohou se lisit kv(li tolerancim pfi odlévani

a vyrobé £ 3 mm

Prislusenstvi

Vysokotlaky spinac

Po prepnuti z rychlého na
silovy zdvih se v hydraulické
Casti systému vytvofi tlak oleje.
Vysokotlaky spinac Ize nastavit
tak, aby byl pfi dosazeni tlaku
v oleji k dalSimu pouziti k dispozici
beznapétovy elektricky  signal.
Napf. k bezpecnému dosazeni
vypoctené lisovaci sily.

Olejova pumpa

K dopliovani lisi SCHMIDT®
HydroPneumaticPress
hydraulickym olejem bez bublinek,
vcetné 1 litru hydraulického oleje.

100-12
100
25H7
70
350
95
640
640 x 480
40H7
420
520
730

374
100-12
100

5
32
25H7
70
350
95
640
640 x 480
40H7
420
520
730

100-12
220
32H7
90
350
95
640
640 x 480
40H7
420
520
760

376
100-12
220

62,5
32H7
90
350
95
640
640 x 480
40H7
420
520
760

Stavéci pouzdro pro portalové lisy
SCHMIDT® HydroPneumaticPress
¢.74ac. 76

K plynulému nastaveni
pracovni  vysky s drahou
pfestaveni 100 mm. Tim se lze
snadno  vyhnout  obtiznému
pfizplsobovani pracovni vysky
pfi vyméné nastroju.
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SCHMIDT® Valcové jednotky

Pro flexibilni pouziti

SCHMIDT® Valcové jednotky, dvojc¢inné, jsou uzite¢né soucasti
pro vyrobu specidlnich strojd. VSechny valcové jednotky Ize
zabudovat nezavisle na poloze a jsou vybaveny magnetickou sadou
k snimani pfislusné koncové polohy pomoci valcovych snimacd. Je
mozné

SCHMIDT

provedeni s lisovaci hlavou

Technické udaje

Typ €.

20-29 .
32-36 .
61-68 .
323 -368 .

provedeni s lisovaci hlavou

provedeni s pfirubou nebo s lisovaci hlavou, s kolenopakovym
pfevodem nebo jako hydropneumaticka valcova jednotka, v rozsahu
lisovaci sily do 100 kN.

/

.
2

provedeni s pfirubou

valcova jednotka SCHMIDT ©
provedeni s prirubou

.
(ne pro ¢. 61, 62, 65)

Parametry naleznete v kapitoldach SCHMIDT ® PneumaticPress a SCHMIDT ® HydroPneumaticPress, volitelné také s kontrolou sily a drahy.

Informace k objednavce
Kéd pro varianty vybaveni
Valcova jednotka / zdvih / provedeni

Priklad objednavky 65 -50 -6
¢. lisu

celkovy zdvih

silovy zdvih

= valcova jednotka SCHMIDT® ¢. 65

s celkovym zdvihem 50 mm a silovym zdvihem 6 mm v provedenti
s lisovaci hlavou

Il 28| SCHMIDT® Lisy

Valcova jednotka / zdvih / provedeni

Priklad objednavky 20 - 50 - FL
¢. lisu

zdvih

provedeni

= valcova jednotka SCHMIDT® ¢. 20
se zdvihem 50 mm v provedeni s pfirubou



SCHMIDT® ElectricPress

Nové cesty v montazni technice

Pouziti elektrickych pohonl v montazni technice dnes odpovida
nejnovéjSimu technickému vyvoji. Precizni mechanika od firmy
SCHMIDT Technology vyuziva i tuto pohanéci techniku pro
provoz montaznich list pouzivanych v pramyslovém vyrobnim
prostfedi. Vysoka ucinnost elektrickych pohond nemusi byt
bezpodminecné sama rozhodujicim faktorem pro vybér pohonu;
individualni proces, naklady na vystavbu pneumatické sité by se
mély pfi rozhodovani rovnéz zohlednit.

Uspéch vasich vyrobk zavisi nejvice na procesné bezpeéné

a predevsim ekonomicky efektivni montazi:

= procesni bezpecénost diky spolehlivému vyhodnoceni kvality

= ekonomicka efektivita diky vyraznému snizeni provoznich
nakladl pouzitim elektromotorické pohonné techniky.

Propojeni obou kritérii spliiuje lisovaci systém SCHMIDT®

ElectricPress s maximalni silou az 20 kN a fidicimi jednotkami

SCHMIDT® PressControl 75 pro SCHMIDT® ElectricPress 43 a

45 nebo SCHMIDT® PressControl 700x pro systémy s kontrolou

sily a drahy. Tyto osvédCené komponenty pro Siroké pouziti v

automatizaéni technice zarucuji Uspéch vasSich vyrobku v této

oblasti.

= Kontrola procesu v readlném ¢ase ® Opakovatelné profily lisovani
= \/ysoka energeticka ucinnost = Cisté elektricky pohon
® Snadna integrace = \/ySkové nastavitelny

P
SCHMIDT,
/ echnology

SCHMIDT® ElectricPress pfinasi jednoznacéné vyhody:

= Jednoducha parametrizace minimalizuje dobu uvedeni do provozu

= Rychla zména parametr( lisovani

= ZvysSeni flexibility

= Snizeni nakladll na vyrobu nastrojl a jejich opotifebeni diky
volné nastavitelnému prfesnému polohovani

= Absence stick-slip efektu diky typu konstrukce optimalizuje
montaZni proces oproti pneumatickym pohonum, specialné pfi
nizkych rychlostech

= Nizka hladina hluku pfinasi pracovni prostfedi bez stresu

Ocekavané, vysoké kvalitativni naroky jsou v neposledni fadé
ovéfovany zkouskami. Pro zjiSténi typické Zzivotnosti 2 x 107
lisovacich cykli se pfi zkouSce vychazelo z minimalnich
pozadavkl. Mechanické, elektrické a motorické komponenty,
stejné jako tepelné chovani celkového systému tento stresovy
test zvladly bravurné.

o

L ]
ElectricPress 345 ' ‘

'.] .
.

lI
LN

:.;
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SCHMIDT® ElectricPress 43 / 45 s fizenim PressControl 75

T — Pomoci fidici jednotky SCHMIDT® PressControl 75 Ize
ElectricPress 43 / 45 jednoduse parametrizovat. To umoznuje
rychlé uvedeni do provozu nebo prfechod na jiné vyrobky.
Kombinaci Ize wvyuzit jak na ru€nich pracovistich, tak i
v automatizacnim feSeni.

Ruéni pracovisté SCHMIDT® ElectricPress s jednotkou
SafetyModule a dvouruénim spousténim na podstavci PU 20

Jednoduché, efektivni feSeni komplexni montazni automatizace.

Vlastnosti

® Opakovatelné dosazitelné hodnoty polohy, rychlosti,
zrychleni a zpomaleni

= Flexibilni vytvareni profil( lisovani az se 14-ti programy
prostfednictvim bézného PLC automatu

= Regulace na pozici

® Lisovani na silu (jako parametr se zadava zatizeni motoru).
Slouzi pro funkce jako:
- polohovani na koncovou silu
- polohovani na drahu => pferuseni pfi pfedCasném prekroceni

pfipustné sily
- dotyk s vyrobkem

SCHMIDT® ElectricPress 43 pro automatizaci
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P
SCHMIDT’
/

Technology
SCHMIDT® ElectricPress 343 / 345 / 347 s fizenim PressControl 700
Diky kombinaci s Fidici jednotkou SCHMIDT® PressControl 700
nebo SCHMIDT® PressControl 7000 se ElectricPress stava
systémem s kontrolou sily a drahy. Plynula regulace sily umozriuje
maximalni miru pfesnosti, a tim realizaci komplexnich
individualnich profilli lisovani pro montazni techniku.
SCHMIDT® ElectricPress pracuje se skuteénym regulatorem sily
(sila jako regulacni veli€ina). .

= Rychlé dosazeni pozadovanych hodnot
= NepfekraCovani cilovych hodnot
= Pfesné polohovani v rozsahu 1/10 mm i pfi silné kolisajicich . /

-
lisovacich silach
= Optimalni pfizplsobeni vasi aplikaci %
|

= Systém pracuje s pfedem nastavenymi optimalnimi hodnotami l
zrychleni (neni mozné chybné zadani) “'

= Optimalizace procesnich ¢asl je mozna diky dopliikovému
grafickému znazornéni sila/¢as [F/t], draha/Cas [s/t] k analyze
regulacniho chovani. '

v
LS
-

y &

Ruéni pracovisté \
Ve spojeni s bezpe&nostnimi koncepcemi s provedenou typovou S———
zkouskou - dvouruéni spousténi, svételna zavora a SCHMIDT®

SmartGate.

e

Automatizace

SCHMIDT® ElectricPress 343, 345 a 347 s fizenim SCHMIDT®
PressControl 7000 pro fe$eni v automatizaci.

< il

Vizualizace procesl SCHMIDT® ElectricPress 347 pro automatizaci
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SCHMIDT® ElectricPress
Technicka data 43 / 343/ 45 / 345

Typ lisu 43 343 45 345

Sila F max. " kN 4 4 10 10

Sila F 100 % ED ? kN 2,5 2,5 6 6

Zdvih beranu mm 100 100 150 150
Rychlost max. mm/s 200 200 200 200
Rozliseni regulace pohonu ym <1 <1 <1 <1
Rozliseni snimani méfenych dat

- dréha pm/inc 1,69 2,4

- sila N/inc 1,25 3,0
VyloZeni C mm 129 129 129 129
Urove hluku dBA 60 60 60 60
Napajeni

- zatéz 200-240VAC/<6A 200-240VAC/<6A 200-240VAC/<10A 200-240VAC/<10A
- logika 24VDC/0,5A 24VDC/05A 24VDC/0,5A 24VDC/05A
Pracovni vyska stojan 7-420% r mm 62 - 420 62 - 420 50 - 360 50 - 360
Pracovni vyska stojan 7-6003) 100-610 100-610

S-H x S-B x S-T mm 402 x 207 x 385 402 x 240 x 385 530 x 245 x 410 530x275x410
Hmotnost lisovaci hlavy kg 35 35 59 59

PRC Gateway, pocet vst. / vyst. 16 vstupl / 16 vystup( 16 vstupl / 16 vystup(

Prehled stoiani Typ lisu Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
) yp M (mm) B x T (mm) D @ (mm) K (mm) (mm)
¢. 7-420 43, 343, 45, 345 180 x 150 2017 220 x 362
€. 7- 600 43, 343 180 x 280 2077 220 x 465

960 110

" Casové omezena $pickova zatéz

2 jmenovita sila v trvalém provozu

3 typické hodnoty; mohou se lisit kvuli tolerancim pfi odlévani a
vyrobé £ 3 mm

Beran typ lisu 43

7

Beran typ lisu 343
7 %
{ 5,04 =001 | ; ‘ °
- [ @10+ [ 1504=00 5 °
235 |l 107
@30
235 °

Hloubka drazky 6 *°0'

30

20

Hloubka drazky 6 =00

50

S-T

Beran typ lisu 45 Beran typ lisu 345
BxT
% 7/ £
[\ 11
N
v T e .
‘ 1T 11 1
777777777777 o — D@ \ %
"""" = tn k _T4 ol
o R s © ‘ ‘ 138 S b
A o A N o A 1001 T
Mo | Yo | y
‘—] *[ ‘ 1,34T 17+
Ll 5 Y +0.01 5,04 =001 !
H7
7 E o -
~

53 +0.01 240 j‘i[ 8 @ N E

Hloubka drazky 5 * Hioubka drazky 5 00" NE

Q™

® F
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SCHMIDT® ElectricPress

Technicka data 347

Typ lisu 347

Sila F max. S3 25% 10 sec " kN 20

Sila F 100 % ED? kN 13

Zdvih beranu A mm 150
Rychlost max. mm/s 100
RozliSeni regulace pohonu E um <1
Rozliseni snimani mérenych dat

— draha pm/inc 2,30

- sila N/inc 6,25
VyloZeni C mm 160
Uroveri hluku dB A 66
Napajeni 200-240VAC<10A
— zatézova jmenovita spotreba energie 1,3 kW

— logika 24VDC/05A
Pracovni vyska F mm

stojan 354 18-225
stojan 35-500 4 80 - 495
stojan 35-600 4 196 - 612
S-HxS-BxS-T mm 464 x 298 x 261
Hmotnost lisovaci hlavy kg 66

PRC Gateway, pocet vst. / vyst.

16 vstupt / 16 vystupt

<)
SCHMIDT’
/ Technology

", o . Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vysk | Odstavna plocha, Hmotnost
Prehled stojant Typ lisu M () B x T (mm) D (@ mm) X (?n?rt:; . B x L (mm) stojanu (kg)
¢. 35 347 688/(846)° 300 x 220 40H7 141 300 x 475 99
¢. 35-500 347 983/(1371)° 300 x 220 40H7 166 300 x 560 213
¢. 35-600 347 1100/(1488)9 300 x 220 40H7 166 300 x 590 242

) ¢asové omezena $pickova zatéz
2 jmenovita sila v trvalém provozu

4 typické hodnoty; mohou se lisit kvli tolerancim pfi odlévani

a vyrobé £ 3 mm

6 v¢etné zavitoveé tyCe pro vyskové nastaveni

M ©
M

o
~N

[ T
<]
°e | A
< SRR
oD
. AN 20H7
RS9

N Stavéci Sroub se zavitem
DIN 913 M10x10

pro upinaci ¢ep
DIN ISO 10242-1

7+'I
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17+

N
9:0,2
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SCHMIDT® ServoPress
Sily od 1 kN do 250 kN
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Typ lisu 605 Typ lisu 616 Typ lisu 617

Hospodarna a efektivni montaz rozhoduje o uUspéchu vasich
vyrobku. Cilem je spojovat pfesné montazni sestavy z cenové
vyhodnych jednotlivych dild v ramci povolenych toleranci.

Elektricky pohanéné vietenové lisy, servolisy, se z hlediska
preciznosti pro takové ukoly idealné hodi.

Systémy SCHMIDT® ServoPress nabizeji integrované feSeni
fidici jednotky SCHMIDT® PressControl 700 nebo 7000 a modult
SCHMIDT® ServoPress. Ty spliiuji nejkomplexnéj$i pozadavky, at
uz jako ,nezavislé“ stroje nebo integrované v automatickych
vyrobnich linkach.

PIné odolné moduly fady SCHMIDT® ServoPress ve spojeni s
bezpecnostnimi technologiemi - SmartGate, SmartGuard a
svételné zavory - odpovidaji prohlaseni o shodé a typové zkousce
dle norem ES. Servolisy dale disponuji integrovanym
automatickym mazanim vietene a od typu 616 jsou chranény
spojkou proti pofetiZeni.
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Typ lisu 620

SCHMIDT® ServoPress 620
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SCHMIDT® ServoPress 650
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Typ lisu 650/655/660/680

SH 2

SH 1

t#]

o |




SCHMIDT® ServoPress

Moduly s Sirokou oblasti pouZziti

Jedine¢na mechanika lisi SCHMIDT® ServoPress je zakladnim
predpokladem pro precizni vysledky spojovani i v nejdrsnéjSim
pramyslovém prostredi.

Test ve zkuSebni stanici

Pfed sériovou vyrobou jsou nové moduly podrobeny zatézovému
testu za nejtvrdSich podminek. V neposledni fadé je vysledkem
téchto testd rfada vlastnosti, které budou vasi aplikaci ku
prospéchu. V ramci testu je provedeno pfes 20 mil. zatéZovych
cykld po cely pracovni zdvih se jmenovitou silou a pficnymi silami
pfi piné pojezdové rychlosti a dobou taktu cca 2 sekundy.

Absolutni, pfimy mérici systém drahy

= Pfesna opakovatelnost diky vysokému systémovému rozliseni
mKompenzace mechanickych deformaci dilt pfi plném zatizeni
=Eliminace pfipadnych toleran¢nich odchylek stoupani vietene
mZnac¢né omezeni vlivu na délkovou roztaznost pouzitych material(

Moduly odolavajici plnému zatizeni
= s jmenovitou silou v trvalém provozu
m po cely zdvih beranu

m pfi kratkych procesnich ¢asech

® po pfesném vedeni beranu bez vile
= Spickova sila v S3 provozu

Vlastni ochrana stroje

=PIné automatické mazani vietene

=Mechanicka spojka proti pfetizeni k ochrané stroje pfi narazu
= Aktivni chlazeni a tepelna kontrola mechaniky a elektroniky
=Omezeni proudu pfi pfekro¢eni pFipustného zatizeni
=Poskozeni kvlli nespravné obsluze je vylouc¢eno

Jednoduchy servis

=Nenaro¢né na udrzbu

®Jednoducha vyména modult diky vysoce pfesnym polohéam
vysunuti beranu

=Rizeni rozpozna automaticky novy modul

=Nejsou nutné zmény datovych vét

Zabudovana bezpecnost v systému se svételnou zavorou, ochrana
pracovisté vybavena ochrannym krytem SmartGate nebo SmartGuard
a samoziejmé typova zkouska ES.

ServoPress 650 / 655 / 660 / 680 maiji integrovany energeticky
management s rekuperaci energie pfi brzdéni pohybu beranu lisu.

Soucet téchto faktort pro vasi aplikaci znamena:
v Maximalni aéinnost

v Maximalni disponibilitu zafizeni

v Velmi vysokou spolehlivost vyroby
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Moduly
S lisovacimi silami od 1 kN do 250 kN

Typ lisu mmmmmm—

Sila F max. S3 25%, 20 s 110 160

Sila F 100% ED kN 0,5 3 7,5 20 50 80 110 200
Zdvih beranu mm 150 200 300 400 500 500 350 350
Rozliseni regulce polohy um 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Rychlost beranu mm/s 0-300 0-200 0-200 0-200 0-200 0-100 0-100 0-50
Ro;liéeni snimani méfenych dat  N/inc 0,3 1,5 3,75 10 24 32 48 75
e pmvinc 2.2 32 46 6.1 7,6 7.6 5,4 5,4
Pojistka proti pretizeni zadna mechanicka mechanickd mechanickd mechanickd mechanicka mechanicka mechanicka
Pohon Kuli¢ckovy Sroubovy pfevod Planetovy zavitovy pfevod

Hmotnost cca. kg 11,6 25 64 113 225 225 283 283
max. hmotnost nastroje kg 5 15 25 50 100 100 100 100

Napajeni (50 — 60 Hz)

V AC 208 - 240 208 - 240 400 -480,3~ 400-480,3~ 400-480,3~ 400-480,3~ 400 -480, 3~ 400 - 480, 3~
599/124/ 892/144/ 1077/190  1250/243  1250/243 = 1249/249  1249/249

Rozméry v/S/h mm 6367837155 "h5g 318 /384 /561 /561 /552 /552
Otvor v beranu mm 617 1017 20" 20" 20" 20" 20" 20"
Rozmér beranu mm @25 @40 042 055 065 065 @90 @90
VylozZeni C 130 130 150 160 160 160 160 160
Otvor stolu D mm @ 20" @ 20" @ 4077 @ 4077 @ 401 @ 4077 @ 4077 @ 401
Pracovni vyska (ServoPress 680 portalova verze) F mm 246 300 387 518 612 507 500 500
Vyska stolu K mm 93 113 128 155 190 220 220 178
Velikost stolu BxT mm 160x 140 220x 175 250 x 200 300 x 200 370 x 230 370x 230 370x230 370x 230
Hloubka stojanu (ServoPress 680 portalovaverze) SL6 = mm 365 405 460 563 636 725 761 614
Vyska stojanu (ServoPress 680 portalova verze) SH1 —mm 510 630 780 1080 1050 1050 1097 942
Celkova vyska SH2  mm 1015 1062 1467 1810 2012 2032 2036 2062
Celkova hmotnost cca. kg 45 101 166 334 553 757 805 867
Rozmér lisovaciho modulu
A mm 574 535 800 957 1130 1130 1249 1249
B mm 155 252 318 384 555 555 552 552
C mm 62 119 165 210 260 260 200 200
D mm 89 124 144 190 244 244 249 249
E mm 105 497 237 256 823 823 370 370
F mm ~60 ~60 ~60 ~60 ~60 ~60 ~60 ~60
efivba | [ | | '
G mm 62 63.5 92 120 120 120 - -
H mm 75 75 130 140 150 150 230 230
J mm?" 60 88 120 160 210 210 130/210  130/210
| mm 75 109 134 180 235 235 230 230
K mm?" 60 63 115 120 130 130 130 130
L mm?" 40 59.4 75 - - - - -
M  gmm  45h6 45h6 65h6 90h6 100h6 100h6 120h6 120h6
N mm 10,5 15 19 32 28 28 - -
0] mm 3,5 3,5 4 5 5 5 8 8
AA  gmm 5,5 6,3 8,4 10,3 12,1 12,1 - -
BB g mm M5 M6 M8 M12 M14 M14 M14 M14
CcC mm 130 239 272 344 542 542 482 482
Beran
Rozmér beranu P mm 225 240 42 x 42 55 x 55 65 x 65 65 x 65 290 290
Upinaci otvor beranu Q e@mm 6H7 10H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7
R mm 18 30 50 50 50 50 50 50
S M5 M8 M10 M10 M10 M10 M10 M10
T mm 8 10 20 20 20 20 20 20
Horni pracovni pozice U mm 40 50 60 60 60 60 67 114
Horni pozice beranu V mm 19,5 27,8 38,1 44,6 55 55 67 114
Otvor pro kolik W mm? --- 22 32 40 40 40 40 40
Zavitovy otvor X mm 22 32 40 40 40 40 40
Y --- M5 M6 M8 M8 M8 M8 M8
z g mm --- 5H7 5H7 8H7 8H7 8H7 8H7 8H7

"£0,01 2 £0,02
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SCHMIDT® ServoPress/TorquePress

Nadstandardni pribéh regulace

Kombinace vietene se servopohonem nestaci k tomu, abychom
obdrzeli optimalni vysledky lisovani. Klicem Kk inteligentnimu
lisovani je rychlé a exaktni regulacni chovani lisu.

ServoPress-Modul

>
Zesilova¢ signalu
(Digitalizace
pfedzpracovani)
>

Lisy SCHMIDT® ServoPress moduly pracuji se skute¢nym

regulatorem sily (sila jako regulaéni veli¢ina); to znamena:

= Rychlé dosazeni pozadovanych hodnot

= Neprekracovani cilovych hodnot

= Pfesné polohovani v rozsahu 1/100 mm i pfi silné kolisajicich
lisovacich silach

= VVelmi pfesna, nepfetrzita regulace sily

= Regulaéni parametry Ize nastavit

= Optimalni pfizpusobeni Vasi aplikaci

= Neni nutné programovani

= Systém pracuje s pfedem nastavenymi optimalnimi
hodnotami zrychleni (neni mozné chybné zadani)

= Optimalizace procesnich ¢asll je mozna diky doplfikovému
grafickému znazornéni sila/Cas [F/t], dréha/Cas [s/t] k analyze
regulaéniho chovani. Klasické znazornéni sila/draha [F/s]
béznych elektrickych os neni srovnatelné s komfortnimi
moznostmi snimani a vizualizace list SCHMIDT® ServoPress /
TorquePress

= Stabilni regulace sily po dlouhou dobu

= Bez pfekmittl nebo podkmitt (zadné vibrace) béhem
regulaéniho procesu

i
u
< -Ilg!&‘
Usmeérriovac i 'e!%
<>

To vyzaduje integrovany systém tvofeny hnaci jednotkou,
procesni meéfici technikou a fidici jednotkou. V systémové
architektufe SCHMIDT® ServoPress/TorquePress jsou tyto
pozadavky obsazeny.

PressControl 7000 HMI

Regulace os sila/draha
PressControl 7000 RT

PressControl 700

Tyto vlastnosti se dosahuji vyhradné diky kombinaci téchto

vlastnosti:

® |Integrovana meéfici technika (rychlost snimani 2000 Hz)

® Snimani sily bez vile, méfeni sily bez pfiénych sil

® Zesilni procesnich signali na modulu ServoPress

® Chranéné vuci elektromagnetickym porucham (EMC)

= Regulace probiha na jednotce SCHMIDT® PressControl 700
nebo PressControl 7000 RT, tzn. servozesilova¢ a motor
dostavaji zadani od fidici jednotky

= Optimalizovany regulaéni algoritmus PLC pro externi fidici veli¢iny

= Sila [F], draha [S] nebo dalsi externi Fidici veli€iny jsou zpracovavany
simultanné béhem procesu

= Ridici veliginy Ize libovolng definovat

= Rychlé zpracovani signalt na PLC zaloZzeném na softwaru
s integrovanym CNC

Diagram Sila/Cas

0.80

7 [sop |/ sls

0.60

60D N|/ 4|s

=
>
S

40D NI/ 3|s

Sila (kN)

=
N
o

ROQN /2

0.00
0.00 5.00 10.00 15.00 20.00 25.00

Cas (s)
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SCHMIDT® TorquePress

<Y
SCHMIDT;
/ echnology

Kompaktni, s vysokou uc€innosti a motorem s dutou hrideli

Doplriujice fadu ServoPress se lisy SCHMIDT® TorquePress
vyznacuji fadou specialnich vlastnosti. Mimo jiné je pouzit torzni
motor s dutou hfideli, ktery diky vysokému tocivému momentu bez
dodateé¢nych mechanickych pfevodd umoznuje velmi vysoké
lisovaci sily. Také hluénost zlstdva ve srovnani s jinymi
elektrickymi lisy pfi v8ech stavech zatiZzeni pozoruhodné nizka.
Pfimo pohanéna vretenova matice bez dodateénych prevodi
umoznuje velmi vysokou uUcinnost. Diky motoru s dutou hfideli je
TorquePress zvlast kompaktni a umoznuje kratké konstrukéni
délky zafizeni. SCHMIDT® TorquePress ve spojeni s
bezpecénostnimi  koncepcemi  SmartGate, Smart-Guard a
svételnymi zavorami, jakoz i volitelné s obzvlasté hospodarnym 2-
ruénim spousténim odpovida typové zkousce dle norem ES.

e I
s(_:H/MIDT

~ SCHMIDT® TorquePress 560

TorquePress 520 TorquePress 560

IV 10 | SCHMIDT® Lisy

Bezkompromisni kvalita

Jedine¢na mechanika list SCHMIDT® TorquePress je zakladnim
predpokladem pro precizni vysledky spojovani i v nejdrsnéjSim
pramyslovém prostredi.

PFed sériovou vyrobou jsou nové moduly podrobeny zatézovému
testu za nejtvrdSich podminek.

V  neposledni fadé je vysledkem téchto testt fada vlastnosti,
které budou vasi aplikaci ku prospéchu.

V testu bylo provedeno pres 20 mil. zatéZovych cykld po cely
pracovni zdvih se jmenovitou silou a pficnymi silami pfi plné
pojezdové rychlosti s dobou taktu cca 2 sekundy.

Absolutni, pfimy méfici systém

® pfesna opakovatelnost diky vysokému systémovému rozliSeni

= Kompenzace mechanickych deformaci dilG pfi piném zatizeni

= Eliminace pfipadnych toleranénich odchylek stoupani vietene

m Znacné omezeni vlivu na délkovou roztaznost pouzitych
materiald

Moduly odolavajicimu plnému zatizeni

® s jmenovitou silou v trvalém provozu

= po cely zdvih beranu

= pfi kratkych procesnich ¢asech

= po pfesném vedeni beranu bez vile

= $pickova sila v S3 provozu

Vlastni ochrana stroje

= PIné automatické mazani vietene

= Mechanicka spojka proti pfetizeni k ochrané TorquePress
pfi narazu

= Aktivni chlazeni a tepelna kontrola mechaniky a elektroniky
u TorquePress 560;
TorquePress 520 s konvekénim chlazenim

= Omezeni proudu pfi prekro¢eni pfipustného zatizeni

mPoskozeni kvili nespravné obsluze je vylou¢eno

Jednoduchy servis

= Nenarocné na udrzbu

= Jednoducha vyména modult diky vysoce pfesnym poloham
vysunuti beranu

= Rizeni rozpozna automaticky novy modul

= Nejsou nutné zmeény datovych vét

Zabudovana bezpeCnost v systému se svételnou zavorou,

ochrana pracovisté vybavena ochrannym krytem SmartGate

nebo SmartGuard a samoziejmé typova zkouska ES.

TorquePress 560 ma integrovany energeticky management s

rekuperaci energie pfi brzdéni pohybu beranu lisu.

Soucet téchto faktorli pro vasi aplikaci znamena:
v Maximalni tginnost

v Maximalni disponibilitu zafizeni

v/ Velmi vysokou spolehlivost vyroby



Moduly
S lisovacimi silami od 20 kN do 100 kN

Typ lisu - TorquePress 520 TorquePress 560
20

Sila F max. S3 25 % 20 sec kN 100

Sila F 100 % ED kN 10 50

Zdvih beranu mm 250 300
Rozlieni regulace polohy pum <1 <1

Rychlost beranu mm/s 0-260 0-200
Rozli$eni snimani méfenych dat — sila  N/inc 6,25 30

Rozliseni snimani méfenych dat- draha | jm 4 4.6

Pojistka proti pretizeni elektronicka mechanicka
Pohon Kulickovy Sroubovy pfevod Planetovy zavitovy pievod
Hmotnost cca. kg 95 230

max. hmotnost nastroje kg 25 100
Napajeni (50-60 Hz) VAC 400do480,3~/16 A  400do 480V 3~/32A
Rozméryv/§/h mm 1132/163/315 1438 /304 /255
Otvor beranu mm @ 20" @ 20"
Rozmér beranu mm @ 501 @ 60"

TorquePress 560 s ochrannym krytem
SmartGuard a fidicim systémem
PressControl 7000 RT/HMI

na podstavci PU40

Celkové rozméry véetné stojanu TorquePress 520 TorquePress 560

Vylozeni C mm 160 160
Otvor stolu D mm @ 4017 @ 40"
Pracovni vyska F mm 340 420
Vyska stolu K mm 132 180
Velikost stolu BxT —mm 300 x 230 370 x 230
Hloubka stojanu SL6 mm 530 620
Vyska stojanu SH 1 mm 670 8830
Celkova vyska SH 2 mm 1662 2098
Celkova hmotnost kg 222 584
Hmotnost lisu bez stojanu kg 95 230

CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.

SH2

SH 1

|
141 4}
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Inteligentni kompenzace
Patentovana technologie

Aby bylo mozné spojovani v rozsahu 1/100 mm, je nutna kompenzace
elasticity systému. PFi zhotovovani lisovanych spojd se obrobek,
nastroj a stroj kvlli plsobicim silam elasticky deformuji. Po odleh¢eni
systému se tento podil deformace opét protahuje. To znamena, ze
obrobek je , delsi” nez v zablokované poloze pfi plsobeni lisovaci sily.
Pfi silné kolisajicich silach proto neni ani pfi pfesném reprodukovani
blokovaci pozice mozné vyrobit vysoce presné spoje.

Patentovana technologie SCHMIDT Technology
bez kompenzace

A

skutecné dosazena pozice
drahy (bez zatizeni)

sila (F)

cilova pozice

>

draha (s) las,
AS,

PFi spojovani kolisaji lisovaci sily typicky az o 30 az 40 %. Pfi volnem
polohovani, stejné jako pfi pevném dorazu nastroje, se pfi zatizeni
dosahne stejna cilova pozice. Jestlize se ale soucast odlehdi, ziskame,
nezavisle na lisovaci kfivce, rdzné skutecné dosazené cilové pozice
a tim rlzné rozméry soudcasti.

Priklad: Zalisovani koliku do pouzdra

Elasticita soucasti zavisi na procesu spojovani a na geometrii soucasti.
Pfiznacny je tento efekt u konstrukénich sestav, u nichz se elasticity
jednotlivych soucasti navzajem silné lii. To Ize jasné poznat zejména
na zobrazeném prikladu.

= Systém SCHMIDT ® ServoPress/TorquePress jednoduse a precizné
urcuje systémovou elasticitu a dynamicky ji kompenzuje v redlném
case

= Pouze s kompenzaci Ize dosahnout koncovou polohu s pfesnosti
na 1/100 mm

= \/oIné polohovani s kompenzaci elasticity systému je presnéjsi nez
lisovani na pevny doraz nastroje

= Kompenzace nevede ke sniZeni procesni rychlosti

= Kompenzace ve spojeni s daldimi inteligentnimi funkcemi, jako
napf. posun toleran¢nich dat, je patentovana

IV 12 | SCHMIDT® Lisy

J ——

Aby mohl systém provést kompenzadci, je nejprve nutné kompletni
procesni znazornéni kfivky sila-draha, zatizeni a odlehceni.

/.

sila (F)

Konvencni postupy kondi
v blokovaci poloze — ale zde
neni proces jesté uzavren.

draha (s) Systém je pod napétim.

s kompenzaci
A systém vypocita pozici drahy
nezavisle na sile

sila (F)

cilova pozice

y
draha (s)

Abychom tomuto efektu zabranili, kompenzuji systemy SCHMIDT®
ServoPress/TorquePress kolisajici lisovaci sily dynamicky. Soucasti
tak maji v odlehceném stavu pozadované rozméry.

nizka sila (viz prabéh sily) vysoka sila (viz prabéh sily)

o
<

el

s nezatizena
zatizena

s nezatizena
zatizena

LAS" se méni proporcionalné k lisovaci sile, to znamena, Ze podle
pozadované lisovaci sily maiji soucasti rlizné rozméry.



SCHMIDT?® PressControl

Ridici jednotky

Ridici jednotky SCHMIDT® PressControl
modernch

umozniuji  koncipovani

75, 700 a 7000
vyrobnch procest od

jednotlivého pracovisté az po plnou automatizaci. Profitujte z nasi

odbornosti v oblastech:

= bezpecnostni technika — typové odzkousSené pfistroje
= procesni méfici technika — simultanni méfici technika v procesu

= procesni dokumentace

SCHMIDT® PressControl 75

SCHMIDT® PressControl 700

Ridici jednotky SCHMIDT® PressControl maji tyto vlastnosti

= Efektivita diky intuitivnimu uzivatelskému rozhrani

= Rychlé a bezpec¢né nastaveni proces(, napf. pomoci dotykového
displeje a funkce ru¢niho kola s ,Teach In“ u jednotky SCHMIDT®
PressControl 700 a 7000 ve spojeni se zafizenim ServoPress /
TorquePress

= Integrované PLC umoznuje ovladani dalsich vstupl/vystupt resp.
senzoriky/aktoriky a tim specifické vybaveni pracovisté resp.
zafizeni

= |ntegrované zpracovani méficich dat je odolné vugéi rusivym vlivim
(EMC). Z toho plyne vysoka jistota méfeni celkového systému.

= Se zapojenim bezpecnostni techniky se z celkového systému stava
typové odzkouSené samostatné pracovisté

= Servisni funkce, jako napf. ,aktualizace firmwaru“ pfinaseji zaruku
fungovani v budoucnosti

= Zajisténi kompletni procesni dokumentace s jednoznaéné
sledovatelnym pfifazenim soucasti

SCHMIDT® PressControl 7000 RT

SCHMIDT

Simply the best! | V 01



SCHMIDT?® PressControl 75

Funkcionalita na minimalni plose

Vlysoce kompaktni a presto multifunkéni  fidici  jednotka
SCHMIDT ® PressControl 75 se pouZziva v lisovacich systémech

= SCHMIDT ® ElectricPress

= SCHMIDT ® PneumaticPress

= SCHMIDT ® HydroPneumaticPress

Jednoduché a intuitivni ovlddani pomoci TFT dotykového displeje
umoznuje uZivateli rychle a efektivné nastavit nebo zménit priibéh
procesu. Specifickd procesni data Ize ukladat az do 24 datovych
zaznamU a v pfipadé potfeby je opét vyvolat.

Ve spojeni s modulem SCHMIDT® SafetyModule Ize realizovat

rucni pracovisté s dvouru¢nim spousténim, ochrannymi dvefmi nebo
svételnou zavorou s typoveé odzkouSenou bezpecnostni zkouskou.

Technické udaje

Napajeci napéti 24V DC
Proud <3A
Provozni teplota 0-40°C

Kryti IP 54

® protokol RK512

= CANopen pro PRC-Gateway nebo
CANopen Kompakt Box IP 2401

Rozhrani

Elektrické pfipojeni vsechny pfipojky jsou zasunovaci
Displej = 2,8" dotykovy

® procesni informace

Ovladani 4 funkéni kldvesy

ve 3 jazycich

Provozni rezimy dvourucni spousténi pomoci SafetyModule

svételna zavora s jednotkou SafetyModule

tlacitko Start pro provoz bez SafetyModule

Volitelné funkce: kontrola zaloZeni dilu

ovlddani posuvného stolu

zahajeni zpétného zdvihu
funkce ofuk / odfuk

pocitadlo kust / dopoctové pocitadlo

UZivatelské funkce:

rezim nastaveni

Casova prodleva ve spodni Uvrati

sprava uZzivateld

Rozméry

Montaz

90 x 120 x 60 (v x S x h)

pripeviiovaci Srouby, magneticky drzak

V 02 | SCHMIDT® Lisy

Casova prodleva v koncové pozici
-10,5s

Predvolbové pocitadlo
VYP

Predvolbovy pocet kusu
I 10 ks

Zadavani dat

Pocet kust OK 4 ks
Pocet kustl NOK 1 ks

JYuY -2

Casové prodleva 0,5

4

2 an Bl

Datovy vystup

Pocet kusti OK
\\\;ﬁ = ‘ ik
- A
1 Pocet kusti NOK
&
. ¥ )P
= 9

Datovy vystup




SCHMIDT® PressControl 700

LAIl in one” fizeni a vizualizace pro ru¢ni pracovisté

SCHMIDT® PressControl 700 pro ruéni pracovisté slouzi pro Fizeni
a kontrolu lisovacich a spojovacich procesl. Vedle presnych

rozsahlych procesnich dat a jejich obousmérna vymeéna.

SCHMIDT® PressControl 700 komunikuje v realném case s
procesnimi komponentami prostfednictvim vykonné a rychlé
pramyslové sbérnice EtherCAT s pfenosovou rychlosti 100 Mb/s a
rychlosti odezvy 0,5 ms. Tim spliuje vSechny predpoklady pro
rychlé zpracovani velkych objem( dat.

Komunikace s dal$imi standardné pouzivanymi primyslovymi
sbérnicemi je umoznéna pomoci volitelného prechodového
modulu. Vizualizace procesu probiha pfimo na PressControl 700.
Pres ethernetové rozhrani komunikuje Fidici systém s nadfazenymi
systémy MES a s externimi pocitaci. Dale také se softwarem PRC
DataBase a PRC FileXchange.

Ridici jednotka je navrzena pro lisovaci systémy SCHMIDT®.
Diky integrovanému PLC a vizualizaci procesli je dosazeno té
nejlepsi  kompatibility a vykonu. VSechny komponenty jsou
spole¢né testovany a mezi sebou vzajemné sesynchronizovany.
Tim jsou pfipraveny ihned k pouziti.

Uzivatelské rozhrani

= 10,1" Full HD Multi-Touch-display

= Uzivatelské a nastavovaci funkce formou "drag & drop"

®m Kompaktni zobrazeni celého procesu v zakladnim nahledu
= |ndividualni nastaveni velikosti procesnich oken (funkce
"Splitter")

Kontrola procesu

= VVysokeé grafické rozliSeni kfivek pro detailni prohlizeni segmentt
kfivek

= 3 graficka zobrazeni pro procesni analyzu a jeji optimalizaci:
sila/dréha, sila/ ¢as a dréha/ ¢as

= Siroka nabidka nastrojd
= Vizualni vysledek pro kazdy toleranéni pozorovatel (OK-zelena /
NOK-Cervena)

= Sledovani toleranci
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Procesni vystup
Informace o aktualni stavu systému jsou zobrazeny jak textové, tak
i graficky, coz umoznuje zfetelny prehled o procesu pro rychlou
analyzu a odstranéni problém.

Volitelny software

P
SCHMIDT’

/ Technology

Softwarové baliky pro spravu procesnich dat a optimalizaci
procesu jsou samostatné aktivovatelné a uréené pfimo do

datovych sad.

Technické udaje

Primyslovy pocita¢

Rozhrani

Elektrické napajeni
Prikon proudu
Hmotnost

Teplota prostredi
Vihkost vzduchu
Kryti

Intel E3990 procesor

2 GB pevny disk

16 GB integrovana Flash (eMMC)
4 GB CFAST

Operaéni systém Linux

2x USB 2.0

2 x USB 3.0

1 x Ethernet, M12 (LAN1)'
1 x Ethernet, M12 (LAN2)
1 x EtherCAT-P, M8

1 x CAN volitelny

24V DC (EtherCAT-P)

max. 1,3 A
cca. 1,9 kg
0°C... +40 °C

0 ... 90% relativni vihkost (nekondenzujici)
IP 54

Simply the best! | V 03



SCHMIDT® PressControl 7000 RT a 7000 HMI

Rizeni v redlném &ase a vizualizace pres 21“ Full HD Multi-Touchscreen

Ridici jednotka SCHMIDT® PressControl 7000 RT v kombinaci se
zobrazovacim rozhranim Press-Control 7000 HMI slouzi pro Fizeni
a kontrolu lisovacich a spojovacich procesl. Vedle presnych
montaznich Ukoll se stava stale dulezitéjsim rychlé vyhodnocovani
rozsahlych procesnich dat a jejich obousmérna vymeéna, a to u
manualnich pracovist i v automatizaci.

SCHMIDT® PressControl 7000RT komunikuje v redlném case s
procesnimi komponentami prostfednictvim vykonné a rychlé
pramyslové sbérnice EtherCAT s pfenosovou rychlosti 100 Mb/s a
rychlosti odezvy 0,5 ms. Tim splfiuje vSechny predpoklady pro
rychlé zpracovani velkych objemu dat. Komunikace s dalSimi
standardné pouzivanymi prumyslovymi sbérnicemi je umoznéna
pomoci volitelného pfechodového modulu.

Technické udaje PressControl 7000 RT

Pramyslovy pocitac¢ Intel E3990 procesor

2 GB pevny disk

16 GB integrovana Flash (eMMC)
4 GB CFAST

Linux operaéni systém

1 x Display Port

2xUSB 2.0

2xUSB 3.0

3 x Ethernet, RJ45 (LAN1 pres integrovany
switch pro 3 porty)

1 x Ethernet, RJ45 (LAN2)

1 x EtherCAT, RJ45

Rozhrani

Vizualizace procesu se uskutefiuje pres ethernetové rozhrani
prostfednictvim zobrazovaciho rozhrani SCHMIDT® PressControl
7000 HMI, dale prostfednictvim komunikace s nadfazenymi MES-
aplikacemi (Manufacturing Execution System) a externimi PC,
nebo pouzitim softwaru SCHMIDT® PRC DataBase a PRC
FileXchange.

Misto zobrazovaciho rozhrani SCHMIDT® PressControl 7000 HMI
muZze byt vizualizace procesu alternativné realizovana také na PC
s operacnim systémem Windows.

Ridici jednotka je optimaln& navrZena pro lisovaci systémy
SCHMIDT®. Diky integrovanému PLC a vizualizaci procesl je
dosazeno té nejlepsi kompatibility a vykonu. VSechny komponenty
jsou  spole¢né testovany a mezi sebou vzajemné
sesynchronizovany. Tim jsou pfipraveny ihned k pouziti.

SCHMIDT® PressControl 7000 HMI

= 21,5 Full HD Multi-Touch-display

= Vizualizace vice-osych aplikaci

= Nastavovaci a parametriza¢ni funkce formou ,drag & drop*
= Vhodny pro instalaci volitelnych softwarovych nastroj jako

SCHMIDT® PRC DataBase nebo PRC FileXchange

SCHMIDT,

Technické udaje PressControl 7000 HMI

Pramyslovy pocita¢ Intel i5-7xxx procesor
64 GB CFAST operac¢ni systém
512 GB HDD pro ukladani dat/zaznamu
lisovani o peraéni systém Windows 10
Display 21" Full HD (1920 x 1080) s kapacitnim
Multi-Touch displayem
1 x HDMI
2xUSB 2.0
2 x GBit Ethernet, M12, X-kédovani (LAN1,
LAN2)
2 x integrovany reproduktor

Rozhrani

Elektrické napajeni
PFikon proudu
Hmotnost

Teplota prostredi
VlIhkost vzduchu
Kryti

V 04 | SCHMIDT® Lisy

Univerzalni Feldbus
Univerzalni rozhrani pro integrovani
prechodového modulu

24V DC (pfes 3-pol. zastrcku)

1A

7309

0°C... +65°C

0 ... 90 % relativni vihkost (nekondenzujici)

IP 20; PressControl 7000 RT umistény
v rozvadéci

Elektrické napajeni
Prikon proudu
Hmotnost

Teplota prostredi
Teplota uskladnéni
Vihkost vzduchu
Kryti

Montaz

24V DC pres 3-p6l. M12 zéastréku, T-kédovani)
2A

9,5 kg
0°C... +40°C
-20°C ... +60 °C

5 ... 90 % relativni vlhkost (nekondenzuijici)
IP 54
VESA 75



Uzivatelské rozhrani pro profesionalni spojovani
Pro jednotky PressControl 700 a 7000

UZivatelské rozhrani pro profesiondini spojovani je u fidici jednotky Vlastnosti

SCHMIDT®PressControl 700 a 7000 predinstalovano. = Jednoduché a rychlé parametrizovani proces(

Funkcionalita byla specialné vyvinuta pro montazni operace = Stanoveni datovych zdznam( a lisovacich profild parametrizovanim

s bezprostiedni reakci na proces. = Optimalizace procest diky pfepinani mezi zobrazenimi procesl
(F/s, F/t, s/t)

K dispozici jsou tyto funkce: = Jednoduché definovania vyhodnocovani procest pfes pozorovatele

= vizualizace procest kvality

u fizeni procesnich dat = 12 pozorovatelll kvality Ize libovolné definovat jako okna F/s nebo

= Vyvojovy nastroj (PLC editor) tolerance drahy

= SCHMIDT® PRC DataBase volitelné = Bezpelné rozpoznani vadnych dild

= Jednoznacna dokumentace a pfifazeni soucasti

Software PLC k volnému programovani procesu

UzZivatelské rozhrani SCHMIDT © PRC 700

o $:150.00 mm €@ Administrator Vi Mrz 3 2021 ﬁ —
e B ©1AS Test 3 17:07:43 =
two-hand release 3\
0.00 sec 7 X
status. ! options | datatrans... | Z13tatus | ST Service - 2163 (45 Test_3-000012)
$85:00.mm v #164(a5, Tem_3-000213)
reached force 9144 N N #165 (A5 Test_3-000214)
5 {Fmax) 184.93 mm i a 7166 (AS_Test_3-000215)
F (s max) 8363 N of e w167 (a8 Tem_3-000216)
ovtle time 20.99 see — e aee
tokerance evion — T 20t )
— e
pamied e
: 600 = SToi 535 02 )
T
tolerance 1 tolerance 1 OK o tolerance { force ON z FlaTsace
tolerance 2 tolerance 2 0K s tolerance 2 force ON H e
toierance 3 tolerance 3 0K o~ tolerance 3 stroke 0.00 mm
wierance 4 tolerance 4 OK s tolerance 4 stroke 0.00 mm
tolerance 5 tolerance 5 OK o~ tolerance 5 stroke 0.00 mm s
tolerance & tolerance § OK o~ tolerance G stroks 0.00 mm
tolerance 7 tolerance 7 OK o ‘wlerance 7 forca ON
tolerance § tolerance § OK o~ ‘tolerance § stroke 0.00 mm
tolerance § tolerance § OK s lolerance 9 stroks 0.00 mm
tokerance 10 tolerance 100K o tolerance 10 stroke 0.00 mm
tolerance 11 tolerance 11 OK o’  lolerance 11 stroke £.00 mm -
tolerance 12 tolerance 12 0K s lolerance 12 sroke 0.00 mm
a0 T T T T T T T
w0 W s wm w0 w350 15 w00 18450 100 ®
‘Stroka (mem)
System dataset Operating profile Basic settings

000 System Dataset

001 AS_motor-gear

003 test2

nN7? Gear 27

@+ @ Vechny tolerance Ize pouzit i invertované (zablokované oblasti).

© Tolerance drahy Ize pizpisobit stoupani kFivky.
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SCHMIDT® ServoPress/TorquePress

Lisovaci profily a aplikace

Lisy SCHMIDT® ServoPress / TorquePress umoziiuji jednoduché
nastaveni parametrl lisovacich profild pomoci blok programu. Pro
realizaci rychlého sefizovani jsou k dispozici rGzné standardni
lisovaci profily.

Polohovani na ,,drahu®
Normalni lisovaci profil,
predevSim se kombinuje
s kompenzaci ohybu.

Regulace na ,silu“
Pro procesy, pfi nichz dosazena
sila predstavuje méfitko pro
kvalitu procesu, napf. procesy
stlacovani materialu.

Lisovani na zadany poziéni Uzavieni slepych dutin - kulicka
ro’zmer ) vede  k presnym . se vlisuje a zatemuje. Nezavisle
vysledkdm ve spojeni

na draze je vytlaeny material
resp. lisovaci sila méfitkem pro
tésnost a pfidrznou silu.

s kompenzaci ohybu.
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Ze zkusSenosti tyto standardni lisovaci profily a jejich kombinace
pokryvaji vétsinu aplikaci. Libovolné se da nakonbinovat az 8

lisovacich profilt.

Lisovani na ,delta drahu“
s dotykovou silou

Pro procesy, pfi nichz je nutné
rozeznat tolerance soucasti. Lis
oveéfi kontakt s dilem a odsud
lisuje na
rozmér.

ur¢ity  diferenéni

Lisovani na zadany funkéni
rozmér s kontrolou hrany télesa
se silové regulovanym dotykem
(delta draha).

Lisovani na ,,narust sily“
K zahajeni zpétného zdvihu
dochazi pfi definovaném
narustu sily (slope).

Vlisovani expandérli nebo
krimpovani  kabelovych  ok.
Utésnéni a pevnostni funkce
jsou zavislé na vzajemném
vztahu mezi silou a drahou.




Vizualizace a procesni analyza
Pro jednotky PressControl 700 a 7000

Plocha pro vizualizaci

DuleZité veli¢iny pro posuzovani kvality lisovanych spojd jsou lisovaci
sila a lisovaci draha. Data téchto méfenych velicin se béhem procesu
zachycuji a prostfednictvim softwaru znazorfiuji jako pribéhova
kfivka sila-draha F/s, nebo F/t popf. s/t.

K zajisténi kvality spojovaciho procesu jsou k dispozici tfi volné
definovatelné tolerance ve formé oken sila-draha a toleranci drahy.
Pomoci téchto kritérii je mozZné pfesné monitorovat oblasti, které jsou
z hlediska kvality kritické. Jestlize nejsou tolerance ve sledovanych
oblastech kfivky dodrZeny, mohou podle druhu aplikace nasledovat

Procesni analyza — Grafické znazornéni sily a drahy

prislusné reakce (napr. selekéni opatfeni).

Pomoci softwaru Ize velice snadno nastavit tolerancni kritéria
a pfesné znazornit pribéhové kfivky. Pro posouzeni pribéhovych
kfivek je vyznamny nejen pracovni zdvih, ale i zpétny zdvih. Vysoké
rozliseni nasich méficich systéml umozriuje velky pocet méficich
bodd, které jsou nutné pro procesné bezpecné vyhodnoceni. Funkce
Zoom a funkce méfeni, které jsou v softwaru integrovany, proto
umoznuji podat podrobny popis spojovacich procesu.

oso- il Pl et I
’I
Kraft-Weg-Fenster i
;
P el
a.30- o ~L/
|
,/-
Messcursor e
L
P |
020- P
S [
-~ |
o . Zoom-Bereich '
0.10- _'/' "
Wegtoleranz
im Arbeitshub Wegtoleranz
_L im Ruckhub
AR o0 s w2 s o e o e s s e
Weg (mm)
Kraft/Weg Kraft/Zeit Weg/Zeit

Procesni analyza — Grafické znazornéni sily a drahy

SCHMIDT® MoveTol

Patentovana kompenzace tolerancnich dat pro jednotky PressControl 700 a 7000

Dol 0

Montazni dily podléhaji urc¢itym vyrobnim tolerancim. Vysledkem
rozmérovych odchylek dilti je kompenzace kfivek v oknu s kfivkami.
Kfivky dild s vétsimi toleran¢nimi odchylkami pak mohou leZet
mimo stanovené hranice tolerance a jsou vyhodnoceny jako vadny
dil.

Pomoci funkce ,Kompenzace toleran¢nich dat” Ize zohlednit
vySkové tolerance dild. Definovanad okna toleranci a drahové

tolerance se posunou o vzdalenost k referencni pozici. Potom se
provede hodnoceni dobry/Spatny dil.

Posun toleran¢nich dat vztaZeny k volné volitelnym referencim
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SCHMIDT® Softwarové nastroje

Rozhrani pro ukladani, vyhodnocovani a ovladani

Pro pokryti obsahlych pozadavk( v oblasti Fizeni dat nabizi ~ vyznamnou roli nejen ziskavani a ukladani dat, nybrz i analyza a
spole€nost SCHMIDT Technology modularni softwarové  vyhodnocovani. K tomuto ucelu nabizi velké mnozstvi moznosti
rozhrani. Zahrnuje moznosti v oblasti ovladani zafizeni, ukladani  SCHMIDT® PRC DataBase nebo rovnéz PRC File Xchange.
a vymény dat, vizualizace a analyzy. Diky tomu Ize realizovat  Vyhodnoceni Ize provadét bud internimi prostfedky uvedenych
vSestranné pozadavky na zajisténi kvality, zpétného sledovani a softward nebo pomoci IT systému na strané uzivatele, na néz Ize
optimalizace vyrobnich postupl. Velky pocet aktudlnich rozhrani  vysledky procesu prenést.

je k dispozici na urovni primyslové sbérnice a umozrnuje snadnou

integraci lisovaciho systému do nadfazenych systémi. Data

ziskana pfi lisovacim procesu umoznuiji zjistit vykyvy v kvalité u

soucasti nebo i pfipravnych procesu ve vyrobé. Proto hraje

Ethernet Feldbus

SCHMIDT® PRC

ry J
SCHMIDT® SCHMIDT® PRC DataBase
T waieny
DataXchange

Copyight 2017 SCHMIDT Techaology GmibH,

Copyright 2018 SCHMIDT Technalogy GrbH
A8 rghis reserved

2, " SCHMIDT"  sCHVIDT® PRC
SCﬂHIDT SCHMIDT® PRC FileXchange =l o onfiekiBis

Capynght 2018 SCHMIDT Technology GreitH.
Copyright 2017 SCHMIDT Techrology GmbH ANl oghts resrved.
Al rghts reserved.

SCHMIDT® PRC DataBase

Databazovy software pro jednotky

PressControl 700 a 7000 "
00000018
SCHMIDT®PRC DataBase je volitelny software pro modularni fidici P
systém SCHMIDT®PressControl 7000 nebo 201 G
%0 0300025
SCHMIDT®PressControl 700. Databazovy software slouzi k ukladani = i
a vyhodnocovani dat vznikajicich v fidicim systému — zadani 10—t
a vysledkd procest, zejména z hlediska zajisténi kvality. :: :;m
080
040 g
00
030 N4 150 N80 270

Vlastnosti

= Dokumentace

= Analyza

» Zajisténi kvality

= Traceability (zpétna sledovatelnost)

= Export dat ve formatu CSV
= Rozhrani Q-DAS s certifikaci
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SCHMIDT® PRC FileXchange

Bezpecna vymena procesnich dat

Kromé vymény dat v ramci automatizacniho feseni pres sbérnici mize
vyména dat probihat i prostfednictvim soubord. Procesni vysledky,
tolerance a parametry jsou pro kazdy lisovaci proces zapisovany do
souboru, jehoZ format a obsah Ize konfigurovat prostfednictvim
intuitivniho rozhrani. K dispozici jsou tyto formaty vystupl:

= Microsoft Excel (CSV)

= Q-DAS

= SCHMIDT® CRV/TOL

= XML

Data jsou pfi tom bezpecné pfenasena z jednotky PressControl do
PC (souborového systému). To znameng, Ze jestlize se spojenf

CSVV20

v
PRC Q-NAS V3

SCHMINT CRYITOI

i

[ Kurvendaisi (erv) [ Mrozessergebnia

[# Prezessergetria.
] Iolerznzen [ toteranzeatel (1oi) ] tectachter
71 Beobachter
[ Parsmeter
[ Kervendarei
SP 405

Dezimatrerner

Ukladani vysledkd
v pfeddefinovaném seznamu

mezi jednotkou PressControl a PC prerusi, je to zaznamenano
a proces se zastavi. Jestlize je spojeni pozdéji obnoveno, data
posledniho lisovani se v pfipadé potfeby pfenesou jesté jednou.
Rovnéz je mozné nacist zadané hodnoty pro lisovaci procesy
z konfigura¢niho souboru. Tak Ize napfiklad prostfednictvim
standardni PC aplikace spravovat vyrobni spektrum zahrnujici nékolik
rlznych vyrobkd a vyuZivat ho jako vyrobni databazi.

Prislusny konfiguracni soubor pro dany vyrobek Ize pomoci panelu
SCHMIDT® PressControl HMI vytvofit pro vsechny relevantni
procesni parametry a pfedat softwaru pro spravu na strané zakaznika
prostfednictvim souboru xml.

Pfevzeti do cilového systému
k vyhodnoceni a dalSimu
zpracovani

FileXchange Visualization

Fmax - SP 405

. PP320

@, (Komma)

Facamm
[]

-3 5 &

OB2520715 082632720 M2BISIN B2GINIE0 DR2EADI0E UBD6ALES] DEISASIA ORIATE0E

Konfigurace vystupniho formatu a obsahu

Priklad vizualizace

Uzivatel

Import
Helvieisietuda Sprava soubor( se zadanymi L e
CPRCFX Setp \1.0.0 2¢ parametry vyrobku Guelherzechnia
o RCPK Sehp
Produkt A& Dateiname.
Beschreibung sliesin
Einpresser vor Buchse
Toleranzfenster A-01, A-105 v s v o
Vegilerars gt Predani procesnich parametrd
prostfednictvim souboru xml
Steverungsrame v SR
P I Uzivatel e .

Vytvoreni soubord se zadanymi parametry
(pro procesy spojovani pro kazdy vyrobek)

Automaticky nebo manualni import do
fidici jednotky lisu
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SCHMIDT® PRC DataXchange

Obousmérna vyména dat s nadiazebou fidici jednotkou

Ke komunikaci mezi lisovacim systémem SCHMIDT® a nadfazenou
fidici jednotkou je k dispozici rozhrani PRC Defined Profile sPRC
DataXchange.

E=w=
- EEe

DataXchange vstup

Prenos parametrt do PressControl

Dynamickeé pfizplsobeni proces(

= zpusob regulace (sila, poloha, externi signal, relativni pozice)
® pozice

= rychlost

= sila

= zména bloku programu (skokova, plynuld, externi signal)

m Casova prodleva

SCHMIDT® PRC OpenFieldBus

OpenFieldBus umoziuje kompletné volné zadavani a programovani
lisovacich profild a postupl prostfednictvim nadfazeného fizeni
a obousmérného prenosu viech relevantnich dat.

Pro realizaci individuélnich poZadavkd v procesu spojovani Ize vyuzit
kompletni sadu poveld. Soucasné lze vyuZit vyhody integrované
kontroly sily a drdhy a ovladani lisovaciho systému se viemi
vyhodnocovacimi funkcemi.

-
e

‘

|
e

Hlavni PLC

=S
- T

DataXchange vystup
PFenos dat do hlavniho PLC

pro napojeni na MES a ERP systémy
= dosazena draha

= dosazena sila

= aktualni hodnota pozice a sily

= vyhodnoceni kfivek

= toleran¢ni hodnoty

= stavové signaly systému

= chybové stavy

= informace o lisovacim zafizeni

Vlastnosti
m Pristup k celé sadé povell fidici jednotky lisu SCHMIDT®.

m Pfenos procesnich vysledkd nadfizené Fidici jednotce.
= Individualni definovani procest spojovani, zaznamu a vymeény
dat

nadrazena Ffidici jednotka

PRC OpenFieldBus

Vymeéna dat pfes SCHMIDT® PRC OPC

OPC predstavuje univerzalni a na vyrobci nezavislou moznost pfenosu ~ OPC  server pfijima

relevantni procesni data prostfednictvim

dat pro prmyslové aplikace.

Hardware (lis)

CL T

¢

1

L1
L]

o
8
a

g

o

5
]
g
8

Ridici jednotka lisu
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OPC-Server,
napf. PressControl 7000 HMI

Ethernetu na bazi komunikacniho protokolu fidici jednotky
SCHMIDT® PressControl a poskytuje je jako OPC objekty. OPC klient
muize podle pozadavkl( zakaznika zjistovat vsechna pozadovana
data, ktera poskytuje server, a pouZit je k analyze nebo ovladani.

OPC-klient



SCHMIDT® Hardware

OsvédcCené komponenty pro systémovou integraci
Komunikace s nadfazenym Fidicim systémem se u fidici jednotky =~ VS8echny relevantni systémové stavy a detekce Spatnych dild

SCHMIDT® PressControl 700 a 7000 uskuteChuje pfes probihaji pres jednoduchou vyménu signalll od jedné fFidici
standardizovany propojovaci program. jednotky k druhé.

CANopen

Pfechodovy modul
Univerzalni FieldBus

SCHMIDT® PRC Gateway Komunikace prostirednictvim systému Feldbus

= Pfipojky EtherCAT pro zur PressControl (Master) a MDE Pro vymeénu signalll s prostfedim automatizace Ize pouzit vSechna
(Slave), s napajecim napétim 24V pies EtherCAT-P bézna fyzicka rozhrani

= Rozhrani 24 V's 16 vstupy a 16 vystupy (do 0,5 A / vystup) = CANopen

= Odolnost proti zkratu a pretizeni = PROFIBUS

= Stavové LED pro sbérnici EtherCAT-Bus a vsupy /vystupy = PROFINET (tiber CANopen/PROFINET-Gateway)

= Enkoderové rozhrani = EtherCAT (Uber CANopen/EtherCAT-Gateway)

= Rozhrani pro externi ruéni ovlada¢ (Handheld) = USB

= Montaz na DIN listu ® Univerzalni FieldBus (UFB) pro integrovani pfechodového modulu

Externi rucéni ovlada¢ (Handheld) EtherCAT Kompakt Box

pro fidici jednotky SCHMIDT® PressControl 700 und 7000 RT ve = 8 digitalnich kanal, voliteln& vyuzitelnych jako vstup
spojeni s SCHMIDT® ElectricPress s kontrolou procesu. nebo s nebo vystup

SCHMIDT® ServoPress / TorquePress, pfipojeni pies = Pfipojeni signalu pomoci konektort M8

SCHMIDT® PRC Gateway. = Elektrické napajeni (24 V) pfes EtherCAT-P

m Zatézovy proud na vystupech do 0,5 A
= Celkovy proud na v8ech vystupech 3 A

Simply the best! | V 11



P
SCHMIDT’
/ Technology

SCHMIDT?® PressControl

Systémova architektura

Ridici jednotka SCHMIDT® PressControl slouZi stejnou
mérou k ovladani zafizeni i monitorovani procest. Pouzité
hardwarové a softwarové komponenty tvofi systémovou
koncepci s chovanim v  realném case. ZaruCuje to
systémova architektura se sbérnici CANopen-Feldbus.

Jejim prostfednictvim se ovladaji lisy SCHMIDT®
ManualPress, SCHMIDT® HydroPneumaticPress,

namérené Udaje a vstupni/vystupni data.

SCHMIDT® PressControl 700

Systémova architektura

Windows™ PC
SCHMIDT® PRC DataBase

Windows PC

FOUNDATION

SCHMIDT® Lisy

" EtherNet
1 TCP/IP

SCHMIDT® PressControl 700
EthercAT~

1/0 Svorkovnice 1/0
EtherCAT Kompakt Box digital / analog

Barcode-Scanner

SCHMIDT® PressControl 7000RT s 7000 HMI nebo 700 HMI

Systémova architektura

SCHMIDT® PressControl 7000 HMI

Windows™ PC Y\{if‘dows PC,
SCHMIDT® PRC DataBase
SCHMIDT® Lisy e
EtherNet
TCP/IP
i - EtherCAT~
SCHMIDT® i l!j .— ovladani zatizeni
PressControl -l PRC Gatewa
=< 7000 RT o _ Y
EtherCAT~ - B
ﬂg = UFB (In / Out)
) l’-: Universal Field Bus
Feldbus Gatewa
1/0 Svorkovnice 1/0 USB y

EtherCAT Kompakt Box digital / analog

EthercAT~ CANopen ‘;,
BJU[s,
% Devicei'et Ethenet/IP

Barcode-Scanner
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SCHMIDT® ElectricPress (vSechny s kontrolou procesu)
nebo SCHMIDT® ServoPress/TorquePress a vyménu;ji



SCHMIDT® Rucni pracoviste
Ergonomicka rucni pracovisté se schvalenou bezpecnosti
Vsechny systémy odpovidaji prohlaseni o shodé a typové zkousce dle norem ES

Ruéni pracovi§té jsou dodavana pfipravena k provozu s
certifikovanou bezpecnostni technologii a pfislusnymi ovladacimi
prvky. V zavislosti na pozadavcich zakaznika mohou byt pracovisté
vybavena témito bezpecnostnimi koncepcemi:

= SCHMIDT® SmartGuard ochranny elektricky kryt

= SCHMIDT® SmartGate ochranny kryt s automatickymi
elektrickymi dvefmi

= svételna zavora

= dvouruéni spousténi

Soucasti dodavky jsou:

= Modul SCHMIDT® namontovany na stojanu resp. portalu

= SCHMIDT® PressControl 75 (v provedeni s dvouruénim
spousténim a svételnou zavorou), PressControl 700 nebo
PressControl 7000 se systémem oto¢ného nosného ramene.

= Podstavec lisu PU 20 / PU 40 v pevném nebo vyskové
nastavitelném provedeni, v zavislosti na bezpecnostni koncepci
volitelné nebo jako standard

V3echny systémy odpovidaji prohlaseni o shodé a typové zkousce
dle norem ES.

P
e
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SCHMIDT® SmartGate

Kratsi doba procesu a vyssi bezpecnostni standardy

SmartGate je ochranny kryt s automatickymi dvermi. Pfistup
do procesniho prostoru je realizovan dvéma transparentnimi,
horizontalné vedenymi dvefnimi prvky. Hlavni prednosti SmartGate
oproti jinym bezpecnostnim koncepcim, jako jsou systémy
svételnych zavor nebo dvourucni systémy, je vyrazné zvyseni
ergonomie a efektivity diky zmen3eni poZadovanych bezpecnostnich
vzdalenosti a vynikajici pfistupnosti procesniho prostoru. SmartGate
nastavuje nova méfitka v oblasti bezpecnosti tim, Ze pracovni prostor
je kompletné uzavfeny, a tak je kompletné vyloucen nechtény
zasah ze strany tfetich osob. Diky ochrané pfed odlétajicimi ¢astmi
nebo odpryskavanim se SmartGate hodi zejména pro procesy
s nebezpecim tvoreni ulomkd.

Pfi navrhovani SmartGate se védomé dbalo na to, aby viechny
povrchy bylo moZné co nejjednoduleji Cistit a aby nevznikaly
prostory, v nichz se mohou usazovat zbytky nebo &astice. Diky tomu
bylo mozné spinit vysoké pozadavky na cistotu, jak jsou vyzadovany
napriklad v aplikacich pro lékafskou techniku.

— [ =i

]
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SmartGate

max. $itka otevfeni 720 mm
variabilni rychlost 50 - 350 mm/s
¢as nutny pro otevirani 2,25

as nutny pro zavirani 1,85

emise hluku <60 dB(A)
rozmér zastavby 1 1010 x 883 mm
rozmér zastavby 2 1010 x 1049 mm

ochranné dvere vrstvené bezpecnostni sklo

bezpecnostni kategorie Ple

Vlastnosti

= ochrana pracovniho prostoru pfed nechténym zasahem

= ochrana pred odlétavajicimi ¢astmi

= viditelny pracovni prostor

= optimalizace bezpecnostnich vzdalenosti od uzavieného
nebezpecného prostoru

= Zohlednéni na zajisténi poZadavkd kvality (v pfipadé NOK kryt
z(istane uzavien)

= optimalizace dob cykll a procestl diky nastavitelné rychlosti otevirani
a zavirani a Sifce otevfeni

= velmi dobra energetickd bilance diky linedrnimu pohonu motoru

= typova zkouska ES



SCHMIDT® SmartGuard

Inteligentni bezpecnostni koncepce pro lisy ServoPress a TorquePress

Transparentni kryt kompletné obklopuje pracovni prostor béhem SmartGuard Typ SP 605 SP 616 SP 617 SP 620 TP 520

lisovani, ¢imz jsou obsluha a treti osoby ucinné chranény pfed  Variabilni oteviracizdvihaz mm | 280 = 350 = 410 | 500 = 390

zdsahem do nebezpedného prostoru a pred pfipadnymi  Rychlost otevirani mm/s 200 - 1000
odmriténymi  Castmi  nebo Glomky. Diky minimalizovanym ~ Ryehlost zavirani mm/s 200 - 500
vzdalenostem od pracovniho prostoru lze vyrazné zwit ergonomii a 21" Typ lnzElionen
efektivitu pracovnich procesd. Vysokd dynamika NC fizeného Min. Cas lisovaciho cyklu : o

P P ) y Hloubka mm 434 485 573 644 599

ochranného krytu a jeho variabilni polohovatelnost a rychlost

Sitka mm 232 286 312 359 343
pojizdéni  optimalizuji

pracovni cyklus. Nebezpeli pfiskfipnuti e mm 1018 1111 1440 1840 @ 1640

zavirajicim se ochrannym krytem je konstrukéné vylouceno. Pridriovad i
aKktv
Ochranny kryt SCHMIDT® SmartGuard je uréen pro lisy zaviené polohy
TorquePress 520 a TorquePress 560 a také pro ServoPress 605 Ochranny kryt PC antistaticky / transparentnf
az 620. Bezpecnostni kategorie Ple

/ Technology - |

Vlastnosti
rd ® ochrana pracovniho prostoru pfed nechténym zasahem
Guﬂ = ochrana pred odlétavajicimi ¢astmi
= viditelny pracovni prostor

nebezpecného prostoru

= zohlednéni na zajisténi pozadavku kvality (v pripadé NOK kryt
zUstane uzavien)

= optimalizace dob cykld a procest diky nastavitelné rychlosti otevirani

[ﬂar ® optimalizace bezpecnostnich vzdalenosti od uzavieného

a zavirani (< 2 s) a vySce otevreni
= velmi dobra energeticka bilance diky linearnimu pohonu motoru
= typova zkouska ES
® moznost antistatického provedeni (ESD)

Simply the best! | VI 03



Klasické bezpecnostni koncepce u individualnich pracovist

Svételnd zavora s prihlednym ochrannym krytem

Rizeni svételnou zavorou nabizi maximalni bezpe¢nost pro obsluhu.
Nebezpecny prostor je pred zasahy chranén makrolonovymi
vyplnémi. Na vkladaci strané zabezpeluje svételna zavora pfistup
do nebezpecného prostoru. Pfi zasahu do nebezpecného prostoru
se pracovni proces okamzité prerudi a lis se zastavi. Ve spojeni
s modulem SCHMIDT® ServoPress pfedstavuje Fizeni svételnou
zgvorou zakladni variantu. Lis Ize prostfednictvim svételné zavory
i spoustét. V zavislosti na pfipadu pouziti Ize volit mezi jednotaktnim
nebo dvoutaktnim spousténim, Cili spousténim prdchodem pres
svételnou zavoru.

P
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Dvouru¢ni bezpecnostni spousténi

V' zékladnim provedeni jsou lisy SCHMIDT® PneumaticPress,
HydroPneumaticPress, ElectricPress a TorquePress vyrabény
s dvourucnim bezpecnostnim spousténim. Je nutné, aby obsluhujici
osoba drZela oba spinace ve spoustéci poloze. Pfedcasné uvolnéni
spinace ma za nasledek preruSeni zdvihu lisu. To plati pro vSechny
polohy pfed automatickym prevzetim zdvihu, které je definovano
tak, Zze je ukoncen nebezpelny zaviraci pohyb. Od bodu prevzeti
zdvihu pokracuje zpétny zdvih automaticky.




ZZ

SCHMIDT® Podstavce lisU

DlleZita soucast ergonomie

Podstavce lisu PU 20 a PU 40 SCHMIDT® poskytuiji bezpecné ustaveni
viech lisovacich systémd SCHMIDT® bez nezadoucich vibraci.

Oba podstavce lisu jsou k dispozici ve dvou variantach:

= Pevné sloupy ve stupnich po 10 mm od 780 do 1080 mm

= Elektricky vySkové nastavitelné plynulé nastaveni pracovni vysky od
725 mm do 1075 mm

PU 20 se dvéma nastavitelnymi sloupy

echnické udaje -_ PU 20 (2 sloupy) PU 40 (4 sloupy)

Pevné sloupy H individualné 780-1200 mm
. vyslfove , z plynule 725-1075 mm
nastavitelné sloupy

Zvedaci sila kg 600

Sitka x hloubka na pozadani

Podlozka na nohy -

SCHMIDT® Ctyfsloupové portaly

CtyFsloupové portaly SCHMIDT® se pouZivaji u ruénich pracovist,
stejné jako u automatizovanych montaznich linek a jsou vhodné
pro vsechny lisy SCHMIDT® s vyjimecnymi poZadavky na pracovni
prostor.

Abychom vyhovéli rozmanitosti aplikaci a pfipad( pouZiti, provadime
dimenzovani zafizeni specificky podle vasich potfeb. Je mozné
zohlednit viechny individualni poZadavky. Diky vlastni vyrobé lze
realizovat kratké dodaci doby. Pro zpracovani nabidky potfebujeme
znat zastavbu a princip uchyceni uvaZovaného nastroje.

PU 40 se Ctyfmi pevnymi sloupy

PU 40 se Ctyfmi nastavitelnymi sloupy

Y vyska H je méfena od podlahy ke hrané desky lisu
2 fixni rozmér stojanu podstavce Z, vyslednd vyska stolu

780 -1200 mm lisu se méni dle typu stojanu (viz rozmér K pfislusné
kapitoly lisu)
725-1075 mm
1200 Priklad
na pozadani Typ stojanu €.3 pro lis €. 25
K'=60 mm
v Podstavec PU20 (725 mm az 1075 mm) a deska lisu 60

mm, celkova vy$ka k desce lisu plynule nastavitelna od
rozsahu 785 mm do 1135 mm

Vlastnosti
Zakladni deska i
= |akovana: RAL 7035 (svétle Seda)
= kf{Zova drazka ve tvaru T 45° 14!
= stfedovy otvor 40",
jiné rozméry dle dohody

Kryci deska

= |akovana: RAL 7035 (svétle Sedd)

= schéma vrtanych otvor(
pro potfebny typ lisu

= sloupy lakované: RAL 7035
(svétle Sedd)
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SCHMIDT® Posuvné stoly

Pro optimalizaci vyroby

Posuvné stoly SCHMIDT® jsou koncipovany specialné pro vysoké
sily lisovacich systém( a polohuji s vysokou pfesnosti proti
nastavitelnému dorazu. Lze je obzvlast jednoduse vyuzit napf. u
vysokych dild a pfi vkladani mimo nebezpecnou oblast. Lze je v
zavislosti na typu zabudovat jak podélné, tak pficné a jsou

vhodné pro automatické pracovni postupy.

Vlastnosti

po cely zdvih

= Preneseni sily diky jedine¢nému systému kovadliny
= BezvUllovy vodici systém pro konzistentné hladky chod

= Bezpecny pro obsluhu - veskera mista umoznujici nebezpecny
uzaviraci pohyb jsou zakryta

= Dlouha zivotnost diky ochrané proti vniknuti nezadoucich €astic

= Dynamické tlumeni na koncich zdvihu zabrariuje tvrdym naraziim

® Spusténi zdvihu lisu prostfednictvim dotazl s nastavitelnou polohou
= Ovéreno v realnych podminkach pfi maximalni zatézi

(]
©
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Befestigung Arberfsplatte Presse

Arbertsposifion

775

e © o o
© e
) o ? )
©
@ Arbetsposition Presse
° LO®
4

_- ST 100M ST 100P ST 150M ST 150P

Max. zatizeni tlakem

Max. zdvih variantal
Max. zdvih varianta 2

opakovatelnost dosazeni
pracovni polohy

opakovatelnost dosazeni
zakladaci polohy

Rozméry $/v/h variantal
Rozméry $/v/h varianta2

Hmotnost varianta 1
Hmotnost varianta 2

Max. hmotnost nastroje
ZpUsob ovladani
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mm

kg
kg

100
79
159

+0,01

+0,2
142/39/220
142 /39/300

3,6
6,9

10
rucné

1545

97
Befeshigung Arberfsplatte Presse

Arbertsposition

84,5

135

150 150

129 130

199 200

+0,01 +0,01

+0,2 +0,01
159/55/301 159/55/279
212/55/271 212 /557349

10,8 12,7

11,8 141

10 10

rucné pneumaticky

SCHMIDT® posuvny stl ST 100M
ruéni, podélny s rukojeti

SCHMIDT® posuvny stul ST 100M
pfiény s pfechodovym adaptérem
k pfipevnéni na stl lisu




SCHMIDT® Specificka zakaznicka reSeni

Lis je hlavni komponenta kompletnich systém0 vyvijenych spole¢nosti
SCHMIDT Technology. Pro koncipovani, planovani a realizaci vyviji
projektovy tym specializovanych inzenyrd feSeni podle vasich poZadavkd.
Paleta pfi tom saha od ¢astené automatizovaného rucniho pracovisté

az po pIné integrované montazni linky.

Bohaté zkusSenosti s nejriznéjsimi aplikacemi a Siroké spektrum list
umoznuji realizaci ekonomicky efektivnich systém@. Ty samoziejmé
zahrnuiji kompletni automatizacni prislusenstvi, jako napfiklad podavani
dill nebo manipulacni systémy.

Pro jisté zvlddnuti spojovaciho procesu je v neposledni fadé rozhoduijici
kvalita pouZitych nastroju. K jejimu stanoveni a optimalizaci jsou kromé
designovych nastroji” k dispozici také rozsahla zkusebni zafizeni.

Pfi nakupu zafizeni jsou samoziejmé vZzdy hlavnim tématem pofizovaci
naklady. Neméné dulleZité jsou v3ak ndklady na provoz, udrzbu,
zkousky a zmetky. Teprve s pfihlédnutim k témto nakladim Ize provést
ekonomicky spravnou investicni kalkulaci.

Vedle flexibilnich list tvori kvalitni fidici a bezpecnostni technika zaklad
pro ekonomicky efektivni vyrobu. Inteligentni montéZ, nizké procento
zmetkl a bezpecné déleni dobrych a vadnych dild jsou klicem k vysoké
spolehlivosti vyroby.

Vase poZadavky povaZujeme za vyzvu a radi pro vas vyprojektujeme
optimalni feeni 3ité na miru.

SCHMIDT © ElectricPress 43/343 Automation

Jednoduché a rychlé zapojeni do automatizacniho prostfed;
pro nové projektové koncepty nebo integraci / substituci do
stavajicich linek.
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SCHMIDT® Specificka zakaznicka reseni

Aplikace , Press-Fit"

Technologie systéml SCHMIDT® ServoPress
je idedlnim provoznim prostfedkem pro
aplikace Press-Fit. Jak montaZ tak i demontaz
elektronickych soucasti Ize optimalné provést
pomoci integrované  kontroly  procesl
a skutecné regulace sily. Spojeni Press-Fit
jako alternativa k pajeni vyZaduje regulovany
a presné definovany spojovaci proces
s pozadavkem na velmi nizkou rychlost.

Karuselové a linearni taktovaci systémy SCHMIDT® jsou zakladem
ekonomicky efektivni racionalizace. VSechny lisovaci systémy
SCHMIDT® Ize integrovat do karuselového a linedrniho taktovaciho
systému. Stroje jsou vétSinou koncipovany tak, ze dochazi
k manualnimu osazovani. Vysledna podoba stroji odpovida vzdy Sifi
specifickych poZadavk( koncového zakaznika.

Aplikace Hybridni montazni burika

= PneumaticPress s kontrolou sily a drahy (vlevo)
= ServoPress s kontrolou sily a drahy (stfed)

= HydroPneumaticPress béZny (vpravo)

Vsechny lisovaci  systémy, karuselovd taktovaci jednotka a
pneumatické komponenty jsou ovladany jednotkou SCHMIDT®
PressControl 7000 RT. Ta zaznamenava i vsechna procesni data
systémU s kontrolou sily a drahy, ktera lze pak ukladat pomoci
softwaru SCHMIDT® DataBase do databaze.
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SCHMIDT® Sluzby

Radi Vam pomUzeme pfimo na misté nebo u nas ve firmé

SCHMIDT® DemoBus

Nase lisovaci  technologie pfijede do vaseho zdvodu.

SCHMIDT® DemoBus je predvadéci automobil vybaveny vybérem
pIné funkénich list a pfislusenstvi.

= Prohlédnete si novinky v technologii spojovani

= Ziskate podrobny prehled o nasich vyrobcich

= Neztracite Cas a Setfite naklady na cestu

= Prodiskutujete své aplikace s odborniky

= Provedeni pokusU s vasimi obrobky (po predchozi dohodé)

Pressen

Simply the besit |
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SCHMIDT® CompetenceCenter

V naSem bohaté vybaveném vystavnim a testovacim centru jsou
k dispozici nase lisy a lisovaci systémy k provadéni zkousek.

Od technického poradenstvi az k testdm s nastroji zakaznikd nebo
poskytnutymi zkusebnimi néstroji vas radi podpofime az do faze
vyroby pilotni nebo nulové série.

SCHMIDT® TrainingCenter

SCHMIDT Technology nabizi obsahla uzivatelska Skoleni a seminare
tykajici se komplexnich technologickych produktd. K obsahu téchto
kurzl patfi jak manipulace s vyrobky, tak i bezpecné pouziti fidiciho
a procesniho softwaru. SCHMIDT Technology je tak synonymem
nejkvalitnéjsich produktd a jejich efektivniho vyuZiti.

Simply the best! | VI 09



SCHMIDT® Servis

Plsobime v mezinarodnim méritku

Abychom vyhovéli vysokym kvalitativnim standarddm modernivyroby ~ SCHMIDT® Bezpecnostni kontrola
a legislativnim predpistim, jsou u lisovacich systémd nutné pravidelné  pro viechny SCHMIDT?® lisovaci systémy s typovou zkouskou ES.

kalibrace a bezpecnostni zkousky podle normy DIN ISO 9000 zkouska podle pfislusnych norem
a predpisd Urazové prevence. méfeni a kontrola dvouru¢niho ovladani
méfeni dobéhu
Spolecnost SCHMIDT Technology vas podpofi pfi dodrzovani bezpecnostni zkouska funkénosti
téchto pozadavkl rozsdhlym servisnim balickem. vSeobecnd zkouska funkénosti
vystaveni zkusebniho protokolu
SCHMIDT® Kalibrace nalepka o zkousce na stroji
pro lisovaci systémy s kontrolou sily a drahy s fidici jednotkou
SCHMIDT® PressControl Pro systémy se svételnou zavorou
prezkouseni méficiho systému dodatecna zkouska podle pfislusnych norem
kalibrace

vystaveni zkusebniho certifikatu v¢. zkudebniho protokolu

nalepka o kalibraci na stroji

Servisni centraly ve svete

Head Quarter

SCHMIDT Technology GmbH
Feldbergstr. 1

78112 St. Georgen im Schwarzwald
Deutschland
support@schmidttechnology.de
Tel. +49 7724 899 300

Service Center US — 24/7 Hotline
SCHMIDT Technology Corp.
280 Executive Drive

Cranberry Township, PA 16066
USA
service@schmidtpresses.com

Tel. +1 (724) 814-5241

Service Center Asia

NIXMA TECHNOLOGY CO., LTD.

9/79 Moo 5, Phaholyothin Road, T. Klong Nueng,
A. Klong Luang, Pathum Thani 12120

Thailand

www.schmidtservicecenter.asia

Tel. +66 2902 2394

Fax +66 2902 2396

Service Center UK
Servisni linka (Head Quarter — Némecko) APS Ltd
Nas servis je Vam k dispozici ve vSedni dny od 7.30 do 16.30 hodin  Unit 21, Easter Park
(GMT +1). OkamZita telefonickd pomoc a reakéni doba do 24 Benyon Road
hodin u nas patfi ke standardu. Pfimé odevzdani nabidky na spinéni  Reading
rychlého servisniho zékroku pfimo na misté sniZi Vas vypadek vyroby  Berkshire, RG7 2PQ
na minimum. UK
Nas servis je k dispozici na telefonnim ¢isle +49 (7724) 89 90. vincent.small@aps-Itd.co.uk
Tel. +44 777 358 9201
Servisni linka (Ceska republika)
K dispozici ve viedni dny od 8.00 do 15.30 hodin.
Tel. +420 541 248 853

VI 10 | SCHMIDT® Lisy



Nase zastoupeni ve svété

Adresy dcerinych spolecnosti a zastoupeni

Austrélie, Novy Zéland

Bliss & Reels Co. Pty.

9 Kim Close

AU-3105 Bulleen, Victoria
Tel. +61 (3) 98 50 66 66
sales@blissandreels.com.au

BeNelLux

Germo Techniek BV
Rotterdamseweg 382 A
NL-2629 HG Delft

Tel. +31 (15) 251 11 10
pbos@germotechniek.nl

Ceska republika
PRESSTON spol. s r.o.
BoZetéchova 50
CZ-61200 Brno

Tel. +420 541 248 853
presston@presston.cz

Cina

Team Tech Auto System (Suzhou) Co., Ltd.
Sun yuxiang

Manager for Press Division

No.12 Li Tang Road. Industrial Park
Suzhou City of China

Tel.: +86 189 625 11 262
yuxiang.sun@tt-autos.com

Dénsko

HCT Tool A/S
Baltorpbakken 10
DK-2750 Ballerup
Tel. +45 7020 8484
tmb@hct.dk

Finsko, Estonsko

Pneumacon Oy

Palo-ojantie 5

05810 Hyvinkaa

Tel. 435 810 7781 400
harri.lindroos@pneumacon.fi

Francie

SCHMIDT Technology SAS

4 Rue de |'Artisanat

67116 Reichstett (Strasbourg)
Tel. +33 (0) 3 88 62 68 53
info@schmidttechnology.fr

Indie

LEAPTECH CORPORATION
812 Cosmos, Sector 11
CBD Belapur,

New Mumbai 400 614
India

Tel. +91(22) 2756 2822
leaptech@vsnl.net

Indonésie

PT Supra Engineering

JI. Pecenongan No. 17 D
ID-10120 Jakarta

Tel. +62 (21) 345 7469
atsupra@supra.co.id

Italie

Seica Automation Srl

Via Kennedy 24

10019 Strambino (TO), Italia
Tel. +39 0362 1572606
sales@seica.com

Izrael

Tamir Eran Engineering &
Development Ltd

7 Hamifalim St. Kiriat-Arie
48179 Petach-Tikva

Tel. 4972 3 922 9422
tamireng@netvision.net.il

Japonsko

Naka Seiki Co. Ltd.

1-2-17 Kinda-cho, Moriguchi-shi
JP-570-0011 Osaka

Tel. + 81 (06) 69 01 18 75
honsha@nakaseiki.co.jp

Jizni Korea

Tae Jin Industry Co. Ltd.

#A - 909 Doksan Hyundai
Knowledge Industry Center, 70
Doosan-ro, Geumcheon-gu,
Seoul, Korea

Tel. +82 (2) 894 88 39
taejin@schmidt.co.kr

Madarsko, Bulharsko, Rumunsko
Eckerle Industrie Kft.

Dozsa Gyorgy ut 44

HU-6200 Kiskoros

Tel. +36 (78) 511 400
info@hu.eckerle-gruppe.com

Malajsie, Filipiny, Singapur, Vietnam
Preston Technology SDN BHD
1-2-30, Ideal Avenue

Medan Kampung Relau 1,

11900 Bayan Lepas,

Pulau Pinang, Malaysia.

Tel. +60 4-6 38 1701 /1702
iychang@preston-technology.com

Norsko

Stang Maskin AS
Asveien 2

N-3475 SStre

Tel. +47 66 77 73 10
post@stang-maskin.no

Polsko

Przedsiebiorstwo AMS Sp. z.0.0.
Jagodnik 17C

PL-58-100 Swidnica

Tel. +48 (74) 853 4715
ams@ams-at.pl

Rakousko

Maxxom Automation GmbH
Gewerbegebiet

Salzweg 1

A-4894 Oberhofen am Irrsee
Tel. +43 6213 20053 0
office@maxxom-automation.at

Slovensko

MTS, spol. s.r.o.

Kriva 53

SK-02755 Kriva

Tel. +421 (435) 819 111
mts@mts.sk

Slovinsko, Chorvatsko, Bosna, Srbsko
MB-Naklo d.o.0.

Ulica Toma Zupana 16

SI-4202 Naklo

Tel. +386 (0)4 277 17 00
mb-naklo@mb-naklo.si

Spojené kralovstvi Velké Britanie
a Severniho Irska

SCHMIDT Technology Ltd.
Albany House, Shute End,
Wokingham, Berks RG40 1BJ
United Kingdom (UK)

Tel. +44 (0) 118930 5464

sales@schmidttechnology.co.uk

Spanélsko, Portugalsko
ATSI

Luis Merelo y Mas, 6
E-46023 Valencia

Tel. +34 (96) 337 04 00
atsi@atsi.es

Svédsko

Deprag Scandinavia AB
Gap Sundins Vag 3
SE-633 46 Eskilstuna
Tel. +46 (16) 126110
info@deprag.se

Svycarsko

SCHMIDT Technology GmbH
Industriestrasse 6

4528 Zuchwil

Tel. +41 (0)32 513 23 24
infoCH@schmidttechnology.ch

Thajsko

NIXMA TECHNOLOGY Co., Ltd.

9/79 Moo 5, Phaholyothin Road, T.
Klong Nueng, A. Klong Luang, Pathum
Thani 12120 Thailand

Tel. +66 89 892 4152
mathew.p@nixma.com

Tchaj-wan

I-Hen Machine Co. Ltd.

6F-9, No. 12, Lane 609, Sec. 5
Chung Hsin Road, San-Chung City
Taipei

Tel. +886 (22) 999 6766
ihenco@ms9.hinet.net

Tunisko, Maroko, Alzirsko,

Egypt, Jordansko, Saudska Arabie,
Spojené arabské emiraty
EP-Technology

29 AV. AHMED TLILI

Zone Industriell Borj Cedria

2055 Bir EL Bey -Ben Arous
TUNISIA

Tel. +216 (79) 41 28 89
info@EP-Technologie.com

Turecko

Gunmak Industrial Tool Pump and Au-
tomation System Inc.

Toros Caddesi No. 78

TR-34846 K.Maltepe - Istanbul

Tel. 490 (216) 370 76 76
iguner@gunmak.com

USA

SCHMIDT Technology Corp.
Cranberry Corporate Center
280 Executive Drive
Cranberry Twp., PA 16066
Tel. +1(724) 7 72-46 00
info@schmidtpresses.com
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