SCHMIDT?® PressControl

Ridici jednotky

Ridici jednotky SCHMIDT® PressControl
modernch

umozniuji  koncipovani

75, 700 a 7000
vyrobnch procest od

jednotlivého pracovisté az po plnou automatizaci. Profitujte z nasi

odbornosti v oblastech:

= bezpecnostni technika — typové odzkousSené pfistroje
= procesni méfici technika — simultanni méfici technika v procesu

= procesni dokumentace

SCHMIDT® PressControl 75

SCHMIDT® PressControl 700

Ridici jednotky SCHMIDT® PressControl maji tyto vlastnosti

= Efektivita diky intuitivnimu uzivatelskému rozhrani

= Rychlé a bezpec¢né nastaveni proces(, napf. pomoci dotykového
displeje a funkce ru¢niho kola s ,Teach In“ u jednotky SCHMIDT®
PressControl 700 a 7000 ve spojeni se zafizenim ServoPress /
TorquePress

= Integrované PLC umoznuje ovladani dalsich vstupl/vystupt resp.
senzoriky/aktoriky a tim specifické vybaveni pracovisté resp.
zafizeni

= |ntegrované zpracovani méficich dat je odolné vugéi rusivym vlivim
(EMC). Z toho plyne vysoka jistota méfeni celkového systému.

= Se zapojenim bezpecnostni techniky se z celkového systému stava
typové odzkouSené samostatné pracovisté

= Servisni funkce, jako napf. ,aktualizace firmwaru“ pfinaseji zaruku
fungovani v budoucnosti

= Zajisténi kompletni procesni dokumentace s jednoznaéné
sledovatelnym pfifazenim soucasti

SCHMIDT® PressControl 7000 RT

SCHMIDT
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SCHMIDT?® PressControl 75

Funkcionalita na minimalni plose

Vlysoce kompaktni a presto multifunkéni  fidici  jednotka
SCHMIDT ® PressControl 75 se pouZziva v lisovacich systémech

= SCHMIDT ® ElectricPress

= SCHMIDT ® PneumaticPress

= SCHMIDT ® HydroPneumaticPress

Jednoduché a intuitivni ovlddani pomoci TFT dotykového displeje
umoznuje uZivateli rychle a efektivné nastavit nebo zménit priibéh
procesu. Specifickd procesni data Ize ukladat az do 24 datovych
zaznamU a v pfipadé potfeby je opét vyvolat.

Ve spojeni s modulem SCHMIDT® SafetyModule Ize realizovat

rucni pracovisté s dvouru¢nim spousténim, ochrannymi dvefmi nebo
svételnou zavorou s typoveé odzkouSenou bezpecnostni zkouskou.

Technické udaje

Napajeci napéti 24V DC
Proud <3A
Provozni teplota 0-40°C

Kryti IP 54

® protokol RK512

= CANopen pro PRC-Gateway nebo
CANopen Kompakt Box IP 2401

Rozhrani

Elektrické pfipojeni vsechny pfipojky jsou zasunovaci
Displej = 2,8" dotykovy

® procesni informace

Ovladani 4 funkéni kldvesy

ve 3 jazycich

Provozni rezimy dvourucni spousténi pomoci SafetyModule

svételna zavora s jednotkou SafetyModule

tlacitko Start pro provoz bez SafetyModule

Volitelné funkce: kontrola zaloZeni dilu

ovlddani posuvného stolu

zahajeni zpétného zdvihu
funkce ofuk / odfuk

pocitadlo kust / dopoctové pocitadlo

UZivatelské funkce:

rezim nastaveni

Casova prodleva ve spodni Uvrati

sprava uZzivateld

Rozméry

Montaz

90 x 120 x 60 (v x S x h)

pripeviiovaci Srouby, magneticky drzak
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Casova prodleva v koncové pozici
-10,5s

Predvolbové pocitadlo
VYP

Predvolbovy pocet kusu
I 10 ks

Zadavani dat

Pocet kust OK 4 ks
Pocet kustl NOK 1 ks
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SCHMIDT® PressControl 700

LAIl in one” fizeni a vizualizace pro ru¢ni pracovisté

SCHMIDT® PressControl 700 pro ruéni pracovisté slouzi pro Fizeni
a kontrolu lisovacich a spojovacich procesl. Vedle presnych

rozsahlych procesnich dat a jejich obousmérna vymeéna.

SCHMIDT® PressControl 700 komunikuje v realném case s
procesnimi komponentami prostfednictvim vykonné a rychlé
pramyslové sbérnice EtherCAT s pfenosovou rychlosti 100 Mb/s a
rychlosti odezvy 0,5 ms. Tim spliuje vSechny predpoklady pro
rychlé zpracovani velkych objem( dat.

Komunikace s dal$imi standardné pouzivanymi primyslovymi
sbérnicemi je umoznéna pomoci volitelného prechodového
modulu. Vizualizace procesu probiha pfimo na PressControl 700.
Pres ethernetové rozhrani komunikuje Fidici systém s nadfazenymi
systémy MES a s externimi pocitaci. Dale také se softwarem PRC
DataBase a PRC FileXchange.

Ridici jednotka je navrzena pro lisovaci systémy SCHMIDT®.
Diky integrovanému PLC a vizualizaci procesli je dosazeno té
nejlepsi  kompatibility a vykonu. VSechny komponenty jsou
spole¢né testovany a mezi sebou vzajemné sesynchronizovany.
Tim jsou pfipraveny ihned k pouziti.

Uzivatelské rozhrani

= 10,1" Full HD Multi-Touch-display

= Uzivatelské a nastavovaci funkce formou "drag & drop"

®m Kompaktni zobrazeni celého procesu v zakladnim nahledu
= |ndividualni nastaveni velikosti procesnich oken (funkce
"Splitter")

Kontrola procesu

= VVysokeé grafické rozliSeni kfivek pro detailni prohlizeni segmentt
kfivek

= 3 graficka zobrazeni pro procesni analyzu a jeji optimalizaci:
sila/dréha, sila/ ¢as a dréha/ ¢as

= Siroka nabidka nastrojd
= Vizualni vysledek pro kazdy toleranéni pozorovatel (OK-zelena /
NOK-Cervena)

= Sledovani toleranci
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Procesni vystup
Informace o aktualni stavu systému jsou zobrazeny jak textové, tak
i graficky, coz umoznuje zfetelny prehled o procesu pro rychlou
analyzu a odstranéni problém.

Volitelny software

P
SCHMIDT’

/ Technology

Softwarové baliky pro spravu procesnich dat a optimalizaci
procesu jsou samostatné aktivovatelné a uréené pfimo do

datovych sad.

Technické udaje

Primyslovy pocita¢

Rozhrani

Elektrické napajeni
Prikon proudu
Hmotnost

Teplota prostredi
Vihkost vzduchu
Kryti

Intel E3990 procesor

2 GB pevny disk

16 GB integrovana Flash (eMMC)
4 GB CFAST

Operaéni systém Linux

2x USB 2.0

2 x USB 3.0

1 x Ethernet, M12 (LAN1)'
1 x Ethernet, M12 (LAN2)
1 x EtherCAT-P, M8

1 x CAN volitelny

24V DC (EtherCAT-P)

max. 1,3 A
cca. 1,9 kg
0°C... +40 °C

0 ... 90% relativni vihkost (nekondenzujici)
IP 54
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SCHMIDT® PressControl 7000 RT a 7000 HMI

Rizeni v redlném &ase a vizualizace pres 21“ Full HD Multi-Touchscreen

Ridici jednotka SCHMIDT® PressControl 7000 RT v kombinaci se
zobrazovacim rozhranim Press-Control 7000 HMI slouzi pro Fizeni
a kontrolu lisovacich a spojovacich procesl. Vedle presnych
montaznich Ukoll se stava stale dulezitéjsim rychlé vyhodnocovani
rozsahlych procesnich dat a jejich obousmérna vymeéna, a to u
manualnich pracovist i v automatizaci.

SCHMIDT® PressControl 7000RT komunikuje v redlném case s
procesnimi komponentami prostfednictvim vykonné a rychlé
pramyslové sbérnice EtherCAT s pfenosovou rychlosti 100 Mb/s a
rychlosti odezvy 0,5 ms. Tim splfiuje vSechny predpoklady pro
rychlé zpracovani velkych objemu dat. Komunikace s dalSimi
standardné pouzivanymi prumyslovymi sbérnicemi je umoznéna
pomoci volitelného pfechodového modulu.

Technické udaje PressControl 7000 RT

Pramyslovy pocitac¢ Intel E3990 procesor

2 GB pevny disk

16 GB integrovana Flash (eMMC)
4 GB CFAST

Linux operaéni systém

1 x Display Port

2xUSB 2.0

2xUSB 3.0

3 x Ethernet, RJ45 (LAN1 pres integrovany
switch pro 3 porty)

1 x Ethernet, RJ45 (LAN2)

1 x EtherCAT, RJ45

Rozhrani

Vizualizace procesu se uskutefiuje pres ethernetové rozhrani
prostfednictvim zobrazovaciho rozhrani SCHMIDT® PressControl
7000 HMI, dale prostfednictvim komunikace s nadfazenymi MES-
aplikacemi (Manufacturing Execution System) a externimi PC,
nebo pouzitim softwaru SCHMIDT® PRC DataBase a PRC
FileXchange.

Misto zobrazovaciho rozhrani SCHMIDT® PressControl 7000 HMI
muZze byt vizualizace procesu alternativné realizovana také na PC
s operacnim systémem Windows.

Ridici jednotka je optimaln& navrZena pro lisovaci systémy
SCHMIDT®. Diky integrovanému PLC a vizualizaci procesl je
dosazeno té nejlepsi kompatibility a vykonu. VSechny komponenty
jsou  spole¢né testovany a mezi sebou vzajemné
sesynchronizovany. Tim jsou pfipraveny ihned k pouziti.

SCHMIDT® PressControl 7000 HMI

= 21,5 Full HD Multi-Touch-display

= Vizualizace vice-osych aplikaci

= Nastavovaci a parametriza¢ni funkce formou ,drag & drop*
= Vhodny pro instalaci volitelnych softwarovych nastroj jako

SCHMIDT® PRC DataBase nebo PRC FileXchange

SCHMIDT,

Technické udaje PressControl 7000 HMI

Pramyslovy pocita¢ Intel i5-7xxx procesor
64 GB CFAST operac¢ni systém
512 GB HDD pro ukladani dat/zaznamu
lisovani o peraéni systém Windows 10
Display 21" Full HD (1920 x 1080) s kapacitnim
Multi-Touch displayem
1 x HDMI
2xUSB 2.0
2 x GBit Ethernet, M12, X-kédovani (LAN1,
LAN2)
2 x integrovany reproduktor

Rozhrani

Elektrické napajeni
PFikon proudu
Hmotnost

Teplota prostredi
VlIhkost vzduchu
Kryti
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Univerzalni Feldbus
Univerzalni rozhrani pro integrovani
prechodového modulu

24V DC (pfes 3-pol. zastrcku)

1A

7309

0°C... +65°C

0 ... 90 % relativni vihkost (nekondenzujici)

IP 20; PressControl 7000 RT umistény
v rozvadéci

Elektrické napajeni
Prikon proudu
Hmotnost

Teplota prostredi
Teplota uskladnéni
Vihkost vzduchu
Kryti

Montaz

24V DC pres 3-p6l. M12 zéastréku, T-kédovani)
2A

9,5 kg
0°C... +40°C
-20°C ... +60 °C

5 ... 90 % relativni vlhkost (nekondenzuijici)
IP 54
VESA 75



Uzivatelské rozhrani pro profesionalni spojovani
Pro jednotky PressControl 700 a 7000

UZivatelské rozhrani pro profesiondini spojovani je u fidici jednotky Vlastnosti

SCHMIDT®PressControl 700 a 7000 predinstalovano. = Jednoduché a rychlé parametrizovani proces(

Funkcionalita byla specialné vyvinuta pro montazni operace = Stanoveni datovych zdznam( a lisovacich profild parametrizovanim

s bezprostiedni reakci na proces. = Optimalizace procest diky pfepinani mezi zobrazenimi procesl
(F/s, F/t, s/t)

K dispozici jsou tyto funkce: = Jednoduché definovania vyhodnocovani procest pfes pozorovatele

= vizualizace procest kvality

u fizeni procesnich dat = 12 pozorovatelll kvality Ize libovolné definovat jako okna F/s nebo

= Vyvojovy nastroj (PLC editor) tolerance drahy

= SCHMIDT® PRC DataBase volitelné = Bezpelné rozpoznani vadnych dild

= Jednoznacna dokumentace a pfifazeni soucasti

Software PLC k volnému programovani procesu

UzZivatelské rozhrani SCHMIDT © PRC 700

o $:150.00 mm €@ Administrator Vi Mrz 3 2021 ﬁ —
e B ©1AS Test 3 17:07:43 =
two-hand release 3\
0.00 sec 7 X
status. ! options | datatrans... | Z13tatus | ST Service - 2163 (45 Test_3-000012)
$85:00.mm v #164(a5, Tem_3-000213)
reached force 9144 N N #165 (A5 Test_3-000214)
5 {Fmax) 184.93 mm i a 7166 (AS_Test_3-000215)
F (s max) 8363 N of e w167 (a8 Tem_3-000216)
ovtle time 20.99 see — e aee
tokerance evion — T 20t )
— e
pamied e
: 600 = SToi 535 02 )
T
tolerance 1 tolerance 1 OK o tolerance { force ON z FlaTsace
tolerance 2 tolerance 2 0K s tolerance 2 force ON H e
toierance 3 tolerance 3 0K o~ tolerance 3 stroke 0.00 mm
wierance 4 tolerance 4 OK s tolerance 4 stroke 0.00 mm
tolerance 5 tolerance 5 OK o~ tolerance 5 stroke 0.00 mm s
tolerance & tolerance § OK o~ tolerance G stroks 0.00 mm
tolerance 7 tolerance 7 OK o ‘wlerance 7 forca ON
tolerance § tolerance § OK o~ ‘tolerance § stroke 0.00 mm
tolerance § tolerance § OK s lolerance 9 stroks 0.00 mm
tokerance 10 tolerance 100K o tolerance 10 stroke 0.00 mm
tolerance 11 tolerance 11 OK o’  lolerance 11 stroke £.00 mm -
tolerance 12 tolerance 12 0K s lolerance 12 sroke 0.00 mm
a0 T T T T T T T
w0 W s wm w0 w350 15 w00 18450 100 ®
‘Stroka (mem)
System dataset Operating profile Basic settings

000 System Dataset

001 AS_motor-gear

003 test2

nN7? Gear 27

@+ @ Vechny tolerance Ize pouzit i invertované (zablokované oblasti).

© Tolerance drahy Ize pizpisobit stoupani kFivky.
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Vizualizace a procesni analyza
Pro jednotky PressControl 700 a 7000

Plocha pro vizualizaci

DuleZité veli¢iny pro posuzovani kvality lisovanych spojd jsou lisovaci
sila a lisovaci draha. Data téchto méfenych velicin se béhem procesu
zachycuji a prostfednictvim softwaru znazorfiuji jako pribéhova
kfivka sila-draha F/s, nebo F/t popf. s/t.

K zajisténi kvality spojovaciho procesu jsou k dispozici tfi volné
definovatelné tolerance ve formé oken sila-draha a toleranci drahy.
Pomoci téchto kritérii je mozZné pfesné monitorovat oblasti, které jsou
z hlediska kvality kritické. Jestlize nejsou tolerance ve sledovanych
oblastech kfivky dodrZeny, mohou podle druhu aplikace nasledovat

Procesni analyza — Grafické znazornéni sily a drahy

prislusné reakce (napr. selekéni opatfeni).

Pomoci softwaru Ize velice snadno nastavit tolerancni kritéria
a pfesné znazornit pribéhové kfivky. Pro posouzeni pribéhovych
kfivek je vyznamny nejen pracovni zdvih, ale i zpétny zdvih. Vysoké
rozliseni nasich méficich systéml umozriuje velky pocet méficich
bodd, které jsou nutné pro procesné bezpecné vyhodnoceni. Funkce
Zoom a funkce méfeni, které jsou v softwaru integrovany, proto
umoznuji podat podrobny popis spojovacich procesu.
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Procesni analyza — Grafické znazornéni sily a drahy

SCHMIDT® MoveTol

Patentovana kompenzace tolerancnich dat pro jednotky PressControl 700 a 7000

Dol 0
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Montazni dily podléhaji urcitym vyrobnim tolerancim. Vysledkem
rozmérovych odchylek diltl je kompenzace kfivek v oknu s kfivkami.
Kfivky dild s vétsimi toleran¢nimi odchylkami pak mohou leZet
mimo stanovené hranice tolerance a jsou vyhodnoceny jako vadny
dil.

Pomoci funkce ,Kompenzace toleran¢nich dat” Ize zohlednit
vySkové tolerance dild. Definovana okna toleranci a drahové
tolerance se posunou o vzdalenost k referencni pozici. Potom se
provede hodnoceni dobry/Spatny dil.

Posun toleran¢nich dat vztaZeny k volné volitelnym referencim
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