SCHMIDT?® ServoPress
Sily od 500 N do 250 kN
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Typ lisu 605 Typ lisu 616 Typ lisu 617

Hospodarna a efektivni montaz rozhoduje o uUspéchu vasich
vyrobku. Cilem je spojovat pfesné montazni sestavy z cenové
vyhodnych jednotlivych dild v ramci povolenych toleranci.

Elektricky pohanéné vietenové lisy, servolisy, se z hlediska
preciznosti pro takové ukoly idealné hodi.

Systémy SCHMIDT® ServoPress nabizeji integrované feSeni
fidici jednotky SCHMIDT® PressControl 700 nebo 7000 a modull
SCHMIDT® ServoPress. Ty spliiuji nejkomplexnéj$i pozadavky, at
uz jako ,nezavislé“ stroje nebo integrované v automatickych
vyrobnich linkach.

PIné odolné moduly fady SCHMIDT® ServoPress ve spojeni s
bezpecnostnimi technologiemi - SmartGate, SmartGuard a
svételné zavory - odpovidaji prohlaseni o shodé a typové zkousce
dle norem ES. Servolisy dale disponuji integrovanym
automatickym mazanim vietene a od typu 616 jsou chranény
spojkou proti pofetiZeni.
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Typ lisu 620

SCHMIDT?® ServoPress 620
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SCHMIDT® ServoPress 650

>

Typ lisu 650/655/660/680
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SCHMIDT® ServoPress

Moduly s Sirokou oblasti pouziti

Jedine¢na mechanika lisi SCHMIDT® ServoPress je zakladnim
predpokladem pro precizni vysledky spojovani i v nejdrsnéjSim
pramyslovém prostredi.

Test ve zkuSebni stanici

Pfed sériovou vyrobou jsou nové moduly podrobeny zatézovému
testu za nejtvrdSich podminek. V neposledni fadé je vysledkem
téchto testd rfada vlastnosti, které budou vasi aplikaci ku
prospéchu. V ramci testu je provedeno pfes 20 mil. zatéZovych
cykld po cely pracovni zdvih se jmenovitou silou a pficnymi silami
pfi pné pojezdové rychlosti a dobou taktu cca 2 sekundy.

Absolutni, pfimy mérici systém drahy

= Pfesna opakovatelnost diky vysokému systémovému rozliseni
mKompenzace mechanickych deformaci dilt pfi plném zatizeni
=Eliminace pfipadnych toleran¢nich odchylek stoupani vietene
mZnacéné omezeni vlivu na délkovou roztaznost pouzitych material(

Moduly odolavajici plnému zatizeni
= s jmenovitou silou v trvalém provozu
= po cely zdvih beranu

m pfi kratkych procesnich ¢asech

® po pfesném vedeni beranu bez vile
= Spickova sila v S3 provozu
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Vlastni ochrana stroje

=PIné automatické mazani vietene

=Mechanicka spojka proti pfetizeni k ochrané stroje pfi narazu
= Aktivni chlazeni a tepelna kontrola mechaniky a elektroniky
mOmezeni proudu pfi pfekroceni pFipustného zatizeni
=Poskozeni kvlli nespravné obsluze je vylouc¢eno

Jednoduchy servis

=Nenaro¢né na udrzbu

®Jednoducha vyména modull diky vysoce pfesnym polohéam
vysunuti beranu

=Rizeni rozpozna automaticky novy modul

=Nejsou nutné zmény datovych vét

Zabudovana bezpecnost v systému se svételnou zavorou, ochrana
pracovisté vybavena ochrannym krytem SmartGate nebo SmartGuard
a samoziejmé typova zkouska ES.

ServoPress 650 / 655 / 660 / 680 maiji integrovany energeticky
management s rekuperaci energie pfi brzdéni pohybu beranu lisu.

Soucet téchto faktort pro vasi aplikaci znamena:
v Maximalni aéinnost

v Maximalni disponibilitu zafizeni

v Velmi vysokou spolehlivost vyroby
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Moduly
S lisovacimi silami od 15 N do 250 kN

Typ lisu mm—-ﬂ-_

Sila F max. S325%, 20 s kN 110 160
Sila F 100 % ED kN 0,5 3 7,5 20 50 80 110 200
Zdvih beranu mm 150 200 300 400 500 500 350 350
Rozli$eni regulace polohy pum 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Rychlost beranu mm/s 0-300 0-200 0-200 0-200 0-200 0-100 0-100 0-50
Rozliseni snimani méfenych dat  \/in¢ 03 15 375 10 24 32 48 75
- sil ! ! !
Graha umvinc 2,2 32 46 6.1 7,6 7.6 5,4 5,4
Pojistka proti pretizeni zadna mechanickd mechanickda mechanickd mechanickd mechanicka mechanickd mechanicka
Pohon kuli¢kovy Sroubovy pfevod planetovy zavitovy pfevod
Hmotnost cca. kg 11,6 25 64 113 225 225 283 283
max. hmotnost nastroje kg <5 <15 <25 <50 <100 <100 <100 <100
Napajeni (50 — 60 Hz) VAC 200 - 240 200 -240 | 400 -480,3~ 400 -480,3~ 400-480,3~ 400 - 480,3~ 400 - 480, 3~ 400 - 480, 3~
. < 599/124/  892/144/ 1077/190 @ 1250/243  1250/243  1249/249  1249/249
Rozméry v/5/h mm 6367897155 "se 318 /384 /561 /561 /552 /552
Otvor beranu mm 6H7 10H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7
Rozmér beranu mm @25 @ 40 042 055 065 065 @90 @90
Celkové rozmry vEetné stojanu mmmmmm-
VyloZenig C 130 130 150 160 160 160 160 160
Otvor stolu D mm @ 20H7 @ 20H7 @ 40H7 @ 40H7 @ 40H7 @ 40H7 @ 40H7 @ 40H7
Pracovni vy$ka (ServoPress 680 portalova verze) F mm 246 300 387 518 612 507 500 500
Vyska stolu K mm 93 113 128 155 190 220 220 178
Velikost stolu BxT mm 160x 140 220x 175 250 x 200 300 x 200 370 x 230 370x 230 370 x 230 370 x 230
Hloubka stojanu (ServoPress 680 portalova verze) SL6 = mm 365 405 460 563 636 725 761 614
Vyska stojanu (ServoPress 680 portalova verze)  SH1 mm 510 630 780 1080 1050 1050 1097 942
Celkova vyska SH2 mm 1016 1062 1467 1810 2012 2112 2036 2062
Celkova hmotnost cca. kg 45 101 166 334 553 757 805 867
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te]
4

Simply the best! | IV 07



SCHMIDT® ServoPress/TorquePress

Nadstandardni pribéh regulace

Kombinace vietene se servopohonem nestaci k tomu, abychom
obdrzeli optimalni vysledky lisovani. Klicem Kk inteligentnimu
lisovani je rychlé a exaktni regulacni chovani lisu.

ServoPress-Modul

>
Zesilovaé signalu
(Digitalizace
pfedzpracovani)
>

Lisy SCHMIDT® ServoPress moduly pracuji se skute¢nym

regulatorem sily (sila jako regulaéni veli¢ina); to znamena:

= Rychlé dosazeni pozadovanych hodnot

= Nepfekracovani cilovych hodnot

® Pfesné polohovani v rozsahu 1/100 mm i pfi silné kolisajicich
lisovacich silach

= VVelmi pfesna, nepfetrzita regulace sily

= Regulaéni parametry Ize nastavit

= Optimalni pfizpusobeni Vasi aplikaci

= Neni nutné programovani

= Systém pracuje s pfedem nastavenymi optimalnimi
hodnotami zrychleni (neni mozné chybné zadani)

= Optimalizace procesnich ¢asl je mozna diky doplfikovému
grafickému znazornéni sila/Cas [F/t], dréha/Cas [s/t] k analyze
regulaéniho chovani. Klasické znazornéni sila/draha [F/s]
bé&znych elektrickych os neni srovnatelné s komfortnimi
moznostmi snimani a vizualizace list SCHMIDT® ServoPress /
TorquePress

= Stabilni regulace sily po dlouhou dobu

= Bez pfekmitt nebo podkmitt (zadné vibrace) béhem
regulaéniho procesu
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To vyzaduje integrovany systém tvofeny hnaci jednotkou,
procesni meéfici technikou a fidici jednotkou. V systémové
architektufe SCHMIDT® ServoPress/TorquePress jsou tyto
pozadavky obsazeny.

PressControl 7000 HMI

Regulace os sila/draha
PressControl 7000 RT

PressControl 700

Tyto vlastnosti se dosahuji vyhradné diky kombinaci téchto

vlastnosti:

® |Integrovana mefici technika (rychlost snimani 2000 Hz)

® Snimani sily bez vile, méfeni sily bez pfiénych sil

= Zesilni procesnich signali na modulu ServoPress

® Chranéné vuci elektromagnetickym porucham (EMC)

= Regulace probiha na jednotce SCHMIDT® PressControl 700
nebo PressControl 7000 RT, tzn. servozesilova¢ a motor
dostavaji zadani od fidici jednotky

= Optimalizovany regulaéni algoritmus PLC pro externi fidici veli¢iny

= Sila [F], draha [S] nebo dalsi externi Fidici veli€iny jsou zpracovavany
simultanné béhem procesu

= Ridici veliginy Ize libovolng definovat

= Rychlé zpracovani signalt na PLC zaloZzeném na softwaru
s integrovanym CNC

Diagram Sila/Cas
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SCHMIDT® TorquePress
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Kompaktni, s vysokou uc€innosti a motorem s dutou hrideli

Doplriujice fadu ServoPress se lisy SCHMIDT® TorquePress
vyznacuji fadou specidlnich vlastnosti. Mimo jiné je pouzit torzni
motor s dutou hfideli, ktery diky vysokému tocivému momentu bez
dodateénych mechanickych pfevodd umoznuje velmi vysoké
lisovaci sily. Také hluénost zlstdva ve srovnani s jinymi
elektrickymi lisy pfi vSech stavech zatizeni pozoruhodné nizka.
Pfimo pohanéna vretenova matice bez dodateénych prevodi
umoznuje velmi vysokou uUcinnost. Diky motoru s dutou hfideli je
TorquePress zvlast kompaktni a umoznuje kratké konstrukéni
délky zafizeni. SCHMIDT® TorquePress ve spojeni s
bezpec¢nostnimi  koncepcemi  SmartGate, Smart-Guard a
svételnymi zavorami, jakoz i volitelné s obzvlasté hospodarnym 2-
ruénim spousténim odpovida typové zkousce dle norem ES.
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~ SCHMIDT® TorquePress 560

TorquePress 520 TorquePress 560

Bezkompromisni kvalita

Jedine¢na mechanika list SCHMIDT® TorquePress je zakladnim
predpokladem pro precizni vysledky spojovani i v nejdrsnéjSim
pramyslovém prostredi.

PFed sériovou vyrobou jsou nové moduly podrobeny zatézovému
testu za nejtvrdSich podminek.

V  neposledni fadé je vysledkem téchto testt fada vlastnosti,
které budou vasi aplikaci ku prospéchu.

V testu bylo provedeno pfes 20 mil. zatéZovych cyklu po cely
pracovni zdvih se jmenovitou silou a pficnymi silami pfi plné
pojezdové rychlosti s dobou taktu cca 2 sekundy.

Absolutni, pfimy méfici systém

® pfesna opakovatelnost diky vysokému systémovému rozliSeni

= Kompenzace mechanickych deformaci dilG pfi piném zatizeni

= Eliminace pfipadnych toleranénich odchylek stoupani vietene

m Znacné omezeni vlivu na délkovou roztaznost pouzitych
materiald

Moduly odolavajicimu plnému zatizeni

= s jmenovitou silou v trvalém provozu

= po cely zdvih beranu

= pfi kratkych procesnich ¢asech

= po pfesném vedeni beranu bez vile

= $pickova sila v S3 provozu

Vlastni ochrana stroje

= PIné automatické mazani vietene

= Mechanicka spojka proti pfetizeni k ochrané TorquePress
pfi narazu

= Aktivni chlazeni a tepelna kontrola mechaniky a elektroniky
u TorquePress 560;
TorquePress 520 s konvekénim chlazenim

= Omezeni proudu pfi pfekro¢eni pfipustného zatizeni

mPoskozeni kvili nespravné obsluze je vylou¢eno

Jednoduchy servis

= Nenarocné na udrzbu

= Jednoducha vyména modult diky vysoce pfesnym poloham
vysunuti beranu

= Rizeni rozpozna automaticky novy modul

= Nejsou nutné zmeény datovych vét

Zabudovana bezpeCnost v systému se svételnou zavorou,

ochrana pracovisté vybavena ochrannym krytem SmartGate

nebo SmartGuard a samoziejmé typova zkouska ES.

TorquePress 560 ma integrovany energeticky management s

rekuperaci energie pfi brzdéni pohybu beranu lisu.

Soucet téchto faktorli pro vasi aplikaci znamena:
v Maximalni Gginnost

v Maximalni disponibilitu zafizeni

v/ Velmi vysokou spolehlivost vyroby
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Moduly
S lisovacimi silami od 20 kN do 100 kN

Typ lisu - TorquePress 520 TorquePress 560 n
20

Sila F max. S3 25 % 20 sec kN 100

SilaF 100 % ED kN 10 50

Zdvih beranu mm 250 300
Rozlieni regulace polohy pym <1 <1

Rychlost beranu mm/s 0-260 0-200
Rozli$eni snimani méfenych dat — sila  N/inc 6,25 30

Rozliseni snimani méfenych dat- draha | jm 4 4.6

Pojistka proti pretizeni elektronicka mechanicka
Pohon Kulickovy Sroubovy pfevod Planetovy zavitovy pievod
Hmotnost cca. kg 95 230
max.“hm?tnost nastroje kg 25 100 scy&
Napajeni (50-60 Hz) VAC 400do480,3~/16 A 400do 480V 3~/32A
Rozméryv/§/h mm 1132/163/315 1438 /304 /255
Otvor beranu mm @ 20" @ 20"
Rozmér beranu mm @ 501 @ 60"

TorquePress 560 s ochrannym krytem
SmartGuard a fidicim systémem
PressControl 7000 RT/HMI

na podstavci PU40

| s
VyloZeni C mm 160 160 | |
Otvor stolu D mm @ 4017 2 40" H |
Pracovni vyska F o mm 340 420 i !
Vyska stolu K mm 132 180
Velikost stolu BxT mm 300 x 230 370 x 230
Hloubka stojanu SL6 mm 530 620
Vyska stojanu SH 1 mm 670 880
Celkova vyska SH 2 mm 1662 2098 ;:‘
Celkova hmotnost kg 222 584 V)
Hmotnost lisu bez stojanu kg 95 230 —
I
)
\1\ \1\
T T
S —
B
CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de. — =
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Inteligentni kompenzace
Patentovana technologie

Aby bylo mozné spojovani v rozsahu 1/100 mm, je nutna kompenzace
elasticity systému. PFi zhotovovani lisovanych spojd se obrobek,
nastroj a stroj kvlli plsobicim silam elasticky deformuji. Po odleh¢eni
systému se tento podil deformace opét protahuje. To znamena, ze
obrobek je , delsi” nez v zablokované poloze pfi plsobeni lisovaci sily.
PFi silné kolisajicich silach proto neni ani pfi pfesném reprodukovani
blokovaci pozice mozné vyrobit vysoce presné spoje.

Patentovana technologie SCHMIDT Technology
bez kompenzace

A

skutecné dosazena pozice
drahy (bez zatizeni)

sila (F)

cilova pozice

>

draha (s) las,
AS,

PFi spojovani kolisaji lisovaci sily typicky az o 30 az 40 %. Pfi volnem
polohovani, stejné jako pfi pevném dorazu nastroje, se pfi zatizeni
dosahne stejna cilova pozice. Jestlize se ale soucast odlehdi, ziskame,
nezavisle na lisovaci kfivce, rdzné skutecné dosazené cilové pozice
a tim rlzné rozméry soucasti.

Priklad: Zalisovani koliku do pouzdra

Elasticita soucasti zavisi na procesu spojovani a na geometrii soucasti.
Pfiznacny je tento efekt u konstrukénich sestav, u nichZ se elasticity
jednotlivych soucasti navzajem silné lii. To Ize jasné poznat zejména
na zobrazeném prikladu.

= Systém SCHMIDT ® ServoPress/TorquePress jednoduse a precizné
urcuje systémovou elasticitu a dynamicky ji kompenzuje v redlném
Case

= Pouze s kompenzaci Ize dosahnout koncovou polohu s pfesnosti
na 1/100 mm

= \/oIné polohovani s kompenzaci elasticity systému je pfesnéjsi nez
lisovani na pevny doraz nastroje

= Kompenzace nevede ke sniZeni procesni rychlosti

= Kompenzace ve spojeni s daldimi inteligentnimi funkcemi, jako
napf. posun toleran¢nich dat, je patentovana

J ——

Aby mohl systém provést kompenzaci, je nejprve nutné kompletni
procesni znazornéni kfivky sila-draha, zatizeni a odlehceni.

/.

sila (F)

Konvencni postupy kondi
v blokovaci poloze — ale zde
neni proces jesté uzavren.

draha (s) Systém je pod napétim.

s kompenzaci
A systém vypocita pozici drahy
nezavisle na sile

sila (F)

cilova pozice

y
draha (s)

Abychom tomuto efektu zabranili, kompenzuji systemy SCHMIDT®
ServoPress/TorquePress kolisajici lisovaci sily dynamicky. Soucasti
tak maji v odlehéeném stavu pozadované rozméry.

nizka sila (viz prabéh sily) vysoka sila (viz prabéh sily)

o
<

el

s nezatizena
zatizena

s nezatizena
zatizena

LAS" se méni proporcionalné k lisovaci sile, to znamena, Ze podle
pozadované lisovaci sily maiji soucasti rlizné rozméry.
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