SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Maximalni rozsah sily od 15 kN do 220 kN

Produktova rodina SCHMIDT® HydroPneumaticPress predstavuje
modularni systém, ktery v rozsahu lisovaci sily 15-220 kN
optimalné splfiuje pozadavky v oblasti tvafeni, spojovani a
montovani.

V kombinaci s fidici jednotkou SCHMIDT® PressControl 75 nebo
700 se lisy stavaji pracovistém stypovou zkouskou ES
a znackou CE, volitelné s kontrolou procesl. Proto Ize lisovaci
systémy pouzivat jak v jednotlivém rezimu, tak i v automatickém
provozu.

P
SCHMIDT
" Technalogy

Vybér lisovaciho systému pro danou aplikaci a flexibilni
usporadani montazniho pracovisté, se zohlednénim
ergonomickych a bezpecnostné-technickych aspektl, se

dosahuje diky pfesné navzajem sladéné, modularné
strukturované  paleté  vyrobkd. Tyto lisovaci systémy,
mnohonasobné osvédéené usamostatnych pracovist, v

Caste€né automatizovanych montaznich zafizenich a plné
automatizovanych vyrobnich linkach, pini po celém svété své
Ukoly s cilem zvysit bezpecnost procesu.
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Struktura systému

Il 16 | SCHMIDT® Lisy

| Snimani zdvihu

Beran s vyfrézovanymi
drazkami pro spinaci vacku
k indukénimu snimani polohy.
Volitelné: aktivace silového
zdvihu  pomoci  indukéniho
snimace v zavislosti na draze.

Valcova jednotka
Pneumaticka

Skrtici ventil odfukovaného vzduchu u rychlého zdvihu
K regulaci rychlosti zdvihu dol{

Lisovaci hlava

S rychle a presné nastavitelnou pracovni vyskou diky snadno
ovladatelnému vyskovému nastaveni s Uhlovym mechanismem.
Lze pouzit bez stojanu jako obrabéci stanici v automatickych
zafizenich.

Pneumaticky fidici blok
Dvoukanalové provedeni s moduldrnim ventilovym blokem (viz
koncept fizeni)

Predvolba lisovaci sily

Dodatecnym tlakovym regulacnim ventilem s manometrem lze
predvolit lisovaci silu.

Tlak pro silovy zdvih Ize sniZit az na 1 bar. DosaZzena lisovaci sila
je v pfimém poméru s nastavenym tlakem.

Ctythranny beran
S dvoustranné bez vile nastavitelnymi vodicimi listami
a pfesnym otvorem v beranu

Stojan
S jemné frézovanymi vedenimi lisovaci hlavy (u ¢. 68 a 368
provedeni s rybinovym vedenim)

Deska stolu
BrouSena s drazkou ve tvaru T a pfesnym otvorem pro uchyceni
nastroje



SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Funkcni princip
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rychly zdvih

Rychly zdvih

V rychlém zdvihu je na pfipojky vzduchu @) a @ dodavan stlaceny
vzduch. Vzduchové pripojky € a € jsou bez tlaku. Pracovni pist @
a piiblizovaci pist @ pojizdéji s malou silou, az beran © narazi na
odpor.

Silovy zdvih

Jestlize beran @ narazi na odpor, prepne ventil stlaceny vzduch
z pripojky @ na pripojku € a prevodni pist @ se pohybuije dol. P
tom rozpoji hydraulické spojeni mezi pfiblizovacim @ a pracovnim
pistem @. Beran @ se vysune se zesilenou silou.

Zpétny zdvih

Pro zpétny zdvih se na pripojkach @) a € odpoji tlak a tlaku jsou
vystaveny pripojky @ a @. Pracovni pist @ a prevodni pist €
soucasné zajedou zpét. Po opétovném otevfeni hydraulického spojeni
mezi pracovnim @ a priblizovacim pistem @) najede priblizovaci pist
tlakem oleje do zakladni polohy.
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5] 2]

silovy zdvih

t

o

zpétny zdvih

Vlastnosti

= Optimalni pfizplsobeni individudinim poZadavkdm diky
modularni struktufe

= Vysoka flexibilita diky kratkym dobdm na Upravu zafizeni

= Jednoduché a presné polohovani nastrojl diky stfedovému

pfesnému otvoru v brouseném stolu lisu

Pfedvolba lisovaci sily umoznuje snizeni tlaku pro silovy zdvih az na

1 bar. Tak se snizuje jmenovita lisovaci sila na 1/6 maximalni sily.

Koncové polohy beranu Ize snimat indukcnimi snimaci

Dlouha Zivotnost, i pfi vysokych zdvihovych frekvencich, diky

hydropneumatickému systému bez spirdlové pruziny ve valci

BezudrZbovost, proto vysoka pouZitelnost

Dlouha Zivotnost a pfesnost diky bezidrzbovym pouzdrim

s teflonovou vrstvou

Setrné k nastrojdim diky pfepinani rychiého zdvihu na silovy zdvih

Dodatec¢na ochrana proti Urazlim pfi pouZiti tézkych nastrojd diky

pfidrzovacimu zafizeni beranu na pneumatickém fidicim bloku

(Castecné volitelné)

= Nizka hladina hluku (< 75 dBA)
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Konstrukce ve tvaru C

Vlastnosti

= Konstrukce ve tvaru C nabizi velmi dobrou pfistupnost pfi
manualnim vkladani a odebirani zpracovavanych soucasti

= Jednoduché pfizplsobeni rdznym vyskdm nastrojd a obrobkd
prostfednictvim plynulého nastavenivysky s Uhlovym mechanismem

¥ =
N SN
Typ lisu 61/62 Typ lisu 65
Rychly zdvih
6

= 61 62 65
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pfitlacna sila (kN)

Silovy zdvih
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N W A~ Ul O

provozni tlak (bar)

—_

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
pritlacna sila (kN)
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= Zabezpeceni proti pfetoceni diky hranatému beranu s dvoustranné
nastavitelnymi vodicimi listami bez vlle pro precizni praci i s
nastroji bez vedeni

= \lysoka presnost diky dlouhym, pfesnym vedenim hranatého
beranu s teflonovou vrstvou, vedeni jsou dvoustranné nastavitelna

Prestavitelné vodici
vacky ke snimani polohy

Ctythranny beran

s dvoustranné nastavitelnymi
vodicimi listami bez vdle,
pfesnym otvorem k uchyceni
nastroje a s dodatecnymi
adaptacnimi otvory.

Zpétny zdvih
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pfitlacna sila (kN)

provozni tlak < 3 bar: Provoz mozny pouze s pfedvolbou lisovaci sily!



Od 15 kN do 52 kN v silovém zdvihu
“_“

Celkovy zdvih — silovy zdvih "

Jmenovitd sila pfi 6 bar

Vylozeni C
Adaptér vyloZeni ©

Dodatecna deska stolu vhodna

k Upravé vylozeni

Otvor beranu (4]
Vnéjsi rozméry beranu GxH
Pracovni vyska? F
Stojan ¢. 34

Stojan ¢. 3010

Stojan ¢. 301-500 ©
Stojan ¢. 35

Stojan ¢. 35-500 ©
Stojan ¢. 35-600 O
Hmotnost (standard)

Prehled stojani Vyska rS::qjanu

ccakg

¢ 34 61, 62

c’ 301 61, 62
¢.301-500 61, 62

Specidlni deska stolu se 3 podélnymi

drazkami ©

¢ 35 65

¢.35-500 65

¢. 35-600 65

Specidlni deska stolu se 3 podélnymi

drazkami ©

Volitelné varianty
O série s pfiplatkem

" Specialni provedeni celkovy zdvih / silovy zdvih na pozadani

50-6, 100 - 12
15
131
151

@]

20H7
36 x63

100 - 250
160 — 400
310 -550

830
990

700
990
1110

2 Typické hodnoty; mohou se lisit kvl tolerancim pfi odlévani a vyrobé

+3 mm

Velikost stolu
B x T (mm)

200 x 160
250 x 200
250 x 200
300 x 220
400 x 230
300 x 220
300 x 220
300 x 220

355x 225
400 x 280

17+

50-6,100-12 50-6, 100 -12
30 52
131 160
151 185
o (¢}
20H7 20H7
36 x63 46 x 86
100 - 250
160 — 400
310-550
80 - 270
150 — 500
250 - 600
160
Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
D @ (mm) K (mm) B x L (mm)
25H7 111 200 x 370
40H7 145 250 x 460
40H7 145 250 x 480
40H7
40H7 141 300 x 480
40H7 166 300 x 560
40H7 166 300 x 585
40H7
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CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Konstrukce ve tvaru C se svarovanym stojanem

Vlastnosti
= Svafovany stojan lisu nabizi maximalni stabilitu
= Uspora mista a kompaktnost diky samostatnému pracovnimu valci

ulisu €. 68
-

-
§
"W

Ctythranny beran

. s s dvoustranné nastavitelnymi
I - Ly . o
vodicimi  listami bez vdle,
Typ lisu 68 Typ lisu 64 pfesnym otvorem k uchyceni
nastroje a s dodateCnymi
adaptacnimi otvory.
Rychly zdvih
6
64/ 68
Es
X
©
§ p
g Deska stolu
=3 (pro lis ¢. 64) se 3 drazkami ve
30 35 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 65 7,0 tvaru T a stfedovym presnym
pritlacna sila (kN) otvorem k uchyceni nastroje.
Silovy zdvih Zpétny zdvih
6
68 64 6
3 N 64/68
© ©
£ a5
vl v
L) Ly
5’ 54
o o
52 s
[oN Q. 3
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100105 25 3.0 35 4,0 45 50 55
pritlacna sila (kN) pritlacna sila (kN)

provozni tlak < 3 bar: Provoz mozny pouze s pfedvolbou lisovaci sily!
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Od 72 kN do 100 kN v silovéem zdvihu
ypliss | e | 6 |

Celkovy zdvih — silovy zdvih " mm 50-6, 100-12 50-6, 100-12
Jmenovita sila pfi 6 bar kN 100 72
VyloZeni C mm 160 160
Otvor beranu E @ mm 25H7 20H7
Vnéjsi rozméry beranu GxH mm 60 x 90 60 x 90
Pracovnf vyska? F
Stojan ¢. 64 mm 180-350
Stojan ¢. 64-600 © mm 430-600
Stojan ¢. 682 mm 130-300
Stojan ¢. 68/52 0 mm 190-460
Hmotnost (standard) cca kg
Vy ska stoj anu Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
¢ 64 400 x 290 40H7 185 400 x 625
¢. 64-600 © 64 1200 400 x 290 40H7 185 400 x 685
¢. 687 68 810 300 x 230 40H7 147 300 x 550
¢. 68/520 68 990 300 x 230 40H7 147 300 x 620
Specidlni deska stolu se 3 podélnymi 400 x 280 2017
drazkami © 500 x 280

Volitelné varianty

O série s pfiplatkem

" Specialni provedeni celkovy zdvih / silovy zdvih na pozadani

2 Stojan 68 /5 nezbytné nutny pro silovy zdvih od 30 mm

3 Typické hodnoty; mohou se lisit kvl tolerancim pfi odlévani a vyrobé
+3 mm

1 +
. . |
Pohled na lisovaci hlavu zespodu J—F L
. v , o v !
Schéma upevriovacich otvort pfiruby / beranu |
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CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Konstrukce ve tvaru C s kontrolou sily a drahy

Zafizeni SCHMIDT® HydroPneumaticPress s nepfetrzitou kontrolou  Vlastnosti
sily a drahy jsou nabizena jako kompletni systém s fizenim = PFimé snimani sily senzorem zabudovanym v beranu, necitlivé vici
SCHMIDT® PressControl 700. ZvldStnosti téchto systémd je pricnym silam
senzorika a zesilovac signalu integrované do lisovaci hlavy. Tyto = Snimanisignall méficim systémem drahy odolnym proti znecisténi,
signaly se vyhodnocuji v redlném case. odstinéné proti vlivdm okoli

= Zesilovani méfenych dat integrované v lisovaci hlavé zajistuje

kratké prenosové drahy nezesilenych signald
= Zabezpeceni proti pfetoceni diky hranatému beranu s dvoustranné

nastavitelnymi vodicimi listami bez vile pro precizni praci i s nastroji

bez vedeni

Typ lisu 361 Typ lisu 362 Typ lisu 365
Rychly zdvih
6
361 362 365
85
o
Q.
3
05 1 1,5 2 2,5 3 35 4 45

pfitlacna sila (kN)

Silovy zdvih Zpétny zdvih

6 6
. 361 362 365 361 362 365
8, 8"
* =
Z 3 =
IS c 4
2 / 5
o o /
o a
1 3
2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 5052 0,5 1 1.5 2 2,5 3 3,5
pritlacna sila (kN) pritlacna sila (kN)

provozni tlak < 3 bar: Provoz mozny pouze s pfedvolbou lisovaci sily!
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Od 15 kN do 52 kN v silovém zdvihu
oiss T e e s

Celkovy zdvih — silovy zdvih " 50-6, 100-12

Jmenovitd sila pfi 6 bar kN 15

Rozliseni snimani méfenych dat

- draha pum/inc 5

- sfla N/inc 4,5

VyloZeni C mm 131

Adaptér vyloZeni © 151

Deska stolu vhodné k Upravé ®

vylozeni

Otvor beranu 4] mm 20H7

Vnéjsi rozméry beranu GxH mm 70 x 50

Pracovni vyska? F

Stojan ¢. 301 mm 160-355

Stojan ¢. 301-500 © mm 310-500

Stojan ¢. 329 mm

Stojan ¢. 329-460 0 mm

Hmotnost (standard) ccakg

=

é 301 250 x 200
¢.301-500 © 361 990 250 x 200

Specialni deska stolu se 3 podélnymi 300 x 220

drazkami © 400 x 230

¢ 329 362, 365 810 300 x 230

¢. 329-460 0 362, 365 990 300 x 230

Specialni deska stolu se 3 podélnymi 400 x 280

drazkami © 500 x 280

Volitelné varianty

O série s pfiplatkem

" Specialni provedeni celkovy zdvih / silovy zdvih na pozadani

2 Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani
a vyrobé + 3 mm

Pohled na lisovaci hlavu zespodu

50-6, 100-12

30

160

20H7
90 x 60

130-300
190-460

Otvor stolu
D @ (mm)

40H7
40H7

40H7
40H7

40H7

Schéma upeviiovacich otvord pfiruby / beranu o
s
i
. . o
Typ lisu 361 Typ lisu 362/365 N] |
131 172 ,
91 _ 40 62 16 32|25 22
‘ I =]
[ S $ é @ @ - i
£ PR m ? 3
29 — < < IR
iz |lerO |2 ¢ B SI%?
Qg I — [ F1¢ 10H9
M12 B-fie °lle H ¢ 1
L il - (o)) T
10 H7 11 mio | ~ \
&30 20,1 | |la—— @10H7*7 8l ||| | M10 |
otvor pro kolik 30 0,01 Zavit 30 +0,1
otvor pro kolik 30 £0,01 17+

50-

6, 100-12
52

15
160

20H7
90 x 60

130-300
190-460

Vyska stolu Odstavna plocha
K (mm) B x L (mm)
145

145

147
147

250 x 460
250 x 480

300 x 550
300 x 620

CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Konstrukce ve tvaru C s kontrolou sily a drahy

Zatizeni SCHMIDT® HydroPneumaticPress s

je senzorika a zesilova¢ signalu integrované do lisovaci hlavy.
Tyto signaly se vyhodnocuiji v redlném case.

SchminT

Typ lisu 364

Rychly zdvih

o

364/368

w1l

S

provozni tlak (bar)

w

3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7
pritlacna sila (kN)

Silovy zdvih

368 364

provozni tlak (bar)

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

pritlacna sila (kN)
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nepfetrzitou
kontrolou sily a drahy jsou nabizena jako kompletni systém s
fizenim SCHMIDT® PressControl 700. Zvlastnosti téchto systému

Vlastnosti

1 Pfimé snimani sily senzorem zabudovanym v beranu, necitlivé
vuci pficnym silam

B Snimani signalid méficim systémem drahy odolnym proti
znedisténi, odstinéné proti vlivim okoli

B Zesilovani méfenych dat integrované v lisovaci hlavé zajiStuje
kratké prenosové drahy nezesilenych signald

B Zabezpeleni proti pretoeni diky hranatému beranu
s dvoustranné nastavitelnymi vodicimi listami bez vule pro
precizni praci i s nastroji bez vedeni

Typ lisu 368

Zpétny zdvih

364/368

provozni tlak (bar)

2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5
pritlacna sila (kN)



Od 72 kN do 100 kN v silovéem zdvihu
™ S ™ B

Celkovy zdvih — silovy zdvih "

Jmenovité sfla pfi 6 bar

Rozliseni snimani mérenych dat

- drdha

- sfla

VyloZeni

Otvor beranu
Vnéjsi rozméry beranu
Pracovni vyska?
Stojan ¢. 64

Stojan ¢. 64-600 O
Stojan ¢. 682
Stojan ¢. 68/52 0
Hmotnost (standard)

mm 50-6, 100-12 50-6, 100-12

kN 100 72
pum/inc 5 5
N/inc 32 20

mm 160 160
@ mm 25H7 20H7
@ mm 90 x 60 90 x 60

mm 180-350

mm 430-600

mm 130-300

mm 190-460
cca kg

piehled stoiand Tvp lisu Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
! yp M (mm) B x T (mm) D @ (mm) K (mm B x L (mm)
64

¢ 400 x 290 40H7 400 x 625
¢. 64-600 © 364 1200 400 x 290 40H7 185 400 x 685
¢. 687 368 810 300 x 230 40H7 147 300 x 550
¢. 68/52 0 368 990 300 x 230 40H7 147 300 x 620
Specialni deska stolu se 3 podélnymi 400 x 280 40H7
drazkami © 500 x 280

Volitelné varianty
O varianta s pfiplatkem

" Specidlni provedeni celkovy zdvih / silovy zdvih na pozadani

2 Stojan 68 /5 nezbytné nutny pro silovy zdvih od 30 mm
3 Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani

a vyrobé £ 3 mm

Pohled na lisovaci hlavu zespodu
Schéma upevriovacich otvord pfiruby / beranu

N
ELS)

—

zavit 70 +0,1

146

otvor pro kolik 70 +0,01

Typ lisu 364
160
50 36 2616 32 |25
=
- o ¢
o) B
<
o
8| ++ [so@|D-
2
1 M12@
o] &|||1®]
1
g‘]o H7 X7 tief
zavit 30 £0,1 -

otvor pro kolik 30 £0,01

. T
Typ lisu 368 R L=
C
172
62 16 32[25 =
- = BxT = _w
é @ o -
) gH i | '
SR ==
& - EI§§ x
I —  |its 10H9 - w
o E g II\ 1!1 Yll
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SR - N L !
2l m10 —
zavit 30 +0,1
otvor pro kolik 30 +0,01 17+ /—‘—

CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Portalova konstrukce s kontrolou a bez kontroly sily a drahy

<l Vlastnosti

L = Stabilni portal s malym ohybanim k zachyceni vysokych sil

= Flexibilni uchyceni nastrojd v desce stolu diky vyménitelné stfedové
vlozce s licovanym otvorem

= Velkoryse dimenzovany pracovni prostor nabizi misto i pro velké
nastroje

= Méfeni sily u lisd s kontrolou sily a drahy probiha prostfednictvim
snimace tlaku

Kulaty beran

se zabezpecenim proti
pfetoceni se snimacem
horniho mrtvéhobodu
(74/76) resp. systémem
méreni drahy (374 / 376)
na pojistné tyci.

SH

Typ lisu 74/76

374/376 (s kontrolou sily a drahy) — @D _—
Rt [ |
"L'::': ”‘%“*‘Ej:::ul ¥I
DI
/ B
(
Rychly zdvih 23
~ 6
3
X > 74 76 |
Za4 3
E 1
£ 3 |
= 3 5 7 9 1

pritla¢na sila (kN)

Silovy zdvih Zpétny zdvih

=~ 6 ~ 6

©

S 3 )

x 74 76 < 74 76

= =4

5 S

¢ 3l ‘ o 34 |
S 50 75 100 125 150 175 200 220 3 2 4 6 8 9
Q Qo

pritlacna sila (kN) pritlacna sila (kN)
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Od 100 kN do 220 kN v silovém zdvihu

Celkovy zdvih — silovy zdvih "

Jmenovitd sila pfi 6 bar
Otvor beranu

Vnéjsi rozméry beranu
Pracovni vyska?
Vyska stolu

Vyska portdlu
Velikost stolu

Otvor stolu

Svétly rozmér

Svétly rozmér o
Hmotnost (standard)

Celkovy zdvih — silovy zdvih "

Jmenovitd sila pfi 6 bar

Rozlideni snimani méfenych dat

- draha

-sila

Otvor beranu
Rozméry beranu
Pracovni vyska?
Vyska stolu
Vyska portdlu
Velikost stolu
Otvor stolu
Svétly rozmér
Svétly rozmér o
Hmotnost (standard)

Volitelné varianty
O varianta s prfiplatkem

mm
kN

G g mm

@ mm

F

K mm
M mm
BxT mm

D g mm
C mm
mm

cca kg
mm
kN

pm/inc

N/inc

G @ mm

@ mm

F

K mm
M mm
BxT mm

D @ mm
C mm
mm

ccakg

" Specidlni provedeni celkovy zdvih / silovy zdvih na pozadani
2 Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani

a vyrobé + 3 mm

Prislusenstvi

A

Vysokotlaky spinac¢

Po pfepnuti z rychlého na
silovy zdvih se v hydraulicke
Casti systému vytvofi tlak oleje.
Vysokotlaky spinac Ize nastavit
tak, aby byl pfi dosazeni tlaku
v oleji k dalSimu pouziti k dispozici
beznapétovy elektricky  signal.
Napf. k bezpecnému dosazeni
vypoctené lisovaci sily.

Olejova pumpa

K doplhovani lisi SCHMIDT®
HydroPneumaticPress
hydraulickym olejem bez bublinek,
vcetné 1 litru hydraulického oleje.

100-12
100
25H7
70
350
95
640
640 x 480
40H7
420
520
730

374
100-12
100

5
32
25H7
70
350
95
640
640 x 480
40H7
420
520
730

100-12
220
32H7
90
350
95
640
640 x 480
40H7
420
520
760

376
100-12
220

62,5
32H7
90
350
95
640
640 x 480
40H7
420
520
760

Stavéci pouzdro pro portalové lisy
SCHMIDT® HydroPneumaticPress
¢.74ac. 76

K plynulému
pracovni  vysky s drahou
prestaveni 100 mm. Tim se lze
snadno  vyhnout  obtiznému
pfizplsobovéani pracovni vysky
pfi vyméné ndstroju.

nastaveni
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