SCHMIDT® ManualPress
0d 1,6 kN do 22 kN

Vyrabét ekonomicky znamena pouzivat pfimérené vyrobni prostredky,
nikoliv automatizaci za kazdou cenu. Pravé u malych sérii je rucni
pracovisté s mechanickymi lisy ¢asto nejhospodarnéjsim fesenim.

Abyste mohli dosahovat své vyrobni cile, pokracujeme jsme

v soustavném vyvoji mechanickych list. Vyrobni zkusenosti z fady
aplikaci jsme dlsledné uplatnili u aktualnich modell. MdZeme vam
tak nabidnout 3iroky sortiment mechanickych lisdi, ktery vyhovi vasim
aplikacim.

Vlastnosti
= Flexibilita
- Rychla zména vybaveni diky snadnému a bezpecnému nastaveni
pracovni vysky
- BrouSené stoly lisu umoznuji opakovatelné polohovani vasich
nastrojl
- Diky pfesnym otvordm v beranu a desce stolu neztracite ¢as
s vyrovnavanim nastrojd
= Ergonomie
- Vychozi poloha ru¢ni paky se mlze ménit v rozsahu 360°
- Ergonomické varianty s horizontalnim tahem NR 111/ NR 113
- K dostani provedeni pro levaky a pravaky
- Vratnou silu beranu Ize pfizpUsobit rdznym hmotnostem
nastroje
= Pfesnost
- Souosost < 0,05 mm mezi hornim a dolnim nastrojem
= BezudrZbovost
- Neni nutné mazani
= Dlouha Zivotnost

V zavislosti na pfipadu pouziti mlizete vybirat z velkého poctu
hfebenovych a kolenopédkovych list. Kromé toho vam modularni
struktura vyrobkd nabizi bohatou moznost vybéru variant vybaveni.
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SCHMIDT® Hrebenoveé lisy

Konstantni sila po cely zdvih

Potfebujete pro montdzni procesy dlouhy zdvih a linearni priibéh
sily? Pak jsou hiebenové lisy SCHMIDT® spravna volba.

Vlastnosti

= Dlouhy zdvih

= Linearni prabéh sily

= Pfesné nastaveni hloubky zalisovani pfes tvrzeny hloubkovy doraz

= Honovany otvor a broudeny beran zarucuji
dlouhou Zivotnost a pfesné vedeni

Typ lisu 5R Typ lisu 3/6 Typ lisu 1/2
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Optimalizovany mechanismus
zpétného zdvihu pro hfebenové
lisy €. 3 a 6 se zdvihem 100 mm
a 160 mm

Inovovany systém vratné pruziny
pro zpétny zdvih  vyrazné
napomaha navratu rucni paky.
Navic  pouZiti  ergonomické
rukojeti zajistuje to, Ze ani
u uhld otadeni > 360° neni
nutné premistovat ruku. Sily na
runi pace jsou protizadvazim
udrZovany po cely zdvih na
konstantni drovni.

Lisovaci hlava

s brouSenym plochym vedenim
u ¢ 1 ac 2 s dvoustranné
nastavitelnymi vodicimi listami
s teflonovou vrstvou pro vedenf
bez vile.



Od 1,6 kN do 2,5 kN

s

Typ lisovaci hlavy

Jmenovitd sila kN 1,6 1,6 2,4 2,4

Pracovni zdvih A mm 40 40 70 70
160 100

Vyska lisovaci hlavy S mm 240 240 350 350
350 350

VyloZeni C  mm 65 65 86 86

Otvor beranu g mm 10H7 10H7 10H7 10H7

Upinaci klestina (stand. @10) = @ mm

Rucni paka vlevo o o o o

Uhel otoceni / mm zdvih 4,1° 4,1° 3,2° 3,2°

Max. hmotnost

horniho néstroje? $d 1.5 ! 25 2

Blokovani zpétného zdvihu "

Minimalni pracovni zdvih mm 17 18

Blokovaci poloha 1 mm ped DMB 11,5 13

Blokovaci poloha 2 mm pred DMB 3,5 4,5

Pfesnost uvolnéni mm 0,06 0,07

Pracovni vyska® F

Stojan ¢. 13 mm 55-200 55-200

Stojan ¢. 3 mm 75-220 75-220

Stojan ¢. 2 mm

Stojan ¢. 2-600 o mm 200-600  200-600

Stojan ¢. 2-1000 o mm 330-1030 | 330-1030

Hmotnost cca kg "

2,4 2,4 2,5 2,5 2,5 2,5
70 70 80 80 80 80
160 100 100 100 100 100
350 350 400 400 400 400
350 350
86 86 86 86 86 86
10H7 10H7
1-17 1-17 1-17 1-17
o o . . . .
3,2° 3,2° 2,2° 2,2° 2,2° 2,2°
2,5 2 1 1 1 1
18 26 26
13 19,5 19,5
4,5 7 7
0,07 0,08 0,08
120-260  120-260
100-355 = 100-355 145-360 | 145-360
200-600  200-600 = 245-650  245-650  245-650  245-650
330-1030 | 330-1030 = 380-1080 380-1080 | 380-1080 380-1080
23 31 31

Mechanické pocitadlo

Adaptér vyloZeni (celkové vylozZeni)
111 mm, 131 mm, 160 mm, 200 mm

Dodatecnd deska stolu vhodna
k Upravé vyloZeni

Mikrometricky doraz

piehled stoiani Tvp lisu Vyska stolanu Velikost stolu | Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
) yp (mm) B x T (mm) D (@ mm) mm) B x L (mm)

¢ 13
¢ 3 3, 1 400
¢ 2 6,2 536
¢ 2-600 3,6,1,2 810
¢. 2-1000 3,6,1,2 1250

Volitelné varianty

o série bez pfiplatku o varianta s pfiplatkem

Y Uprava blokovaci polohy mo#na na pozadani

2 Hmotnost byla stanovena v poloze ru¢ni paky 45° dopredu
(orientacni hodnoty) pfi standardnim zdvihu (ne specialni zdvih)

3 Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani a vyrobé
+3mm

Specialni provedeni
= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany list, odlitky a deska stolu
chemicky poniklovany, ocelové casti kalené na tmavo, hlinikové asti
eloxovany, brousené casti lesklé
" Specidlni natér v barvach RAL
= Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani
200
180

= 160
140

o
o

Sila na ru¢ni pace (N
o]
o

0 0,5 1,0 1,5
pritlacna sila (kN)

2,0 2,5

110 x 80 20H7 110 x 185
150 x 110 20H7 60 150 x 260
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CAD data naleznete ke staZeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® Kolenopakove lisy

Velka sila na konci zdvihu, kde na tom zalezi

Potfebujete velkou silu na konci zdvihu pro procesy tvafeni  Vlastnosti
materidlu? Pak jsou kolenopakové lisy SCHMIDT® spravna volba. B Velka sila na konci zdvihu (viz graf dole)
B Honovany otvor a broudeny beran zarucuji dlouhou zivotnost
a presné vedeni

Typ lisu 13RFZ Typ lisu 11/ 14 - 17R

’g 4,0 £ 40
E £
= 3,5 = 3,5
é 3,0 E 3,0
3 25 S 25
¥ 20 2 20
£ 2 1 E.
5 15 S 15
o [=4
s 1,0 % 1,0
o (=4
s 05 3 05
20 s o0
3 0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 é 0 2 4 6 8 10 12 14 16
N
pfitlacna sila (kN) pritlacna sila (kN)
1 =¢. 13 sila na ru¢ni pace 200 N 1 =¢ 17 sila na ru¢ni pace 200 N
2 =¢. 13 sila na rucni pace 120 N 2 =¢. 17 sila na ruéni pace 120 N
3=¢11, 14,15, 16 sila na rucni pace 200 N
4=2¢. 11,14, 15, 16 sila na rucni pace 120 N

Maximalni sila se dosahne az tésné pfed propnutim kloubu lisu.
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Od 5 kN do 15 kN

Tvo lisu 13 13R 1 11R 15 14 14R 16 16R 17
yp 13F 13RF 11F 11RF 15F 14F 14RF 16F 16RF 17F

. . 13-40 13R-40 11-45 11R-45 11R-45 11R-45 11-60 11R-60 11-60 11R-60 11-20
Typ lisovaci hlavy

13F-35 | 13RF-35 | 11F-35 | 11RF-35 | 11F-35 | 11RF-35 | 11F-50 | 11RF-50 | 11F-50 | 11RF-50 | 11F-20
Jmenovita sila kN 5 5 12 12 12 12 12 12 12 12 15
bracouni 2dvih A | mm 40 40 45 45 45 45 60 60 60 60 20
35 35 35 35 35 35 50 50 50 50 20
VyloZeni C mm 65 65 86 86 86 86 86 86 86 86 86
Vyika lisovaci hlav s mm 385 385 520 520 520 520 500 500 500 500 620
Y Y 400 400 540 540 540 540 520 520 520 520 640
Otvor beranu g mm 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7
Rucni paka vlevo o o o o o
Uhel otoceni 95° G5© 110° 110° 110° 110° 125° 125° 125° 125° 90°
Max. hmotnost horniho nastroje ¥ K 1,2/35 1,2/35 2/4,5 2/4 2/4,5 2/4 15/25 1,5/25 15/25 1,5/2,5 2,5/-
standardni / zesilena pruzina 9 1,5/3 1,5/3 2,5/6 2/6 2,5/6 2/6 2/5 1,5/4 2/5 1,5/4 2,5/
Blokovani zpétného zdvihu "
Minimalni pracovni zdvih mm 25 20 20 24 24
Blokovaci poloha 1 mm pied DMB 13,5 12 12 14 14
Blokovaci poloha 2 mm pred DMB 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Pfesnost uvolnéni mm 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04
Pracovni vyska® F
. 65-180  65-180
Stojan €. 13 mm |0 155 | 40-155
Stoian ¢. 3 mm 75-210 75-210 90-220 90-220 65-200
Jan ¢. 50-185 | 50-185 65-195 | 65-195 50-185
Stoian ¢ 2 _— 100-345 100-345 110-360 110-365
J . 80-325 80- 325 85-33 85-33
. i 200-585 200-585 200-585 200-585 210-595 210-595 210-595  210-595 200-585
Stojan ¢. 2-600 o 175-560 | 175-560 | 175-560 | 175-560 | 185-570 | 185-570 | 185-570 | 185-570 | 175-560
- — 330-1020 330-1020 330-1020 330-1020 340-1030 340-1030 340-1030 340-1030 330-1020
S €. 21000 © 305-1000 | 305-1000|305-1000|305-1000 |315-1010|315-1010|315-1010|315-1010305-1000
Hmotnost cca kg

A A A A
13F 13RF 11F 15RF 14RF 16RF 17F
Mechanické pocitadlo

Adaptér vyloZeni (celkové vyloZeni)

111 mm, 131 mm o o o o o o o o
Dodatecna deska stolu vhodna
k Upravé vylozeni o ) ) o ) ) o o o
o o . . . . o o o o .

Dorazovy upinaci kus?

Vyska stolanu Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
Piehled stojanui Typ lisu
(mm) B x T (mm) D (@ mm) (mm) B x L (mm)

¢ 13 110 x 80 20H7 110 x 185
¢ 3 11,14,17 540 150 x 110 20H7 60 150 x 260
¢.2 15,16 700 185x 110 20H7 60 185 x 280
¢. 2-600 11,14,15, 16, 17 974 200 x 160 20H7 98 200 x 290
¢. 2-1000 11,14,15,16,17 1410 200 x 160 20H7 98 200 x 290

Volitelné varianty
« série bez pfiplatku o varianta s pfiplatkem

" Uprava blokovaci polohy mo?na na pozadani
2 Zkraceni zdvihu o 10 mm u varianty za priplatek T : ©
3 Hmotnost byla stanovena v poloze ru¢ni paky 45° dopfedu = g =
(orientacni hodnoty) & B
4 Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani a vyrobé ™
+3mm @10H7
= —
E113,13:025
Specialni provedeni ¢.11,14-17: 032
= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany list, odlitky a deska stolu
chemicky poniklovany, ocelové ¢asti kalené na tmavo, hlinikové ¢asti
eloxovany, brousené casti lesklé -
= Specialni natér v barvach RAL
= Specidlni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani 5 oms
~ :
17+1
L

CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® Kolenopakové lisy s horizontalnim tahem
Velka sila na konci zdvihu, kde na tom zalezi

Potfebujete velkou silu na konci zdvihu pro procesy tvafeni materidlu? ~ Vlastnosti
Pak jsou kolenopakové lisy SCHMIDT® spravna volba. B Velkd sila na konci zdvihu (viz graf dole)
B Honovany otvor a broudeny beran zarucuji dlouhou zivotnost
a presné vedeni

Ergonomicky lis s horizontalnim
tahem

U lisu ¢ 113 a & 111 se rucni
sila uskutecriuje taZenim paky
smérem k télu. Lis je vhodny
obzvladté pro rychlou vyrobu
s malou silou.

- -
¢
- P

Typ lisu T13RFZ Typ lisu T11RF

E 40 = 40

= 35 E 35

a >

£ 30 = 3

2 >

S 2,5 S 25

2 o = 20

£ e “

5 1.5 s 1,5

g 10 2 ! S 10 2 1

Io% =

9 0,5 s 05

E 0 s 0

3 0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 é 0 2 4 6 8 10 12 14 16

N pritlacna sila (kN) pritlacna sila (kN)
1=¢ 113 sila na ru¢ni pace 120 N 1=¢ 111 sila na ru¢ni pace 200 N
2 = ¢ 113 sila na ruéni pace 50 N 2 =¢ 111 sila na ruéni pace 120 N

Maximalni sila se dosahne aZ tésné pred propnutim kloubu lisu.
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Od 2,5 kN do 12 kN

T 113 113R 111 111R
ypisu 113F 113RF 111F 111RF

Typ lisovaci hlavy

Jmenovitd sila kN
Pracovni zdvih A mm
VyloZeni mm
Vyska lisovaci hlavy S mm
Otvor beranu 4] mm
Rucni paka vlevo

Uhel oto¢eni / mm zdvih

Max. hmotnost horniho nastroje® K
standardni / zesilend pruzina 9
Blokovani zpétného zdvihu"

Minimalni pracovni zdvih mm
Blokovaci poloha 1 mm pfed DMB
Blokovaci poloha 2 mm pred DMB
Pfesnost uvolnéni mm
Pracovni vyska® F

Stojan ¢. 13 mm
Stojan ¢. 3 mm
Stojan ¢. 2 mm
Stojan ¢. 2-600 o mm
Stojan ¢. 2-1000 o mm
Hmotnost cca kg

13
113F

2,5

28
28

65
170
180

10H7
80°
1/3

0,6/3

50-165
40-155

113R 111-45
113RF 111F-50
2,5 12
28 45
28 50
65 86
190 215
200 225
10H7 10H7
80° 90°
05725 2,5/-
3/-
22
12
0,5
0,03
50-165
40-155
120-205
105-195
120-345
105-335
200-580
185-570
330-1020
310-1000

111R - 45
111RF - 50
12

45
50

86
240
250

10H7

90°
2,5/-

3/-

24

14

1,5
0,07

120-205
105-195
120-345
105-33
200-580
185-570
330-1020
310-1000

113 113R 111R
113F 113RF 111F 111RF

Mechanické pocitadlo

Adaptér vyloZeni (celkové vyloZeni)
111 mm, 131 mm

Dodatecna deska stolu vhodnd k Upravé vyloZeni

Dorazovy upinaci kus?

Prehled stojanu Typ lisu L ;tganu

I

113
111
111
111
m

Volitelné varianty
« série bez pfiplatku o varianta s pfiplatkem
" Uprava blokovaci polohy mozna na pozadani

2 Zkraceni zdvihu o 10 mm u varianty za priplatek

540
700
974
1410

3 Hmotnost byla stanovena v poloze rucni paky 45° dopredu

(orientacni hodnoty)

4 Typické hodnoty; mohou se lisit kvdli tolerancim pfi odlévani a vyrobé

+3 mm

Specialni provedeni

VPoniklované provedeni za pfiplatek, stojany lis, odlitky a deska stolu

chemicky poniklovany, ocelové asti kalené na

tmavo, hlinikové ¢asti eloxovany, brousené casti leskle

Specialni natér v barvach RAL
SpeciéIni otvory stolu a specialni otvory beranu
na pozadani

Velikost stolu

B x T (mm)
110 x 80 20H7
150 x 110 20H7
185x 110 20H7
200 x 160 20H7
200 x 160 20H7
S

60
60
98
98

30

o

o

o

Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
D (@ mm) (mm) B x L (mm)

110 x 185
150 x 260
185 x 280
200 x 290
200 x 290

M 8

10

10H9

g 02

7+

17+

CAD data naleznete ke staZeni na strankadch www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® Kolenopakove lisy se ctyrhrannym beranem
Optimalni vedeni a zabezpeceni proti pretoceni

Vlastnosti

= Velka sila na konci zdvihu (viz graf dole)

= Ctyfhranny beran zabezpeceny proti pietoceni (nejsou nutné
sloupkem vedené nastroje)

= Pfesné nastaveni hloubky vlisovani pres tvrzeny hloubkovy doraz

= Dvoustranng, bez vile nastavitelna teflonova vedeni

Potrebujete velkou silu na konci zdvihu pro procesy tvareni materialu?
Pak jsou kolenopakové lisy SCHMIDT® spravna volba.

T

Typ lisu 11 VRFZ Typ lisu 15 VF
13 VRFZ 16 VF Typ lisu 19 VF
14 VRFZ
£ 40 2 40
£ 35 £ 35
2 3,0 2 30
3 25 2 25
3 =}
S 20 520
£15 1 £ 15 2 1
g 1,0 2 2 1.0
205 T 0,5
3o g 0
= 2 4 6 8 10 12 4 16 = 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
3 pritlacna sila (kN) 3 pitlacna sila (kN)

=¢. 11, 14, 15, 16 sila na runi pace 200 N
11, 14, 15, 16 sila na ruc¢ni pace 120 N

1
2=¢
¢. 13 viz strana 8
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=1
=¢. 19 sila na ru¢ni pace 120 N

9 sila na ru¢ni pace 200 N

Maximalni sila se dosahne aZ tésné pfed propnutim kloubu lisu.



Od 5 kN do 22 kN

Tvp lisu 13V 13 VR 11V 15V 11 VR 15 VR 14V 16V 14VR | 16 VR 19V 19 VR
yp 13VF | 13VRF | 11 VF 15VF | 11 VRF | 15VRF | 14 VF 16 VF | 14 VRF | 16 VRF | 19 VF | 19 VRF

. . 13V-40 | 13VR-40 11v-45  11V-45 11VR-45 11VR-45 11V-60 = 11V-60  11VR-60 11VR-60 19V-40" 19VR-40"
Typ lisovaci hlavy

13VF-40 [13VRF-40| 11VF-45 | 11VF-45 | 11VRF-45| 11VF-45 | 11VF-60 | 11VF-60 |11VRF-60|11VRF-60
Jmenovita sila kN 5 5 12 12 12 12 12 12 12 12 22 22
R 40 40 45 45 45 45 60 60 60 60 40 40
Pracovni zdvih A  mm ) .
40 40 45 45 45 45 60 60 60 60 40 40
VyloZeni C mm 65 65 86 86 86 86 86 86 86 86 131 131
Vyika lisovaci hlavy s  mm 385 385 510 510 510 510 510 5?0 510 510 620 620
400 400 530 530 530 530 530 530 530 530 620 620
Otvor beranu (4] mm 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 10H7 20H7 20H7
Rucni paka vlevo ° ° ° o o . .
Uhel otoceni / mm zdvih 95° 95° 110° 110° 110° 110° 125° 125° 125° 125° 175° 175°
Max. Hmotnost Oberwerkz.? 1,2/4 1,2/4 1,6/42 1,6/42 1,6/42 1,6/42 1/3,5 1/3,5 1/3,5 1/3,5 2/- 2/-
standardni / zesilena pruzina k9 2/3,5 2/3,5 2/5 2/5 2/5 2/5 1/3,5 1/3,5 1/3,5 1/3,5 2/ 2/
Blokovani zpétného zdvihu?
MinimaIni pracovni zdvih mm 26 20 20 28 28 10
Blokovaci poloha 1 mm pfed DMB 14,5 12 12 14 14 4,5
Blokovaci poloha 2 mm pfed DMB 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 0,9
Presnost uvolnéni mm 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,02
Pracovni vyska? F
Stojan ¢ 13 mm | 857180 ) ©5-180
50-165 | 50-165
B 80-210 80-210 80-210 80-210
Stojan ¢. 3 mm i
60-190 60-190 60-190 60-190
- 105-350 105-350 105-350 105-350
Sl 2 i 85-330 85-33 85-330 85-330
Stojan €. 2-600 0 mm 200-5?5 200-585 219??0 210-590
185-570 185-570 95-575 195-575
330-1020 330-1020 340-1030 340-1030
Sieler € Sy e . 315-1000 315-1000 325-1015 325-1015
Stojan ¢. 19 mm 90-220 90-220
Stojan ¢. 19-400 © mm 160-400 160-400
Stojan ¢. 19-500 © mm 260—550 260-550
Hmotnost cca kg 12

13V 13 VR 11V 15V 11 VR 15 VR 14V 16V 14 VR 16 VR 19V 19 VR
13VF | 13VRF | 11 VF 15VF | 11 VRF | 15VRF | 14 VF 16 VF | 14 VRF | 16 VRF | 19 VF | 19 VRF
Mechanické pocitadlo
Adaptér vyloZeni (celkové vyloZeni)

111 mm, 131 mm ° ° ° ° N ° ° N
Adaptér vylozeni 151 mm o °
Dodatecna deska stolu vhodna

o o o o o o o o o o

k Upravé vylozZeni

Vyska sto;anu Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
Piehled stojanu Typ lisu
(mm) B x T (mm) D (@ mm) (mm) B x L (mm)

¢ 13 110 x 80 20H7 110x 85
¢ 3 11,14 540 150 x 110 20H7 60 150 x 260
¢ 2 15,16 700 185x 110 20H7 60 185 x 280
¢. 2-600 © 15, 16 974 200 x 160 20H7 98 200 x 290
¢.2-1000 0 15, 16 1410 200 x 160 20H7 98 200 x 290
¢ 19 19 640 200 x 160 25H7 112 200 x 370
¢. 19-400 0 19 840 250 x 200 40H7 145 250 x 460
¢. 19-500 0 19 1000 250 x 200 40H7 145 250 x 480
Volitelné varianty 0

« série bez pfiplatku o varianta s pfiplatkem

" Specialni zdvihy 12 mm a 50 mm na pozadani

2 Uprava blokovaci polohy mozné na pozadani

3 Hmotnost byla stanovena v poloze ru¢ni paky 45° dopredu
(orientacni hodnoty)

4 Typické hodnoty; mohou se lisit kvili tolerancim pfi odlévéni a vyrobé s
+3 mm !

Specialni provedeni

= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany list, odlitky a deska stolu
chemicky poniklovany, ocelové asti kalené na tmavo, hlinikové casti i
eloxovany, brousené casti lesklé

= Specidlni natér v barvach RAL

= Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani CAD data naleznete ke stazeni na strankach www.schmidttechnology.de.
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SCHMIDT® Vackovy lis 11N

To nejlepsSi z obou typu ru€niho lisu

Sloucili jsme to nejlepsi z obou typu ruéniho lisu, kolenopakového
lisu a hfebenového lisu, a tim vyvinuli SCHMIDT® Vackovy lis
11N. Diky chytré mechanice se tento patentovany montazni lis
vyznacuje obzvlast plynulym chodem a vétSi silou na konci
zdvihu. Sofistikovana kinematika €ini ruéni vackovy lis 11N zvlast
ergonomickym a uzivatelsky privétivym.

SCHMIDT® Vaékovy lis 11N
s blokaci zpétného zdvihu a
jemnym nastavenim
pracovniho zdvihu

Il 10 | SCHMIDT® Lisy

Jedine¢na kinematika vytvafi vysoky linedrni prabéh sily s
vysokym momentem rozbéhu jiz na zacatku pohybu beranu a
strmym narlstem sily na konci zdvihu, a to pfi zachovani stejné
sily na ruéni pace.

Pouziti protizavazi a ergonomické ru¢ni paky zajiStuje plynuly
pohyb a usnadnuje ovladani tim, Ze nezatéZzuje zapésti. Obé
komponenty jsou soucasti standardniho rozsahu dodavky.

Samoziejmé i zde mize byt pouzito osvédcené volitelné
prisluSenstvi, jako blokovani zpétného zdvihu, jemné nastaveni
pracovniho zdvihu, mechanické pocitadlo a vySkové nastaveni s
Uhlovou kli¢kou.

Protizavazi a
ergonomicka ruéni paka
pro snadnéjsi ovladani

25,0
22,5
20,0
=175
15,0
12,5
10,0

7.5
5,0 | = /)

2,5 —

0,0

~
T~

Sila [kN

\t

=

N

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
Zdvih [mm]
1) Sila na ruéni pace 170 N 2) Sila na ru¢ni pace 120 N



SCHMIDT® Vackovy lis 11N

Parametry a vlastnosti

. 11N
Typ lisu 11NF

Typ lisovaci hlavy
Jmenovita sila

Pracovni zdvih A
Vylozeni C
Vyska lisovaci hlavy S

Upinaci otvor v beranu @
Ruéni paka vlevo
Uhel otogeni / zdvih

Max. hmotnost horniho nastroje.?!

kN

mm
mm
mm
mm

o

kg

Blokovani zpétného zdvihu ?

Min. pracovni zdvih

Blokovaci poloha 1 mm pfed DMB
Blokovaci poloha 2~ mm pfed DMB
mm

Ptesnost uvolnéni
Pracovni vyska ¥ F

Stojan ¢.5

Hmotnost

Mechanické pocitadlo

mm

mm

cca.kg

Prislusenstvi m

T1N-23
11NF-23

20

481
10H7

180

10,3
12,7

1.8
0,05

75 -320
55-330

40

’)
SCHMIDT’
/ Technology

22,5

Sila [kN]

Z

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22

Zdvih [mm]
=== \/ackovy lis: sila na ruéni pace 200 N === Kolenopakovy lis: sila na ru¢ni pace 200 N

24

26

28

30

32 34 36 38 40 42 44 46

=== Hfebenovy lis: sila na ruéni pace 200 N

Vackovy lis 11N ve srovnani s typickym kolenopakovym a hfebenovym lisem

Prehled stoian lisu \Vyska stojanu elikost stolu Otvor stolu ySka stolu Odstavna plocha
) ypP M (mm) B x T (mm) D (@ mm) K (mm) B x L (mm)

Volitelné varianty
® Série bez pfiplatku

185x 110 20H7

O Varianta s pfiplatkem

2 Uprava blokovaci polohy mozna na pozadani

3 Hmotnost nastroje byla stanovena v poloze ruéni paky 45° ve

sméru dopredu (orientani hodnoty)

4 Typické hodnoty se mohou lisit kvili tolerancim pfi odlévani

a vyrobé + 3 mm

Specialni provedeni

= Poniklované provedeni za pfiplatek - stojany list, odlitky a
deska stolu chemicky poniklovany, ocelové ¢asti kalené na
tmavo, hlinikové ¢asti eloxovany, brousené ¢asti lesklé

= Specialni natér v barvach RAL

® Specialni otvory stolu a specialni otvory v beranu na pozadani

Patentovana mechanika se strmym nartstem sily na konci zdvihu

185 x 273

Simply the best! | Il 11



SCHMIDT® ManualPress

Volitelné vybaveni pro vasi aplikaci

Il 12| SCHMIDT® Lisy

Blokovani zpétného zdvihu zarucuje dosazeni pozadované
hloubky zalisovani pfi kazdém zdvihu

ﬂ Poloha horniho mrtvého bodu
9 Prvni aretacni poloha: Volné nastroje je mozZné jesté vyrovnat.

aDruhé aretacni poloha pfed polohou dolniho mrtvého bodu
(DMB) — z této polohy je mozné pouze pokracovani k poloze
dolntho mrtvého bodu.

QAretaéni poloha v poloze dolniho mrtvého bodu: po Uplném
projeti drahy paky aZ na doraz se blokovani zpétného zdvihu
uvolni. Tim je zaruceno reprodukovatelné dosazeni dolniho
mrtvého bodu a tim konstantni hloubka zalisovani.

9 Nouzové odblokovani uvolfiuje blokovaci funkci v kazdé poloze.

Mikrometricky Sroub slouzi jako doraz pro hfebenové lisy.
Mikrometricky Sroub vyvinuty specialné pro lisy k jemnému nastaveni
dolniho mrtvého bodu. Robustni a pfesna konstrukce zajiStuje, ze
i pfi vysokém poctu zdvihl je zarucena exaktni reprodukovatelnost
dorazu.

Jemné nastaveni na mikrometrické stupnici pro kolenopakové lisy
Povolenim upinaciho Sroubu 0 a otacenim stavéci matice 9
stejnym nastrojem dochdzi k rychlému a preciznimu nastaveni
dolntho mrtvého bodu v rozsahu 1/100 mm. Toto pfislusenstvi pro
kolenopakové lisy velmi doporucujeme, nebot se maximalni sila
dosadhne a7 tésné pfed polohou nataZeni.



SCHMIDT® ManualPress

Optimalni vybaveni pro vasi aplikaci

Mechanické pocitadlo
Ctyfmistné  pocitaci  zafizeni
umoznuje sledovani  vyrobeného
mnozstvi  kusl.  Pocitadlo  je
vybaveno funkci , reset”.

Adaptér vylozZeni

Pro praci s velkymi obrobky
doddvdme  rdzné  adaptéry
vyloZen.

Ergonomické levé provedeni
U vétsiny typt list existuje moznost
levého  nebo  levého/pravého
provedeni. Uvadéjte to prosim pfi
poptavkach a objednavkach.

Poniklované provedeni

Stojany lisu a odlitky jsou chemicky
poniklovany, ocelové &asti jsou
kaleny na tmavo, hlinikové &asti
jsou eloxovany, brousené soucasti
zUstdvaji lesklé.

Zakladni deska lisu
Z plastu (250 x 340 mm), V¢.
montazniho materialu.

Informace k objednavce

Kéd pro varianty vybaveni

R = v¢. blokovani zpétného zdvihu s nouzovym odblokovanim

F = v¢. jemného nastaveni (pro kolenopéakové lisy)

Z = v¢. mechanického pocitadla

M = mikrometricky Sroub (pro hfebenové lisy)

RF=v¢. blokovani zpétného zdvihu s nouzovym odblokovanim
a jemnym nastavenim

- Upinaci klestina
U hrebenovych list ¢. 1 a ¢ 2
umoznuji upinaci pouzdra upnuti
nastroju s prmérem 1 az 17 mm.

Specialni desky stolu
Ve spojeni s adaptérem vyloZeni
umoZziuji  specialni desky stolu

stfedové uchyceni nastroju.

Adaptér
Pro uchyceni nastrojl s primérem
od 5 do 20 mm.

Ergonomicka rukojet
Otocna rukojet pro odlehceni

zapésti; snadna a flexibilni montaz
na ru¢ni pace.

Dorazovy upinaci kus
Pro kolenopakoveé lisy.

Priklady objednavky

¢.3R= hrebenovy lis SCHMIDT® ¢. 3
v¢. blokovani zpétného zdvihu s nouzovym
odblokovanim

nebo

¢. 13 RFZ = kolenopakovy lis SCHMIDT® ¢. 13
v¢. blokovani zpétného zdvihu s nouzovym odblokovanim,
jemnym nastavenim a mechanickym pocitadlem

Simply the best! | Il 13



SCHMIDT® ManualPress rada 300

Mechanickeé lisy s kontrolou procest

Nepretrzita kontrola sily a drahy pfi procesu spojovani, procesni  Procesni bezpecnost — nejenom fraze

bezpecnost a dokumentace vysledkl lisovani v souladu s normami  Systémovy software umoznuje diky uZivatelsky pfrivétivému
EN ISO jsou témata, ktera ziskavaji stale vé&tsi vyznam. To plati  programovani zaloZzeném na PLC bezprostfedni reakci na proces
zejména i pro malé a stfedni série ve spojeni s ru¢nimi pracovisti. v realném case.

Lisovaci systém SCHMIDT® ManualPress fada 300 s fizenim
SCHMIDT® PressControl 700 se vyznacuje:

= integrovanou, bezporuchovou méfici technikou

= vysokym rozlidenim ziskanych procesnich dat

= grafickym a ciselnym vystupem procesnich vysledk(

= sledovanim kvality prostfednictvim volné volitelnych toleranci

Typ lisu 311 Typ lisu 307

SCNM!I?“I

Montazni systém s patentovanym blokovanim zpétného zdvihu a
programovatelnou elektronickou spojkou lisu a rozpoznanim Typ lisu 305
OK/NOK dilG.

Il 14 | SCHMIDT® Lisy



SCHMIDT® ManualPress rada 300

Procesni bezpecnost na rucnich pracovistich, rozsah sily od 0,4 kN do 12 kN

Vlastnosti

= Linedrni prlbéh sily pro ¢. 305 a ¢. 307

= Velkd sila na konci zdvihu pro ¢. 311 (viz graf dole)

= Pfesné nastaveni hloubky zalisovani pomoci mikrometrického
jemného nastaveni

= Vedeni jsou bezudrzbova, malo podléhajici opotfebeni
a zabezpecena proti pretoceni — vysledkem je presna prace pfi
dlouhé Zivotnosti

= Optimalni pevné ulozZeni a tvarovy styk diky rybinovitému vedeni
na lisovaci hlavé

= Rychlé nastaveni
- pfesna souosost beranu ke stolu < 0,05 mm
- vySkové nastaveni pomodi kliky
- pfesné otvory H7 v beranu a stolu lisu

Funk¢ni komponenty
= Elektronické blokovani zdvihu
= |ntegrovany snima¢ méfenych hodnot
- snimac sily
- inkrementalni Cidlo drahy
= |ntegrované zesileni mérenych hodnot
= Programovatelna spojka

¢. 305 C03(2)7 ¢. 311
4,
229 ‘ @32
n T 1]
E T 2 s s
e w¢ o ERES oN I R [ [H T2
m i ij y — - —/ = o
/ “ O o P o ‘ ;[_ 'I‘ 0 Nl—% 2
3 6H7 @ 10H7 10H7
L @25
216 @30
<
= —m—m
10H9 Typ lisu
s Jmenovitd sila
w - ‘0" y ‘ Sila na ru¢ni pace ca.N 50 200 200
C ™ ** = Pracovni zdvih A mm 0-42 0-54 0-50"
J / Vylozeni C mm 129 129 129
\ BXT _ ] 17 Vyika lisovaci hlavy S mm 310 417 555
‘ ‘ Otvor beranu g  mm 6H7 10H7 10H7
L H 1 Obrazek
|| v Jemné nastaveni zdvihu mm 0,02 0,02 0,02
. ManualPress 305 —
Y Hf 4 Rozliseni zdvihu mm 0,005 0,005 0,005
ManualPress 311 Uhel otoceni / mm zdvih 3,3 4,8 nelinearni
RozliSeni snimani drdha pm/inc 5 5 5
4,0 méfenych dat sila N/inc 0,125 1,25 3,5
= 2B Pracovni vy3ka * F
B = 3.0 Stojan ¢. 7-420 mm 60-420 50-410 50-290
2 g2 Stojan ¢. 7-60070 mm | 90-600 80-600 80-480
3 520
5E 15 Rgadimotnost kg 0,6 1 13
S w 2 1 horni nastroj
3 1.0
g_ B om Hmotnost ccakg 41 41 60
£2, Kryti IP 54 IP 54 IP 54
B 0 2 4 6 8 10 12

pfitlacna sila (kN)

1 = sila na ru¢ni pace 200 N
2 = sila na ru¢ni pace 120 N

Maximalni sila se dosdhne az tésné pred polohou natazeni

Silnéjsi vratna pruzina
Olejova brzda posuvu

Adaptér vylozeni?? (celkové vyloze-

) 169, 209, 249 mm

o

(@)

o

Prehled Vyska stolanu Velikost stolu | Otvor stolu Vyska stolu |Odstavna plocha
Typ lisu
stojanu (mm) B x T (mm) D @ mm (mm) B x L (mm)

220 x 362

7-420

¢ 305, 307, 311
¢. 7-600 ©

305, 307, 311

Volitelné varianty

o varianta s pfiplatkem

" Jemnym nastavenim se zvétsuje pracovni zdvih az 0 3 mm

2 Adaptér vyloZeni pouze ve spojeni se stojanem ¢. 7-600

3 Zvétdené vyloZeni a vys3i stojan zmen3uji jmenovitou silu u ¢. 311

4 Hmotnost byla stanovena v poloze ru¢ni paky 45° dopredu
(orientacni hodnoty)

% Typické hodnoty; mohou se lisit kvili tolerancim pfi odlévani a vyrobé
+3 mm

180 x 150

960 180 x 280

Specialni provedeni

20H7
20H7

110

220 x 465

= Poniklované provedeni za pfiplatek, stojany listi, odlitky a deska stolu
chemicky poniklovany, ocelové 3sti kalené na tmavo, hlinikové casti

eloxovany, brousené casti leskle

" Specialni natér v barvach RAL

= Specialni otvory stolu a specialni otvory beranu na pozadani

Simply the best! | Il 15



SCHMIDT® ManualPress rada 300

Optimalni vybaveni pro vasi aplikaci

Drzak Fidici jednotky

K pfipevnéni fidici jednotky SCHMIDT ® PressControl 700, bud na
stdl nebo na sténu. Drzak umoznuje nataceni fidici jednotky o 70°
(zakladni soucast dodavky).

Kalibracni zarizeni

Kalibra¢ni nastroj je pomUcka, s niz Ize vyvijet konstantni

definovanou silu na snimac sily zafizeni SCHMIDT® ManualPress
fada 300. Ve spojeni s referencnim méficim systémem SCHMIDT®
LoadCheck se pak provadi kalibrace. Obrazek vlevo pro SCHMIDT®
ManualPress 305, obrazek vpravo pro SCHMIDT® ManualPress
307. Zafizeni SCHMIDT® ManualPress 311 se kalibruje pomoci
jemného nastaveni v poloze natazeni.

Olejova brzda posuvu

Abychom dosahli co moZna nejvy3si pfesnost opakovani pfi lisovani
na silu nebo drahu, Ize volitelné zabudovat olejovou brzdu posuvu,
ktera lisovaci operaci kratce pred dosaZenim koncové polohy zabrzdi.

Il 16 | SCHMIDT® Lisy

Externi potvrzovaci tlacitko
Pro vyrobni prostfedi doporucujeme externi potvrzovaci tlacitko, jimz
se potvrzuji chybové zpravy.

CANopen Kompakt Box

Prostfednictvim tohoto rozdifeni Ize poskytnout aZz 16 digitalnich
kombinovanych vstupl/vystupl (8 vstupl a 8 vystupd), volitelné
vyuzitelnych jako vstup a vystup.

Ergonomicka ru¢ni paka
Otocna rukojet’ pro odlehéeni zapésti; snadna a flexibilni montaz
na rucni paku lisu.

Zakladni deska lisu
Z plastu (250 x 340 mm), v¢. upeviiovaciho materidlu.
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