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SCHMIDT ® PRC DataBase 
Datenbank-Software für  
PressControl 700 und 7000 
SCHMIDT ® PRC DataBase ist eine optionale Software für das 
modulare Steuerungssystem SCHMIDT ® PressControl 7000 
oder die SCHMIDT ® PressControl 700. Die Datenbank-Software 
dient zur Speicherung und Auswertung der im Steuerungssystem 
anfallenden Daten – Prozessvorgaben und Prozessergebnisse –
insbesondere unter Qualitätssicherungsaspekten.

Merkmale
	 Dokumentation
	 Analyse
	 Qualitätssicherung
	 Traceability (Rückverfolgung)
	 Datenexport im CSV-Format
	 Q-DAS-Schnittstelle mit Zertifizierung

SCHMIDT ® Software-Tools 
Die Werkzeuge zur Archivierung, Auswertung und Steuerung

Um die vielseitigen Anforderungen im Bereich Datenmanage-
ment abzudecken, bietet SCHMIDT Technology modulare 
Software-Tools. Diese umfassen Möglichkeiten im Bereich Anla-
gensteuerung, Datenspeicherung und Austausch sowie Visuali-
sierung und Analyse. Dadurch können vielseitige Anforderungen 
der Qualitätssicherung, Nachverfolgbarkeit und Optimierung 
der Produktionsabläufe realisiert werden. Eine Vielzahl aktuel-
ler Schnittstellen stehen auf Feldbus-Ebene zur Verfügung und 
erlauben die einfache Integration des Pressensystems in über-
geordnete Systeme. Die beim Pressprozess gewonnenen Daten 

erlauben Rückschlüsse auf Qualitätsschwankungen bei Bautei-
len oder auch Vorprozessen in der Produktion. Deshalb spielt 
nicht nur die Datengewinnung und Speicherung sondern auch 
die Analyse und Auswertung eine zentrale Rolle. Hierzu wird 
durch SCHMIDT® PRC DataBase oder auch PRC FileXchange 
eine Vielzahl an Möglichkeiten geboten. Eine Auswertung kann 
entweder mit Bordmitteln durchgeführt werden oder durch an-
wenderseitige IT-Systeme, an welche die Prozessergebnisse über-
tragen werden.

Feldbus
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Visualisierungsbeispiel

SCHMIDT ® PRC FileXchange
Sicherer Austausch von Prozessdaten

Neben dem Datenaustausch innerhalb einer Automationslösung 
über Feldbus kann der Datenaustausch auch über Dateien erfol-
gen. 
Prozessergebnisse, Toleranzen, Observer und Parameter werden 
je Pressvorgang in eine Datei geschrieben, deren Format und In-
halt über eine intuitive Oberfläche konfiguriert werden können.
Als Ausgabeformate stehen zur Verfügung:

�� Microsoft Excel (CSV)
�� Q-DAS
�� SCHMIDT® CRV/TOL
�� XML

Die Daten werden dabei produktionssicher von der PressControl 
an den PC (Dateisystem) übertragen. D. h. falls die Verbindung 

zwischen der PressControl und PC abbricht, wird dies registriert 
und der Prozess gestoppt. Steht die Verbindung später wieder, 
werden bei Bedarf die Daten der letzten Pressung noch einmal 
übertragen.
Es können auch Vorgabewerte für Pressvorgänge aus einer Kon-
figurationsdatei eingelesen werden. So kann zum Beispiel ein 
mehrere unterschiedliche Produkte umfassendes Produktions-
spektrum über eine Standard-PC Anwendung verwaltet und als 
Produktionsdatenbank genutzt werden.
Die jeweilige produktspezifische Konfigurationsdatei kann über 
die SCHMIDT® PressControl HMI für alle relevanten Pro-
zessparamter erstellt und an die kundenseitige Verwaltungs-
Software mittels xml-Datei übergeben werden.

Erzeugen von Vorgabedateien  
(Parameter für Fügeprozesse je Produkt)

Verwaltung der Produkt-
Vorgabedateien

Übergabe der Prozesspara-
meter mittels xml-Datei

Automatischer oder manueller Import 
in die Pressensteuerung

Konfiguration des Ausgabeformates und -inhaltes

Ablage der Ergebnisse im 
vordefinierten Verzeichnis

Übernahme ins Zielsystem 
zur Auswertung und Wei-
terverarbeitung

Export

Import

Anwender

Anwender
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Hardware (Presse)

Datenaustausch über SCHMIDT ® PRC OPC
OPC stellt eine universelle und herstellerunabhängige Mög-
lichkeit zur Datenübertragung für industrielle Anwendungen                      
dar. 

Der OPC-Server empfängt die relevanten Prozessdaten über Ether-
net basierend auf dem Kommunikationsprotokoll der SCHMIDT ® 
PressControl und stellt sie als OPC-Objekte zur Verfügung. Der 
OPC-Client kann entsprechend der Kundenanforderungen alle 
relevanten Daten, die vom Server bereitgestellt werden, abholen 
und zur Analyse oder Steuerung nutzen.

SCHMIDT® PRC OpenFieldBus 
OpenFieldBus erlaubt die komplett freie Vorgabe und Program-
mierung von Fahrprofilen und Abläufen durch eine übergeord-
nete Steuerung sowie die bidirektionale Übertragung aller rele-
vanten Daten. Zur Umsetzung individueller Anforderungen im 
Fügeprozess kann auf den kompletten Befehlssatz zugegriffen 
werden. Gleichzeitig können die Vorteile der intergierten Kraft-
Wege Überwachung und Steuerung des Pressensystems mit allen 
Auswertefunktionen genutzt werden.

Merkmale
�� Zugriff auf den gesamten Befehlssatz der SCHMIDT® Pressen
steuerung

�� Übertragung der Prozessergebnisse an die übergeordnete 
Steuerung

�� Individuelle Definition von Fügeprozessen, Fahrsätzen und des 
Datenaustauschs

PRC OpenFieldBus

Pressen-Steuerung
OPC-Server,  
z. B. PressControl 7000 HMI OPC-Client

Master-SPS

SCHMIDT ® PRC DataXchange
Bi-direktionaler Datenaustausch mit übergeordneter Steuerung 

Zur Kommunikation zwischen einem SCHMIDT® Pressensystem 
und einer übergeordneten Steuerung steht die Schnittstelle PRC 
Defined Profile mit PRC DataXchange zur Verfügung. 

DataXchange Input
Parameter-Transfer zur PressControl
Dynamische Anpassung der Prozesse

�� Regelart (Kraft, Position, ext. Signal, Relativposition, …)
�� Position
�� Geschwindigkeit
�� Kraft
�� Fahrsatzwechsel (stoppend, fliegend, ext. Triggersignal)
�� Verweilzeit

DataXchange Output
Daten-Transfer an Master SPS 
zur Anbindung an MES und ERP Systeme

�� Erreichte Position
�� Erreichte Kraft
�� Aktuelle Werte Position und Kraft
�� Kurvenergebnisse
�� Toleranzwerte
�� Statussignale System
�� Fehlerzustände
�� Pressachsen-Informationen

Master-SPS



P R O F I

B U S

P R O F I

N E T

Slave

Simply the best! | V  11 

Kommunikation über Feldbus-Systeme
Alle gängigen physikalischen Schnittstellen können zum Signal-
austausch mit der Automatisierungsumgebung genutzt werden

�� Wechselmodule UniversalFieldBus (UFB)
�� weitere Feldbusanbindungen über externes Gateway
�� USB

SCHMIDT ® Hardware-Tools  
Bewährte Komponenten für die System-Integration 

Externes Handrad als Handheld
für die Steuerungen SCHMIDT ® PressControl 700 und 7000 RT 
in Verbindung mit SCHMIDT ® ElectricPress mit Prozessüber-
wachung oder SCHMIDT ® ServoPress / TorquePress, Anschluss 
über SCHMIDT ® PRC Gateway.

EtherCAT-P Kompakt Box
�� 8 digitale Kanäle, einsetzbar als Ein- oder Ausgänge
�� Signalanschluss schraubbar über M8-Steckverbinder
�� Spannungsversorgung (24 V) über EtherCAT-P
�� Lastströme der Ausgänge bis 0,5 A 
�� Summenstrom aller Ausgänge 3 A

SCHMIDT ® PRC Gateway
�� EtherCAT-Anschlüsse zur PressControl (Master) und MDE 
(Slave), mit 24V-Spannungsversorgung über EtherCAT-P

�� 24 V-Interface mit 16 Ein- und 16 Ausgängen (bis 0,5 A / 
Ausgang)

�� Kurzschlussfest und überlastsicher
�� Status-LEDs für EtherCAT-Bus und Ein- / Ausgänge
�� Encoder-Schnittstelle 
�� Schnittstelle für externes Handrad als Handheld
�� Hutschienenmontage

Die Kommunikation zu übergeordneten Steuerungssystemen 
erfolgt bei SCHMIDT ® PressControl 700 und 7000 über ein 
standardisiertes Schnittstellenprogramm.

Alle relevanten Systemzustände sowie Schlechtteiledetektion 
erfolgen über einfachen Signalaustausch von der einen zur an-
deren Steuerung.

Wechselmodule
UniversalFieldBus (UFB)
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SCHMIDT® 
PressControl 
7000 RT

USB

Barcode-Scanner

EtherNet 
TCP / IP

Windows PC Windows™ PC 
SCHMIDT® PRC DataBase 

SCHMIDT® PRC FileXchange

PRC Gateway
E / A Schnittstelle 

EtherCAT Kompakt Box

SCHMIDT® PressControl 700 HMI

SCHMIDT® PressControl 7000 HMI

SCHMIDT® Presse

Anlagensteuerung

Feldbus Gateway

UFB (In / Out)
Universal Field Bus

USB

Barcode-Scanner

SCHMIDT® PressControl 700

EtherNet 
TCP / IP

Windows PC Windows™ PC 
SCHMIDT® PRC DataBase 

SCHMIDT® PRC FileXchange

E / A Schnittstelle 
EtherCAT Kompakt Box

PRC Gateway

SCHMIDT® Presse

SCHMIDT ® PressControl
Systemarchitektur

SCHMIDT ® PressControl dient gleichermaßen zur Anlagensteue
rung und Prozessüberwachung. Die verwendeten Hard- und 
Software-Komponenten bilden ein Systemkonzept mit Echtzeit-
verhalten. Gewährleistet wird dies durch eine Systemarchitektur 
mit CANopen-Feldbus. 

Über diesen wird dabei eine SCHMIDT ® ManualPress, SCHMIDT ® 

(Hydro-) PneumaticPress, SCHMIDT ® ElectricPress (jeweils mit 
Prozessüberwachung) oder SCHMIDT ® ServoPress / Torque-
Press gesteuert und erfasste Messdaten sowie E /A-Daten aus-
getauscht.

SCHMIDT ® PressControl 7000 RT mit 7000 HMI oder 700 HMI
Systemarchitektur

SCHMIDT ® PressControl 700
Systemarchitektur




