SCHMIDT® ElectricPress

Nové cesty v montazni technice

Pouziti elektrickych pohonl v montazni technice dnes odpovida
nejnovéjSimu technickému vyvoji. Precizni mechanika od firmy
SCHMIDT Technology vyuziva i tuto pohanéci techniku pro
provoz montaznich list pouzivanych v pramyslovém vyrobnim
prostfedi. Vysoka ucinnost elektrickych pohond nemusi byt
bezpodminecné sama rozhodujicim faktorem pro vybér pohonu;
individualni proces, naklady na vystavbu pneumatické sité by se
mély pfi rozhodovani rovnéz zohlednit.

Uspéch vasich vyrobk zavisi nejvice na procesné bezpeéné

a predevsim ekonomicky efektivni montazi:

= procesni bezpecénost diky spolehlivému vyhodnoceni kvality

= ekonomicka efektivita diky vyraznému snizeni provoznich
nakladl pouzitim elektromotorické pohonné techniky.

Propojeni obou kritérii spliiuje lisovaci systém SCHMIDT®

ElectricPress s maximalni silou az 20 kN a fidicimi jednotkami

SCHMIDT® PressControl 75 pro SCHMIDT® ElectricPress 43 a

45 nebo SCHMIDT® PressControl 700x pro systémy s kontrolou

sily a drahy. Tyto osvédCené komponenty pro Siroké pouziti v

automatizaéni technice zarucuji Uspéch vasSich vyrobku v této

oblasti.

= Kontrola procesu v readlném ¢ase ® Opakovatelné profily lisovani
= \/ysoka energeticka ucinnost = Cisté elektricky pohon
® Snadna integrace = \/ySkové nastavitelny
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SCHMIDT® ElectricPress pfinasi jednoznacéné vyhody:

" Jednoduchéa parametrizace minimalizuje dobu uvedeni do provozu

" Rychla zména parametr( lisovani

" Zvyseni flexibility

= Snizeni nakladll na vyrobu nastrojl a jejich opotifebeni diky
volné nastavitelnému prfesnému polohovani

= Absence stick-slip efektu diky typu konstrukce optimalizuje
montaZni proces oproti pneumatickym pohonum, specialné pfi
nizkych rychlostech

= Nizka hladina hluku pfinasi pracovni prostfedi bez stresu

Ocekavané, vysoké kvalitativni naroky jsou v neposledni fadé
ovéfovany zkouskami. Pro zjiSténi typické Zzivotnosti 2 x 107
lisovacich cykli se pfi zkouSce vychazelo z minimalnich
pozadavkl. Mechanické, elektrické a motorické komponenty,
stejné jako tepelné chovani celkového systému tento stresovy
test zvladly bravurné.
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SCHMIDT® ElectricPress 43 / 45 s fizenim PressControl 75

T — Pomoci fidici jednotky SCHMIDT® PressControl 75 Ize
ElectricPress 43 / 45 jednoduse parametrizovat. To umoznuje
rychlé uvedeni do provozu nebo prfechod na jiné vyrobky.
Kombinaci Ize wvyuzit jak na ru€nich pracovistich, tak i
v automatizacnim feSeni.

Ruéni pracovisté SCHMIDT® ElectricPress s jednotkou
SafetyModule a dvouruénim spousténim na podstavci PU 20

Jednoduché, efektivni feSeni komplexni montazni automatizace.

Vlastnosti

® Opakovatelné dosazitelné hodnoty polohy, rychlosti,
zrychleni a zpomaleni

= Flexibilni vytvareni profil( lisovani az se 14-ti programy
prostfednictvim bézného PLC automatu

= Regulace na pozici

® Lisovani na silu (jako parametr se zadava zatizeni motoru).
Slouzi pro funkce jako:
- polohovani na koncovou silu
- polohovani na drahu => pferuseni pfi pfedCasném prekroceni

pfipustné sily
- dotyk s vyrobkem

SCHMIDT® ElectricPress 43 pro automatizaci
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SCHMIDT® ElectricPress 343 / 345 / 347 s fizenim PressControl 700
Diky kombinaci s Fidici jednotkou SCHMIDT® PressControl 700
nebo SCHMIDT® PressControl 7000 se ElectricPress stava
systémem s kontrolou sily a drahy. Plynula regulace sily umozriuje
maximalni miru pfesnosti, a tim realizaci komplexnich
individualnich profilli lisovani pro montazni techniku.
SCHMIDT® ElectricPress pracuje se skuteénym regulatorem sily
(sila jako regulacni veli€ina). .

= Rychlé dosazeni pozadovanych hodnot
= NepfekraCovani cilovych hodnot
= Pfesné polohovani v rozsahu 1/10 mm i pfi silné kolisajicich . /

-
lisovacich silach
= Optimalni pfizplsobeni vasi aplikaci %
|

= Systém pracuje s pfedem nastavenymi optimalnimi hodnotami l
zrychleni (neni mozné chybné zadani) “'

= Optimalizace procesnich ¢asl je mozna diky dopliikovému
grafickému znazornéni sila/¢as [F/t], draha/Cas [s/t] k analyze
regulacniho chovani. '
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Ruéni pracovisté \
Ve spojeni s bezpe&nostnimi koncepcemi s provedenou typovou S———
zkouskou - dvouruéni spousténi, svételna zavora a SCHMIDT®

SmartGate.
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Automatizace

SCHMIDT® ElectricPress 343, 345 a 347 s fizenim SCHMIDT®
PressControl 7000 pro fe$eni v automatizaci.
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Vizualizace procesl SCHMIDT® ElectricPress 347 pro automatizaci
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SCHMIDT® ElectricPress
Technicka data 43 / 343/ 45 / 345

Typ lisu 43 343 45 345

Sila F max. " kN 4 4 10 10

Sila F 100 % ED ? kN 2,5 2,5 6 6

Zdvih beranu mm 100 100 150 150
Rychlost max. mm/s 200 200 200 200
Rozliseni regulace pohonu ym <1 <1 <1 <1
Rozliseni snimani méfenych dat

- dréha pm/inc 1,69 2,4

- sila N/inc 1,25 3,0
VyloZeni C mm 129 129 129 129
Urove hluku dBA 60 60 60 60
Napajeni

- zatéz 200-240VAC/<6A 200-240VAC/<6A 200-240VAC/<10A 200-240VAC/<10A
- logika 24VDC/0,5A 24VDC/05A 24VDC/0,5A 24VDC/05A
Pracovni vyska stojan 7-420% r mm 62 - 420 62 - 420 50 - 360 50 - 360
Pracovni vyska stojan 7-6003) 100-610 100-610

S-H x S-B x S-T mm 402 x 207 x 385 402 x 240 x 385 530 x 245 x 410 530x275x410
Hmotnost lisovaci hlavy kg 35 35 59 59

PRC Gateway, pocet vst. / vyst. 16 vstupl / 16 vystup( 16 vstupl / 16 vystup(

Prehled stoiani Typ lisu Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vyska stolu Odstavna plocha
) yp M (mm) B x T (mm) D @ (mm) K (mm) (mm)
¢. 7-420 43, 343, 45, 345 180 x 150 2017 220 x 362
€. 7- 600 43, 343 180 x 280 2077 220 x 465

960 110

" Casové omezena $pickova zatéz

2 jmenovita sila v trvalém provozu

3 typické hodnoty; mohou se lisit kvuli tolerancim pfi odlévani a
vyrobé £ 3 mm
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SCHMIDT® ElectricPress

Technicka data 347

Typ lisu 347

Sila F max. S3 25% 10 sec " kN 20

Sila F 100 % ED? kN 13

Zdvih beranu A mm 150
Rychlost max. mm/s 100
RozliSeni regulace pohonu E um <1
Rozliseni snimani mérenych dat

— draha pm/inc 2,30

- sila N/inc 6,25
VyloZeni C mm 160
Uroveri hluku dB A 66
Napajeni 200-240VAC<10A
— zatézova jmenovita spotreba energie 1,3 kW

— logika 24VDC/05A
Pracovni vyska F mm

stojan 354 18-225
stojan 35-500 4 80 - 495
stojan 35-600 4 196 - 612
S-HxS-BxS-T mm 464 x 298 x 261
Hmotnost lisovaci hlavy kg 66

PRC Gateway, pocet vst. / vyst.

16 vstupt / 16 vystupt
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", o . Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vysk | Odstavna plocha, Hmotnost
Prehled stojant Typ lisu M () B x T (mm) D (@ mm) X (?n?rt:; . B x L (mm) stojanu (kg)
¢. 35 347 688/(846)° 300 x 220 40H7 141 300 x 475 99
¢. 35-500 347 983/(1371)° 300 x 220 40H7 166 300 x 560 213
¢. 35-600 347 1100/(1488)9 300 x 220 40H7 166 300 x 590 242

) ¢asové omezena $pickova zatéz
2 jmenovita sila v trvalém provozu

4 typické hodnoty; mohou se lisit kvli tolerancim pfi odlévani

a vyrobé £ 3 mm

6 v¢etné zavitoveé tyCe pro vyskové nastaveni
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