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Programmubersicht

ABSTUTZELEMENTE

Betriebsdruck bis 500 bar

einfach und doppelt wirkend

4 verschiedene
Gehausebauformen

3 Betatigungsarten

maximale Belastungskraft
von 3 bis 102 kN

maximaler Bolzenhub
von 6 bis 20 mm

Metallabstreifkante

Products for

productivity
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Programmiibersicht ABSTUTZELEMENTE

Max. Betriebsdruck

Katalogblatt

Hydraulischer Anschluss

Funktionsweise

Grundstellung a = ausgefahren

e = eingefahren

Hydrauliksymbole

Stiitzbolzen-Betétigung

F = Federkraft

H + F = Hydraulik + Federkraft
P = Pneumatik

A = Anlagekontrolle pneumatisch
S = Sperrluft moéglich

Positionskontrolle pneumatisch
Selbsthemmung hydraulisch betétigt
Empfohlener Mindestdruck
Dichtungen / Abstreifer
Metallabstreifkante

Max. Betriebstemperatur

Stiitzbolzen-Durchmesser mm
Stitzbolzen-Hub mm
Zul. Belastungskraft (1) kN
Zul. Volumenstrom cmé/s
Feder-Anlegekraft (2) N
Pneumatik-Anlegekraft (3) N/bar
E;ans;:::;:derung ) um/kN
Gehduse-Querschnitt mm

oder AuBengewinde

® Serie
O Option
- nicht verfigbar

Legende:

500 bar

500/400 bar

B 1.921

B 1.930

Rohrgewinde und gebohrte Kanile

S

100 bar

NBR / NBR

+80 °C

16 20
6 8

7 12,5

8..10 13,5..17
20,1 31,4
3,6 1,7

60x35 65x45

doppelt wirkend

500 bar

B 1.9503

Rohrgewinde und
gebohrte Kanile

F F P
- S S S
. —
. —
100 bar 100 bar
FKM / FKM NBR / FKM
- [ J
+150 °C +80 °C
35 16 25 40 20 32 50
10 8 12 20 12 16 20
28 8 20 40 16,8 42 102
- 25 25 25 25 85 100
19,2..24 15..22 23..50 55.110 @ 15...25 30...60 50...100
96,2 - - - 31 80 196
1,3 0,7 1,5 1,0 4,5 2,8 18
85x63 70x48  85x63 140x105 @ 70x50 85x63 125x95

(1) bei maximalem Betriebsdruck

(2) abhangig vom Stutzbolzen-Hub

(3) bei Ausfihrungen mit Feder-Ruckstellung

reduziert sich die Luft-Anlegekraft um die Federrlickzugskraft



500 bar 500 bar 500 bar 500 bar 350 bar

B 1.914 B 1.900 B 1.910 B 1.911 B 1.9405

Rohrgewinde Rohrgewinde Rohrgewinde
und - seitlich oder unten - seitlich
gebohrte Kanale
R Mun
S [
2 20

== o || %

einfach wirkend einfach wirkend

e a

S S

100 bar 100 bar

NBR / FKM NBR / FKM

[ ] [ ]

+80 °C +80 °C
32 32 40
12 16 18
20 32 48
35 -

30...60 10...90
1,3 1

M68x2 M68x2  M78x2

einfach wirkend doppelt wirkend

100 bar
NBR / FKM
[
+80 °C
40
18
48
70
60...100

M78x2

Products

100 bar
NBR / FKM
[
+80 °C
40
18
48
25
50...100

M78x2

for

100 bar
NBR /FKM
[
+80°C
16
6,5
4
25
15...25
20

3

M26x1,5

100 bar
NBR / FKM
[ ]
+80 °C
16
8 oder 15
6,5 oder 9,5
25
7...33
20
6,5 kN: 3,5
95kN: 4

M30x1,5

productivity

100 bar
NBR / FKM
[ ]
+80°C
16
8 oder 15
6,5 oder 9,5
25
10...33

M30x1,5



500 bar 500 bar 500 bar 500 bar

6
B 1.942 B 1.943 B 1.944 B 1.9501
Gebohrte Kanile

-ﬁ- [l ﬂE%
17 L=
. ]
einfach wirkend einfach wirkend doppelt wirkend einfach wirkend
a e e a e e e a e e

i B R
uis Ul | _: i |
F P F P F P H+F
S OA+S OA+S S
100 bar 100 bar 100 bar 100 bar
NBR / FKM NBR / FKM NBR / FKM NBR / FKM
[ ] [ J [ ] [ ]
+80 °C +70 °C +70 °C +100 °C
20 16 20 28 32 16 20 28 32 20 32 50
10 8 oder 15 10 10 16 8 10 10 16 12 16 20
15 6,5 15 23,5 42 6,5 15 23,5 42 16,8 42 102
25 @ Drosselscheibe ® Drosselscheibe 25 B85 100
20..32 10..23 14..25 22..35 34...61 10..13 14..25 22..35 32...61 15...25  30...60 50...100
31 20 31,4 61,5 80 - - - - 31 80 196
2,7 3,5 3,5 2,5 25 35 3,5 2,5 2,5 4 3 2
M40x1,5 M30x1,5 M36x1,5 M48x1,5 M60x1,5 M30x1,56 M36x1,5 M48x1,5 MB0x1,5 M4bx1,5 MB0x1,5 MI0x2

Products for|productivity




10
6,5

3,7.9,5

M26x1,5

70 bar

B 1.9470

einfach wirkend

25 bar
NBR / FKM

+70 °C

12
8
4

15
8
55

@ Drosselscheibe

7.12

M30x1,5

9,7.14,8

M36x1,5

70 bar
i
—
o
o —
B 1.9471

Gebohrte Kanale

S
25 bar
NBR /FKM
[
+70 °C
16 10 12 15
10 6,5 8 8
10 3 4 55
@ Drosselscheibe
8,5..14,8 3,7..95 7.12 9,7.14,8
3,5 9 8 7

M45x1,5 M26x1,5 M30x1,5 M36x1,5
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70 bar

B 1.9472

S
25 bar
NBR / FKM
[ J
+70 °C
16 10
10 6,5
10 3
@ Drosselscheibe
8,5..14,8 3,7..95
5 siehe Katalogblatt
M45x1,5 M26x1,5
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Betatigungsarten
Federkraft

E——
=

NN
7
,é.

R LA IIIIII A
7
SE

Y

T~

7a

Grundstellung: Stiitzbolzen ausgefahren
Der Stutzbolzen wird beim Einlegen des Werk-
stlicks zurtickgedruckt, wobei die Federkraft
zu Uberwinden ist.

Durch Hydraulikdruck wird der Stitzbolzen
geklemmt und kann Krafte in Achsrichtung
aufnehmen.

Nach dem Entspannen liegt der Stitzbolzen
mit Federkraft am Werkstlck an, bis dieses
aus der Vorrichtung genommen wird.

Vorteile

Prozesssicher bei Werkstlickbeladung und
-entladung in Achsrichtung mit nicht zu leich-
ten WerkstUcken (siehe Bild oben).
Funktionssicherheit unabhangig vom Volu-
menstrom.

Einsatz

Hydraulische AbstUtzelemente werden zum
Abstitzen von Werkstlcken verwendet und
verhindern deren Vibration und Durchbiegung
wahrend der Bearbeitung.

Einfach oder doppelt wirkend

Um die Abmessungen und den Steuerungs-
aufwand zu reduzieren, sind die meisten Ab-
stutzelemente einfach wirkend mit Federrtick-
zug des StUtzbolzens.

Doppelt wirkende Elemente haben den Vortell,
dass der Stiitzbolzen in einer genau definier-
baren Zeit in die Grundstellung zurtckfahrt.

A: Ausfahren
und Klemmen
E: Einfahren
und Entklemmen

Products

Wichtige technische Informationen

Pneumatisch
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Grundstellung: Stiitzbolzen eingefahren
Der Stitzbolzen wird durch Luftdruck an
das Werkstlck angelegt. Die Anlegekraft ist
proportional zum Luftdruck abzUglich der
Federkraft.

Durch Hydraulikdruck wird der Stitzbolzen
geklemmt und kann Kréfte in Achsrichtung
aufnehmen.

Zum Einfahren wird Hydraulik- und Luftdruck
weggenommen. Der StUtzbolzen fahrt dann
mit Federkraft relativ langsam in die Grund-
stellung zurtick.

Vorteile

Unbehinderte Werkstickbeladung aus allen
Richtungen.

Der Anlegedruck ist gleichzeitig Sperrluft.

Funktion mit Klemmbuchse

Im Gehause der Abstltzelemente ist eine
dunnwandige Klemmbuchse integriert, die bei
Druckbeaufschlagung einen vorher bewegli-
chen Stutzbolzen ringférmig festklemmt.

%

Klemmbuchse

Hydraulik- i

anschluss P Oldruck
Pneumatik- =<8 .
anschluss &< Stutzbolzen

Funktion mit Klemmkolben
Im Gehause dieser Abstltzelemente ist ein
zusétzlicher Klemmkolben eingebaut, der bei
Druckbeaufschlagung einen vorher beweg-
lichen Stlitzbolzen festklemmt.

F Klemmkolben
Entklemmen Stitzbolzen
und
Einfahren Ausfahren
und
Klemmen

Selbsthemmung

Nach Wegnahme des Oldrucks bleibt der
Stltzbolzen festgeklemmt. Zum Entklemmen
muss ein zweiter Hydraulikanschluss beauf-
schlagt werden. Man kann das Element also
nur doppelt wirkend betreiben.

for

Hydraulisch und Federkraft

A

Y

S

Sy

Grundstellung: Stiitzbolzen eingefahren
Der Stutzbolzen wird mit Hydraulikdruck von
einem kleinen Kolben ausgefahren und mit
Federkraft an das Werkstlick angelegt.

Bei ansteigendem Hydraulikdruck wird der
Stltzbolzen geklemmt und kann Kréfte in
Achsrichtung aufnehmen.

Zum Einfahren wird der Hydraulikdruck weg-
genommen. Der kleine Kolben fahrt dann mit
Federkraft relativ langsam in Grundstellung
und nimmt dabei den Stiitzbolzen mit.

Bei doppelt wirkenden Abstitzelementen wird
der Stutzbolzen durch die Zugkraft des Kol-
bens zurtickgezogen.

Vorteile

Unbehinderte Werkstlckbeladung aus allen
Richtungen.

Doppelt wirkend:

Stltzbolzen wird in kirzester Zeit prozess-
sicher eingefahren.

Zulassige Belastungskraft

Die zuldssige Belastung gilt fur statische und
schwellende Belastung. Bearbeitungskrafte
kénnen Schwingungen erzeugen, deren Amp-
litude einen Mittelwert weit Uberschreitet, was
ein Nachgeben des Stutzbolzens bewirken
kann.

Empfehlung: Sicherheitsfaktor, Anzahl der Ab-
stitzelemente oder Betriebsdruck erhéhen.
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Betriebsdruck p [bar]

Elastische Langenanderung
Abstltzelemente haben, wie jedes andere
Stahlteil auch, ein elastisches Verhalten, das
heiBt, sie geben bei Belastung nach.

Im unten stehenden Diagramm ist die
elastische Langenanderung eines Abstitz-
elements bei Belastung dargestellt.
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Wichtige technische Informationen

Anlegekraft

Das Werkstlck soll durch das Anlegen des
Stiitzbolzens nicht verformt werden.

Deshalb erfolgt die Anlage mit Federkraft oder
pneumatisch. Die Federkrafte liegen je nach
BaugroéBe zwischen 4 und 100 N.

Bei hydraulisch ausfahrbaren Abstitzelemen-
ten ist die Anlegekraft am kleinsten, wenn die
Distanz zwischen Druckschraube und Werk-
stlick vor dem Anlegen am gr&Bten ist.

Max. Abstand _
i Min. Abstand

fscmlziviertrl;SiZJCK erhoht die

Anlegekraft Anlegekraft

5 =

Bei pneumatischer Betatigung kann man die
Anlegekraft mit einem Druckregelventil genau
anpassen. Der Pneumatikanschluss fungiert
dabei gleichzeitig als Sperrluftanschluss.

Positionskontrolle

Eine pneumatische Positionskontrolle des
Stltzbolzens ist nur bei den Abstitzelemen-
ten mit Selbsthemmung mdglich (B1.930).

Pneumatische Anlagekontrolle

Die Einschraub-Abstitzelemente nach Kata-

logblatt B1.943 und B1.944 kdnnen optional

mit einer Sensorbohrung in der geharteten

Druckschraube geliefert werden.

Liegt die Druckschraube am Werkstick an,

wird der Luftstrom unterbrochen.

Ein  pneumatisches Durchflussmessgerat

mit einstelloarem Grenzwertschalter meldet

dann die Anlage der Stutzbolzen.

Voraussetzungen:

¢ Die Anlageflache am Werksttick ist recht-
winklig zur Achse des Abstutzelements.

¢ Die Anlageflache ist bearbeitet.

¢ Die Luft ist 6I- und wasserfrei.

Anlagekontrolle
optional

Sperrluft

SNSRI

L L Lmd

—
L]

. G @ Sperrluft
Hydraulik Beliiftung
Anlagekontrolle optional
Entliftung

Luft im Ol kann die Spannzeit erheblich
verlangern. Abstltzelemente bendtigen zur
Betétigung nur ein sehr kleines Olvolumen.
Weil das Hydraulikél in der Anschlussleitung
kaum bewegt wird, ist eine sorgfaltige Ent-
[0ftung notwendig. Wo keine Entliftungs-
schrauben vorhanden sind, sollten bei ge-
bohrten Kandlen an der entferntesten und
héchsten Stelle Verschlussschrauben zum
EntlUften vorgesehen werden.

Achtung! Immer bei niedrigem Druck ent-
[Gften.

Metallabstreifkante und Abstreifer

Die Metallabstreifkante schitzt den darunter
liegenden Abstreifer vor heien Spénen oder
hohem Kuhimittelspritzdruck.

Wichtig! Bei Trockenbearbeitung, Minimal-
mengenschmierung und bei Anfall kleinster
Spéne muUssen Abstutzelemente regelmaBig
gereinigt werden.

Metallabstreifkante

Federraumbeliiftung

Alle AbstUtzelemente, bei denen der Stutzbol-
zen durch Federkraft an das Werkstlck ange-
legt wird, missen beltftet werden (Ausnahme
B 1.9401, B 1.9402, B 1.9405).

Vor allem beim Einsatz von Kuhlflissigkeit
ist ein BelUftungsanschluss unbedingt not-
wendig, damit diese nicht in das Innere ge-
saugt wird. Bei Nichtbeachtung kann es zu
Funktionsstérungen kommen.

Sperrluft

Der sicherste Schutz gegen Eindringen von
Flussigkeiten und Partikeln ist das Anlegen
von Sperrluft. Das ist bei allen Abstitzele-
menten mit Bellftungsanschluss maglich.
Der Luftdruck soll 0,2 bar nicht Uberschreiten.

Sperrluft

Sperrluft
Beluftung

Hydraulik

Maximaler Betriebsdruck

Fir diesen Druck sind die Abstltzelemente
ausgelegt und kénnen die zuléssige Belas-
tungskraft aufnehmen.

Empfehlung: Um eine sichere Abstutzung der
Werkstlicke auch bei Auftreten von Vibratio-
nen zu gewahrleisten, sollten Abstitzelemente
immer mit einem moglichst hohen Druck be-
aufschlagt werden.

Uberlastung

Bei Uberschreitung der Krafte im Belastungs-
diagramm um mehr als 10% kann der Stitz-
bolzen nachgeben.

Empfohlener Mindestdruck

Der Mindestdruck garantiert schon sichere
Haltekrafte und sollte deshalb bei Spannvor-
richtungen nicht unterschritten werden.

Products for
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Zulassiger Volumenstrom

Der zuldssige Volumenstrom fir hydraulisch
ausfahrbare Abstltzelemente kann den Kata-
logblattern entnommen werden.

Ist der Volumenstrom zu hoch, steigt der OI-
druck so schnell an, dass der Stitzbolzen ge-
klemmt wird, bevor er das WerkstUck erreicht.
Bei Auftreten dieser Fehlfunktion muss der
Volumenstrom gedrosselt werden.

Volumenstrom drosseln

Wenn der Pumpenvolumenstrom groBer ist als
die Summe der angeschlossenen zuldssigen
Volumenstréme, muss im Zulauf gedrosselt
werden. Das Drosselriickschlagventil wird so
weit zugedreht, bis ein befriedigender Ablauf
gewahrleistet ist.

Problem:

Die Stutzbolzen fahren mit unterschiedlichen
Geschwindigkeiten aus und werden zu frih
geklemmt.

Ursachen:

¢ Die Bohrungen im Vorrichtungskorper sind
sehr lang oder unterschiedlich lang.

¢ Der Bohrungsdurchmesser ist unter 4 mm.

Die Abstltzelemente erhalten dadurch unter-

schiedliche Volumenstrome.

Abhilfe:

Abstltzelemente einzeln drosseln.

Wir liefern viele Abstutzelemente mit Drossel-
scheiben gleichen Durchmessers aus. Damit
wird der Volumenstrom gleichmaBig verteilt.

Voraussetzung:
Der Druck sollte wahrend der Ausfahrzeit des
StlUtzbolzens anndhernd konstant bleiben.

Drosselscheiben

Die hydraulisch ausfahrbaren Einschraub-
AbstUtzelemente werden serienmaBig oder
optional mit Drosselscheiben ausgeliefert.

Vorteile:

¢ \Wenn mehrere Einschraub-Abstitzelemente
an einer Zuleitung angeschlossen sind,
fahren die Stutzbolzen gleichmaBiger aus.

¢ Die Stlitzbolzen fahren nicht zu schnell aus
und prallen nicht vom Werkstlck zurtick.

e Eine zusétzliche externe Drosselung des
Volumenstroms ist nicht erforderlich.

e

TN

=

=1
-

Drosselscheibe

productivity
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Druckschrauben

Die meisten AbstUtzelemente werden mit einer
Druckschraube im StUtzbolzen geliefert. Diese
Druckschraube hat eine ballige und gehartete
Anlageflache.

Achtung! Das Abstlutzelement niemals ohne
Druckschraube betreiben, da eindringender
Schmutz und FlUssigkeiten die Funktion be-
eintrachtigen.

Druckschraube
/ Dichtung

Sonderdruckschrauben

Bei Einsatz von Sonderdruckschrauben ist zu

beachten:

* Die Anlageflache soll hart und leicht ballig
sein, damit sie auch bei unebenen Flachen
am Werkstuck sicher anliegt.

¢ Eine plane Anlageflache ist nur in Form einer
Pendeldruckschraube auszufthren.
Allerdings ist mit einer héheren Nachgie-
bigkeit bei Belastung zu rechnen, da die
Pendelkugel sich setzt.

e Eine Druckschraube mit Spitze oder mit
Riffelung hat den Nachteil, dass sich die
Spitzen bei Belastung in das Werkstlck
eindriicken, was eine groBere Nachgiebig
keit verursacht. AuBerdem entsteht ein
Formschluss, sodass Querkréfte in den
Stiitzbolzen eingeleitet werden, was nicht
zuléssig ist.

* Der Gewindezapfen muss die gleiche Lange
und Innenkontur haben wie das Original,
das auf dem Katalogblatt zu finden ist.

Auf Wunsch erhalten Sie eine Zeichnung.

Beispiel:
Flammgehaértet oder Induktiv-
©9.1 +005  9ehartet 57 bis 60 HRC
Einstich riefenfrei HT ?3'58:35325mm
(Dichtflache)
o | o
R J TRo,cs 9
o) -
Lo €S T f
S O |M1Q 5912
g5l ~E | 26,7 20,1
qg) Mit Innenkontur
o fiir Druckfeder

e Sonderdruckschrauben sollten max. 0,1 kg
wiegen, um die Funktion zu gewahrleisten.
Bei gréBeren Sonderdruckschrauben bitte
rlckfragen.

Schutzkappe

Die Schutzkappe soll den Abstreifer schitzen,
wenn ein starker Kuhimittelstrahl direkt auf
den Stltzbolzen und die Metallabstreifkante
gerichtet ist. FUr einige Einschraub-Abstit-
zelemente sind Schutzkappen als Zubehor
lieferbar.

Keine Querkrafte!

Abstitzelemente kénnen nur Krafte in Rich-
tung der Stitzbolzenachse aufnehmen.
Werden Querkréfte in den Stutzbolzen einge-
leitet, ist eine exakte Position des Werkstiicks
nicht mehr gewéhrleistet.

Bei der Bearbeitung entstehende Querkréfte
mussen entweder durch die festen Werk-
stlickauflagen oder durch horizontale An-
schlage aufgenommen werden.

Spannzylinder

Anschlag \ f

Auflage

Querkraft
-

f'}Abstutzelement

Abstiitzelemente mit Quer-
kraftaufnahme
Einschraub-Abstitzelemente nach Katalog-
blatt B 1.9472 kdnnen Querkréfte bis 0,3 kN
aufnehmen:

Auch Abstlitzelemente mit Selbsthemmung
nach Katalogblatt B 1.930 nehmen Querkréfte
auf, wenn ein Spannelement direkt auf den
Stutzbolzen spannt. Die mdgliche Querkraft
liegt bei 10-15 % der Spannkraft.

B 1.9472 B 1.930

JL Querkraft Fsp$ Iﬂ aa]
.0,3kN & =

max. é

_’
Querkraft
max. 0,15 * Fsp @ L
7.
Einbaulage

Die Abstitzelemente funktionieren in jeder
Einbaulage. Die technischen Daten gelten
nur fir die senkrechte Einbaulage. Bei den
geringen Federkraften kann das Gewicht des
Stutzbolzens und der Druckschraube die An-
legekraft und -geschwindigkeit beeinflussen.
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MaBtoleranzen

Wenn nicht anders angegeben, gelten flir die
AnschlussmaBe die FreimaBtoleranzen nach
DIN ISO 2768-1 mH.

Werkstoffe

StUtzbolzen: Rostfreier Edelstahl
maBhartverchromt

Gehéuse: Automatenstahl briiniert

Abstreifer: FKM

Innenteile: rostfrei, nitrocarburiert

Dichtungen und Druckflissigkeiten
siehe Katalogblatt A0.100

Rémheld GmbH
Friedrichshitte

RémheldstraBe 1-5
35321 Laubach, Germany
Tel.: +49 6405 89 0
Fax:  +49 6405 89 211
E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld-gruppe.de
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Programm Abstiitzelemente 08-18 D - Anderungen vorbehalten.



