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Simply the best!

m SCHMIDT®ServoPress 6xx,
SCHMIDT®TorquePress 560

m SCHMIDT®PressControl 7000RT v kombinaci
s PressControl 7000HMI/700HMI

m SCHMIDT®PressControl 700 pro ruéni
pracovisté

Nove produkty v nabidce




Vas spravny smer
k budoucnosti

NOVY
SCHMIDT®ServoPress rady 6xx

m zastavbové mensi - fidici elektronika
modulu pfesunuta do rozvadéce s
aktivnim chlazenim

m presnéjSi - plna integrace absolutniho
drahového odmérfovani na beran lisu.
VylepSena funkce referencniho zdvihu

¥ nenarocny na servis

NOVY
SCHMIDT® PressControl 700
a 7000

® intuitivni uzivatelské rozhrani

m rychlé a pfesné nastaveni diky nové
funkci (Teach In)

® integrované PLC a CNC

m graficka parametrizace

m flexibilni volitelny lisovaci profil

P4
SCHMIDT®

/ Technology

Vyhradni zastoupeni pro Ceskou republiku:

PRESSTON spol. s r.o.

Bozetéchova 50, 612 00 Brno
www.presston.cz, presston@presston.cz
tel. +420 541 248 853




SCHMIDT®ServoPress 6xx / TorquePress 560

MensSi, lehCi, odolng;jSi

SCHMIDT® ServaPress G50

SCHMIDT™ ServaPreds £30

Tem b

. CHERT Termah

SCHMIDT Technology predstavuje zcela novou generaci servolist ServoPress fady 6xx a novy model
torzniho lisu TorquePress 560. VSechny moduly charakterizuji kompaktni rozméry, odolné&jsi funk&ni
mechanismus a fada inovativnich zlepSeni!

Zde jsou hlavni pfednosti nové generace ve srovnani s pfedchozimi modely:

3 Ridici elektronika modulu

Ridici elektronika modulu byla pfesunuta do rozvadé&de zatizeni. Tim bylo dosaZeno:
= \Vyrazné omezeni zahfivani modulu a tim zvySeni zZivotnosti komponentu.

= Snizeni nezadoucich vibraci pro Ffidici elektroniku modulu.

Frekvencni ménic je nyni umistény v rozvadédi,
) diky lepSimu pfistupu se usnadnuje udrzba
» Zastavba modulu

Pfesunutim fidici elektroniky modulu do rozvadéCe zafizeni bylo dosazeno zmenS3eni
zastavbové velikosti modulu. To pfindsi SirSi pouziti modull, obzvlasté pro automatizovana
pracovisté.



> Systém méreni drahy

Pfechodem na absolutni méfici systém v kombinaci s plnou integraci a novou pozici
meéficiho systému ve spodnim prostoru beranu lisu bylo dosazeno:

= LepSi kompenzace mechanickych deformaci dilt v disledku pusobeni sily lisu.

V pfipadé kolisani okolni teploty omezeni vlivu na délkovou roztaznost pouzitych materialu.

= Eliminace pfipadnych toleran¢nich odchylek stoupani vietene pfi vyrobé.

Absolutni meéfici systém dale umoznil odstranéni koncovych polohovych spinacu, a tim zvysil
spolehlivost celého systému.

Schopnost rozliseni snimani drahy od 0,1 um pfinasi precizni predpoklady pro pfesnou regulaci
frekvencniho ménice.

Pfechodem na absolutni méfici systém neni nadale nutna reference lisu v
nulovém konstruk&nim bodé modulu (zamezeni havarii v pfipadé reference lisu
s pfipojenym nastrojem, jehoz zastavba obklopuje beran).

Tarovani vahy pfipojeného nastroje probiha v aktualni poloze beranu
(zapocteni offsetu).

> Pohon

Aplikace nového typu motoru a vylepSeného frekvenéniho ménice pfinasi lepsi regulacni vlastnosti.
Vy3$8i dynamika regulatoru s sebou nese snizeni reakénich ¢asl na sbérnici, a tim i rychlejsi
reakéni ¢as na fizeni prabéhu lisovani.

» Beran
ZvétSenim priméru beranu lisu bylo dosazeno jeho vy$Si odolnosti a . :
tuhosti. Pfesné zajisténi beranu proti pfetoeni v rozsahu £ 1 uhlové qﬁ#

minuty eliminuje v mnoha pfipadech nutnost nakladného pouziti
vodicich sloupkl v nastroji.

betans1 xa=lan 160" xa
» Chlazeni = tan 40,0167" x 100mm = £ 0.03mm

Nova generace ServoPress 6XX je vybavena vysoce vykonnym

ventilatorem fizenym teplotou s monitorovanou funkci.

Pfinosem je:

= Pfizpusobeni hladiny hluku ve spojeni s dostateCnou vykonovou
rezervou i pfi velkém pracovnim zatizeni modulu.

= Inteligentni odvod tepla z prostoru pohonu a vietene zajistuje
efektivni a bezudrzbové chlazeni (az o 20 kelvini menSi tvorba
tepla), a tim i delSi Zivotnost systému.

Prikladné znazornéni



»Udrzba

Snadna udrzba modulu diky automatickému mazani
vietene a ukladani pouzittho maziva v depu
odpadniho tuku.

. Schmiernippel
(Beflllung Fetidepat)

Altfettdepot

Prikladné znazornéni

» Opotiebeni

Nové vyvinuta elektronickd bezudrzbova bezpecnostni technologie dle PLe pro ruéni
pracovisté upousti od nutnosti pouziti mechanickych bezpe€nostnich komponent, jako jsou

pridrzna brzda a stykace. Vyskyty poruch v disledku mechanického opotfebeni se tim vyrazné
omezuiji.

> Jistota pro budoucnost

Systém ServoPress 6XX diky perfektni spolupraci s novou generaci Fidicich jednotek PressControl
7000 a 700 pres primyslovou sbérnici EtherCAT pfinasi efektivni feSeni v oblasti datové narocnych
a slozitych prostfedi jako je Pramysl 4.0.

» Pienos dat

Nové procesni méreni dat pomoci rozhranni EtherCAT pfinasi az 10x rychlejsi vyménu dat s fidicim
systémem, a tim i kratSi reakéni ¢as na zpracovani procesnich vysledku v realném Case.

> 1"#$%cka data

P ) K I o S

Sila F max. v provozu S3' 100
Sila F pfi 100 % ED kN 0.5 3 7,5 20 50 110 50
Zdvih mm 150 200 300 400 500 350 300
Rychlost max. mm/s | 0-300 0-200 0-200 0-200 0-200 0-100 0-200
Rozliseni snimani polohy m 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1
RozliSeni snimani méfenych dat

- Draha pm/inc 22 3,2 4.6 6,1 7.6 5.4 4.7

- Sila N/inc 0.25 1.5 SNS) 10 24 48 30
Vylozeni mm 130 130 150 160 160 160 160
Rozméry modulu v/$/h mm | 636/89/155 | 599/124/258 | 892/144/318 | 1077/190/384 | 1250/243/561 | 1249/249/552 | 1438/304/255
Hmotnost modulu kg 11,6 25 64 113 225 283 230
Otvor beranu mm 6H7 10H7 20H7 20H7 20H7 20H7 20H7
Rozmér beranu mm @25 @ 40/o 32 042 055 065 @ 90 @60
max. hmotnost nastroje kg <5 <15 <25 <50 <100 <100 <100

1 provoz S3: pfi 20°C okolniho prostfedi; 25% z maximalniho ¢asu cyklu;
tzn. z 20s => 5s s maximalni silou.



SCHMIDT®PressControl 7000RT v kombinaci
s PressControl 7000HMI nebo 700HMI

Idealni fidici systém pro automatizaci i manualni pracovisté

7000HMI

700HMI

7000RT
SCHMIDT Technology s novou generaci fidicich systémU splfiuje veskeré pozadavky budoucnosti.

vvvvvv

procesnich dat a jejich obousmérna vyména. Vdechny tyto vlastnosti v sobé spojuje pravé novy
PressControl 7000RT v kombinaci se zobrazovacim rozhranim PressControl7000HMI/700HMI.
Jeho pouziti je idealni pro automatizaci i manualni pracovisté.

Zde jsou prednosti nové generace fidiciho systému ve srovnani s pfedchozimi modely:

» PressControl 7000RT.

Ridici systém splfiuje vSechny predpoklady pro rychlé zpracovani velkych objemtl dat. Komunikuje
v realném Case s procesnimi komponentami prostfednictvim vykonné a rychlé primyslové sbérnice
EtherCAT s pfenosovou rychlosti 100 Mb/s a rychlosti odezvy 0,5 ms (az 10x rychlejsi nez

u pfedchoziho modelu). Komunikace s dalSimi standardné pouzivanymi pramyslovymi sbérnicemi
je umoznéna pomoci volitelného pfechodového modulu.

Integrované
pfechodové moduly

Prostfednictvim ethernetového rozhrani se uskutecnuje vizualizace procesu mezi Fidicim systémem
PressControl7000RT a zobrazovacim rozhranim PressControl7000HMI/700HMI, dale komunikace s
nadfazenymi MES-aplikacemi a externimi PC, ale i se softwarem PRC DataBase a PRC FileXchange.



» PressControl 7000HMI / 700HMI.

o PressControl 7000HMI
= 21° Multi-Touch display
= Vykonné CPU
* Vizualizace vice-osych aplikaci
= Nastavovaci a parametriza¢ni funkce formou ,drag & drop”
= Vhodny pro instalaci PRC DataBase, FileXchange, atd.
0 PressControl 700HMI
= Display Unit (pouze display) pro vizualizaci lisovaciho procesu
= Nastavovaci a parametriza¢ni funkce formou ,drag & drop*

» Uzivatelské rozhrani

o Kompaktni zobrazeni celého procesu v zakladnim nahledu
0 Individualni nastaveni velikosti procesnich oken (funkce "Splitter")

(1) Textovy vystup
Trvalé zodbrazeni hodnot:

= pozice, sila (aktualni hodnoty)
= koncova pozice

Informacni texty:

= stav systému

= procesni informace
(2) Procesni vystup o

stav zafizeni v&etné grafického zobrazeni, informace o Aktivace op¢nich funkci, napf.

udrzbé, diagnoza systému = ukladani procesnich dat na USB
(3) Sprava datasettl = posun toleranénich dat

= rozélenéni datasetl dle individualniho pojmenovani  (5) Kontrola procesu

= nahravani datasetd prostfednictvim PLC (napfiklad = vizualizace a procesni analyza pomoci nastaveni
softwarovym tlacitkem), skenerem, atd. Fis, Flta s/t

(4) Parametrizace

= vyjma horni pozice a zakladni pozice dalSich 8 bloki
pro nastaveni komplexniho lisovaciho profilu

= kazdy blok se samostatné nastavitelnym prabéhem
(regulace na silu, drahu, dotykova sila s deltou drahy,
narust sily, trigrovani na externi signal)

* intuitivni nastaveni lisovaciho profilu formou"drag&drop"

= graficky a numericky stanovené kvalitativni parametry
(silové-drahova okna a drahové tolerance)



> Priklad nastaveni na motorové fizeném (oviadaném) lisu

= PFehledné nastaveni veSkerych nastavovacich funkci v jednom okamziku
= Prevzeti nastavenych parametra prostfednictvim vytvofeného drahového profilu (Teach-in)

o) RENAS (; A:Tm:::;w u:::u. h = (1) Nastaveni rozliSeni drahy a sily
e Einrichten Wog - x (2) Vybér moédu sily nebo drahy
S Ol Sk [T (4) (3) Uréeni sméru pohybu a aktivace

Fanpro  (A) Fadar [} e 5 posuvu beranu

(4) Navyseni / redukce rozliSeni Gpravou
faktort (1-10)

(5a+b) Prevzeti nastavenych parametr
sily a drahy do drahového profilu
(napf. pfes Teach-in)

=

AL

(6) Aktivace zpétného zdvihu pro dosazeni
3 e horni Gvrati
s
g L 2 (3) v (A) Prevzeti kiivek a prohlizeni prabéhu kfivek
(zapnout/ vypnout procesni méfeni dat)

» Kontrola procesu

= Vysoké grafické rozlieni kfivek pro detailni prohlizeni segmentl kfivek
* 3 graficka zobrazeni pro procesni analyzu a jeji optimalizaci:
sila/draha, sila/ ¢as a draha/ ¢as
= Siroka nabidka nastrojl
= Vizualni vysledek pro kazdy toleranéni pozorovatel (OK-zelena /NOK-Cervena)



» Procesni vystup

= |Informace o aktualni stavu systému - textové a /nebo graficky
= Jednoznacny prehled o procesu pro rychlou analyzu a odstranéni probléma

» Dals$i volitelny software

= Softwarové baliky pro spravu procesnich dat a optimalizaci procesu
= Samostatné aktivovatelné, pfimo ur¢ené do datovych sad

Software datové banky

Software pro vyménu dat
Kompenzace ohybu

Posun toleranci

Ukladani procesni dat na USB
Kontrola rozpoznani dilu

Kontrola prazdného zdvihu
Manipulace s vadnymi dily
Kontrola zalozZeni dilu 2-mi az 8-mi
Senzory "vyhozeni vyrabénéno dilu"
Posuvny stul, ruéné ovladany

Posuvny stal, pneumaticky ovladany

* jen pro ruéni pracovisté



» Technicka data

PressControl 7000 RT

Priimyslovy-PC

Intel E3990 procesor

2 GB pevny disk

16 GB integrovana Flash (eMMC)
4 GB CFAST

Operaéni systém Linux

Rozhrani

1 x display port

2xUSB 2.0

2xUSB 3.0

3 x Ethernet, RJ45 (LAN1 pfes integrovany switch pro 3 porty)
1 x Ethernet, RJ45 (LAN2)

1 x EtherCAT, RJ45

Univerzalni rozhrani pro integrovani pfechodového modulu
pro komunikaci pres PROFIBUS/PROFINET/EtherCAT

Napajeni

24V DC (pfes 3-pol. zastrku)

Proudové zatizeni

1A

Hmotnost

ca. 0,73 kg

PressControl 7000 HMI
Primyslovy-PC

Intel i5-7xxx procesor

64 GB CFAST pro operacni systém

512 GB HDD pro ukladani dat/zaznamd lisovani
Operacni systém Windows 10

Display 21,5" Full-HD (1920 x 1080) s kapacitnim Multi-Touch displayem
Rozhrani 1 x HDMI
2xUSB 2.0
2 x GBit Ethernet, M12, X-kédovani (LAN1, LAN2)
2 x integrovany reproduktor
Napajeni 24V DC (pres 4-pol. M12 zastrcku, T-kddovani)
Proudové zatizeni 2A
Hmotnost ca. 9,5kg

PressControl 700 HMI

Display 10,1" Full-HD (1280 x 800) s kapacitnim Multi-Touch displayem
Rozhrani 1 x display port
1xUSB 2.0
Napajeni 24V DC (pfes 3-pol. M8 zastréka, bez kédovani)
Proudové zatizeni 0,4 A
Hmotnost ca. 1,8 kg




SCHMIDT®PressControl 700 pro ruéni pracovisté

Rychlejsi, prehlednéjsi a sou€asné kompaktni!

Nova fada SCHMIDT®PressControl 700 predstavuje budoucnost fidicich systému. Vedle presnych

obousmérnou vymeénu. Nize uvadime pfednosti nové generace fFidicich systémi ve srovnani s
pfedchozimi modely.

» PressControl 700

Ridici systém splfiuje v8echny predpoklady pro rychlé zpracovani velkych objem( dat.
Komunikuje v realném &ase s procesnimi komponentami prostfednictvim vykonné a rychlé
primyslové sbérnice EtherCAT s pfenosovou rychlosti 100 Mb/s a rychlosti odezvy 0,5 ms

(az 10x rychlejsi nez u pfedchoziho modelu).

PRC 700 SafetyModule Ruéni pracovisté

Pfes ethernetové rozhrani komunikuje Fidici systém s nadfazenymi systémy MES a s externimi
pocitaCi. Dale také se softwarem PRC DataBase a PRC FileXchange.



» Pouziti pro ruéni pracovisté:

2-ruéni spousténi
PP, HPP, EP, TP

ManualPress

> Uzivatelské rozhrani:

* 10 "Multi-Touch" display

SmartGuard
SP, TP

SmartGate

Svételna zavora PP,
PP, HPP, EP, SP, TP

HPP, EP, SP, TP

* Uzivatelské a nastavovaci funkce formou "drag & drop"
* Kompaktni zobrazeni celého procesu v zakladnim nahledu
* Individualni nastaveni velikosti procesnich oken (funkce "Splitter")

(1) Textovy vystup
Trvalé zodbrazeni hodnot:

= pozice, sila (aktualni hodnoty)
= koncova pozice

Informacni texty:
= stav systému
= procesni informace
(2) Procesni vystup
stav zafizeni v€etné grafického zobrazeni, informace o
udrzbé, diagnéza systému
(3) Sprava datasetl
= roz¢lenéni datasetd dle individudiniho pojmenovani
= nahravani datasett prostfednictvim PLC (napfiklad
softwarovym tlaCitkem), skenerem, atd.

(4) Parametrizace

= vyjma horni pozice a zakladni pozice dalSich 8 blokl
pro nastaveni komplexniho lisovaciho profilu

= kazdy blok se samostatné nastavitelnym pribéhem
(regulace na silu, drahu, dotykova sila s deltou drahy,
narust sily, trigrovani na externi signal)

= intuitivni nastaveni lisovaciho profilu formou "drag &
drop"

** Aktivace opénich funkci , napt.
= ukladani procesnich dat na USB
= posun toleran¢nich dat

(5) Kontrola procesu

= vizualizace a procesni analyza pomoci nastaveni
F/s, Flt a s/t

= graficky a numericky stanovené kvalitativni parametry
(silové-drahova okna a drahové tolerance)



> PFiklad nastaveni na motorové fizeném (ovladaném) lisu

= Pfehledné nastaveni veSkerych nastavovacich funkci v jednom okamziku
* Pfevzeti nastavenych parametrd prostfednictvim vytvofeného drahového profilu (Teach-in)

9 o g; :o::,w u:-;);th" A = (1) Nastaveni rozliSeni drahy a sily
—_— Elnrichion Weg pe (2) Vybér modu sily nebo drahy
ST s o] S AWt | (4) (3) Ur&eni sméru pohybu a aktivace
Fahrprofi (A) Fobdor |} i 5 posuvu beranu
(4) Navyseni / redukce rozliSeni upravou
=) - -4 faktort (1-10)
§ . A Weg — 3 +
xi - B 1) ol - BB (5a+b) Prevzeti nastavenych parametra
- == 5 A sily a drahy do drahového profilu
r _L ;_g & £ ) V4 m (napf. pres Teach-in)
3 - i "(2)F= *  T™(6) (6) Aktivace zpétného zdvihu pro dosazeni
$ \ e horni Gvrati
“ s
preeaa— 2 (3) v (A) Prevzeti kiivek a prohlizeni prib&hu kiivek
Parsmeter baasbeites (zapnout/ vypnout procesni méfeni dat)

2hteie Post

SRR

» Kontrola procesu

= Vysoké grafické rozlieni kfivek pro detailni prohlizeni segmentl kfivek
* 3 graficka zobrazeni pro procesni analyzu a jeji optimalizaci:
sila/draha, sila/ Cas a draha/ ¢as
= Siroka nabidka nastrojti
* Vizualni vysledek pro kazdy toleranéni pozorovatel (OK-zelena /NOK-Cervena)



» Procesni vystup

= Informace o aktualni stavu systému - textové a /nebo graficky

= Jednoznaény prehled o procesu pro rychlou analyzu a odstranéni probléma

» Dalsi volitelny software

= Softwarové baliky pro spravu procesnich dat a optimalizaci procesu

= Samostatné aktivovatelné, pfimo uréené do datovych sad

* jen pro ruéni pracovisté

Software datové banky

Software pro vymeénu dat
Kompenzace ohybu

Posun toleranci

Ukladani procesni dat na USB
Kontrola rozpoznani dilu

Kontrola prazdného zdvihu
Manipulace s vadnymi dily
Kontrola zalozeni dilu 2-mi az 8-mi
Senzory "vyhozeni vyrabénéno dilu”
Posuvny stul, ruéné ovladany

Posuvny stul, pneumaticky ovladany



» Technicka data

PressControl 700

Priimyslovy-PC Intel E3990 procesor
2 GB pevny disk
16 GB integrovana Flash

(eMMC) 4 GB CFAST

Operacni systém Linux
Display 10,1" Full-HD (1280 x 800) s kapacitnim Multi-Touch displayem
Rozhrani 2xUSB 2.0

2xUSB 3.0

1 x Ethernet, M12 (LAN1)
1 x Ethernet, M12 (LAN2)
1 x EtherCAT-P, M8

Napajeni 24\ DC (pfes EtherCAT-P)
Proudové zatizeni max. 1,3 A

Hmotnost ca. 1,9 kg
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