[ ] ,
HydroPneumaticPress SCHMIDT® SCHMTI |h)-||-®
Maximalni rozsah sily od 15 kN do 220 kN o~ Technology

U produktové rodiny HydroPneumaticPress SCHMIDT © se Vybér lisovaciho systému pro danou aplikaci a flexibilni uspo-
jednd o moduldrni systém, ktery v rozsahu lisovaci sily 15— 220  fadani montazniho pracovisté, se zohlednénim ergonomickych
kN optimalné spliiuje pozadavky z oblasti tvareni, spojovani a a bezpecnostné-technickych aspektd, se dosahuje diky presné
montovani. navzajem sladéné, moduldrné strukturované paleté vyrobkd.

V kombinaci s Fidici jednotkou PressControl SCHMIDT ® 3000  Tyto lisovaci systémy, tisickrat osvédcené na samostatnych pra-
se lisy stavaji pracovistém s typovou zkouskou ES a znackou CE,  covistich, v ¢astecné automatizovanych montaznich zafizenich a
volitelné s kontrolou procest.Tak Ize lisovaci systémy pouzivat plné automatizovanych vyrobnich linkach, pini po celém svété
jak v jednotlivych cyklech, tak i v automatickém provozu. své ukoly s cilem zvysit bezpec¢nost procesu.
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HydroPneumaticPress SCHMIDT®
Struktura systému

<y
SCHMIDT-
/

Snimani zdvihu

Beran s vyfrézovanymi
drazkami pro spinaci vacku k
induk&nimu snimani polohy.
Volitelné: pfipojeni silového
zdvihu pomoci pfiblizovaciho
spinace v zavislosti na draze.

1. Valcova jednotka
hydropneumaticka

2. Skrtici klapka odpadniho
vzduchu u rychlého zdvihu
k regulaci rychlosti zdvihu dold.

3. Posuvna jednotka

rychle a presné nastavitelna pra-
covni vyska diky snadno ovlada-
telnému vyskovému nastaveni s
Uhlovym mechanismem. Lze
pouzit bez stojanu jako obrabéci
stanici v automatickych zafize-
nich.

4. Pneumaticky fidici blok
dvoukanalova konstrukce s
modularnim ventilovym blokem
(viz koncept fizeni).

5. Pfredvolba lisovaci sily
dodatecnym tlakovym regula-
¢nim ventilem s manometrem Ize
pfedvolit lisovaci silu. Tlak pro
silovy zdvih Ize snizit az na 1 bar.
DosaZena lisovaci sila je v
pfimém pomeéru s nastavenym
tlakem.

6. Hranaty beran

s dvoustranné bez vile nastavi-
telnymi vodicimi listami licova-
nym otvorem.

7. Stojan

s jemné frézovanymi vedenimi
lisovaci hlavy (u ¢. 68 a 368 jako
vytvorené jako rybinovité vedeni)

8. Deska stolu

brousena s drazkou ve tvaru T a
licovanym otvorem k uchyceni
nastroje.



HydroPneumaticPress SCHMIDT®
Princip fungovani

El
<

P J
SCHMIDT®

/ Technology

rychly zdvih t

Rychly zdvih

V rychlém zdvihu nardzi stlaceny vzduch na pfipojky vzduchu
(1) a (4). Vzduchové pfipojky (2) a (3) jsou bez tlaku. Pracovni
pist (6) a pfisuvny pist (7) jezdi s malou silou, aZz beran (5)
narazi na odpor.

Silovy zdvih

Jestlize beran (5) narazi na odpor, pfepne ventil stlaceny vzduch
z pripojky (4) na pfipojku (3) a prevodni pist (8) se pohybuje
dold. Pfi tom rozpoji hydraulické spojeni mezi pfisuvnym (7) a
pracovnim pistem (6). Beran (5) vyjede se zesilenou silou.

Zpétny zdvih

Pro zpétny zdvih se na pfipojkéach (1) a (3) odpoji tlak a tlaku
jsou vystaveny pfipojky (2) a (4). Pracovni pist (6) a pfevodni
pist (8) soucasné zajedou. Po opétovném otevreni hydrau-
lického spojeni mezi pracovnim (6) a pfisuvnym pistem (7)
najede pfisuvny pist ostfikovany tlakem oleje do zakladni
polohy.

silovy zdvih

zpétny zdvih

Vlastnosti:

e Optimalni pfizpUsobeni individualnim pozadavkdm diky
modularni struktufe

o VVysoka flexibilita diky kratkym dobam na Gpravu zafizeni

e Jednoduché a presné polohovani nastroj diky stfedovému
licovanému otvoru v brouseném stolu lisu

e Pfedvolba lisovaci sily umoZfiuje sniZeni tlaku pro silovy zdvih
az na 1 bar. Tak se sniZzuje jmenovitd lisovaci sila na 1/6 maxi-
malni sily.

e Koncové polohy beranu Ize snimat indukénim pfiblizovacim
spinacem.

e Dlouha Zivotnost, i pfi vysokych zdvihovych frekvencich, diky
hydropneumatickému systému bez spiralové pruziny ve valci

e BezUdrZbovost, proto vysoka pouzitelnost-

e Trvanlivé a presné diky bezddrzbovym loziskam-

e Setrné k nastrojim diky pfepinani rychlého zdvihu na silovy
zdvih

e Dodatecnd ochrana proti Urazdm pfi pouZiti tézkych nastrojd
diky volitelnému pfidrZzovacimu zafizeni beranu na pneuma-
tickém fidicim bloku-

e Nizké hladina hluku (< 75 dBA)
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HydroPneumaticPress SCHMIDT®
s konstrukci ve tvaru C

61

Vlastnosti:

e Konstrukce ve tvaru C e Zabezpecleni proti pfetoceni
nabizi velmi dobrou pfistup- diky hranatému beranu s
nost pfi manualnim vkladani dvoustrané nastavitelnymi
a odebirani zpracovavanych vodicimi listami bez vile pro
soucasti.- precizni praci i s nastroji bez

e Jednoduché prizptsobeni

provozni tlak [bar]

provozni tlak [bar]

rznym vyskam nastrojd a

obrobkU prostfednictvim
plynulého nastaveni vysky s natého beranu s teflonovou
Uhlovym mechanismem.

vedent.-
Vysoka presnost diky dlou-
hym, pfesnym vedenim hra-

vrstvou, vedeni jsou dvou-
stranné volné nastavitelna.

Rychly zdvih
6
AL/ d
5 / /
yilldh 2l
4 pd
/ /
|
3 / / A
0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5
lisovaci sila [kN]
Zpétny zdvih
6
5 / / L~ //
61 62 65
. A jiad
e //
3 A/ /
0,5 1 1.5 2,5 3 3,5

lisovaci sila [kN]

62 / 65

Prestavitelné vodici vlozky
k snimani polohy.

Hranaty beran

s dvoustranné nastavitelnymi
vodicimi listami bez vdle, lico-
vanym otvorem k uchyceni
nastroje a dodatecnym adap-
tacnim otvorem.

Silovy zdvih
6
|~
5 / /,/ ]
E 4 ;/ /4/ //
> 6/ 62 65 1
23 '/ /'/ ol
S «
g ,/ P //
g2 / LA
Ny ///
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
lisovaci sila [kN]

Provozni tlak < 3 bar. Provoz mozny pouze s predvolbou lisovaci sily!
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SCHMIDT®

/ Technology

Od 15 kN do 52 kN v silovém zdvihu

Typ lisu 61 62 65
Celkovy zdvih — silovy zdvih 17 mm 50-6, 50-6, 50-6,
100-12 100-12 100-12
Jmenovita sila pfi 6 bar kN 15 30 52
VyloZeni C mm 131 131 160
O Adaptér vylozeni mm 151 151 185
Dodatecna deska stolu
vhodnd k adaptéru vylozeni o O O
Otvor beranu (s pouzdrem) g mm 20H7 20H7 20H7
Vnéjsi rozméry beranu G x H mm 36 x 63 36 x 63 46 x 86
Vrtné schéma beranu z Celni strany @) (@) (@)
Pracovni vyska F
Stojan ¢. 34 mm 100 - 250 100 - 250
O Stojan ¢. 301 mm 160 - 400 160 - 400
O Stojan ¢. 301-500 mm 310 - 500 310 - 500
Stojan ¢. 35 mm 100 - 270
O Stojan ¢. 35-500 mm 150 - 500
O Stojan ¢. 35-600 mm 150 - 600
Hmotnost (standard) cca kg 95 110 160
Piehled stojant
Typ stojanu Typ lisu Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu  Vyska stolu Dosed. plocha
M BxD K BxL
. mm mm g mm mm mm
C.34 61, 62 630 200 x 160 25H7 111 200 x 370
C. 301 61, 62 830 250 x 200 40H7 145 250 x 460
C. 301-500 61, 62 990 250 x 200 40H7 145 250 x 480
O Specialni desky stolu s 3 podélnymi drazkami 300 x 220 40H7
. 400 x 230 40H7
C.35 65 700 300 x 220 40H7 141 300 x 480
C. 35-500 65 990 355 x 225 40H7 166 300 x 560
C. 35-600 65 1110 400 x 280 40H7 166 300 x 585
O Specialni desky stolu s 3 podélnymi drazkami 355 x 225 40H7
400 x 230 40H7
Volitelné varianty
O= varianta za pfiplatek
" =k dostani specialni provedeni s nasledujicim odstupriovani
celkovy zdvih 50, 100, 150 mm
silovy zdvih 6, 12, 20, 30, 36 mm
Vyzadejte si prosime blizsi informaci od naseho zastoupeni nebo
od naseho oddéleni odbytu.
|
|
—
+ 1 Ly
]
T
|
A\
~N 10H9
F BXT w
5 1@ T ‘
l\*ﬁ | | L_—@
| ¥
17+ ‘ i
_ioD

VyZzadejte si prosim podrobné
rozmeérové vykresy.

CAD data naleznete ke
staZeni na strankach
www.schmidttechnology.de.
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HydroPneumaticPress SCHMIDT®
s konstrukci ve tvaru C se svafovanym stojanem

68

Vlastnosti:

e Svarovany stojan lisu nabizi

maximalni stabilitu.

e Uspora mista a kompakt-

nost diky samostatnému
pracovnimu valci u lisu
¢. 68.

Rychly zdvih
6 Hranaty beran Deska stolu
s dvoustranné nastavitelnymi (pro lis ¢. 64)
5 — vodicimi listami bez vdle, lico-  se 3 drazkamive tvaru T a
% // vanym otvorem k uchyceni stfedovymi licovanym otvorem
z 64/68 |~ nastroje a dodate¢nym adap-  k uchyceni néstroje.
4 tacnim otvorem.
= LT
/
3
3 3,5 4 45 5 5,5 6,5 7
lisovaci sila [kN]
Silovy zdvih
Zpétny zdvih 6 e >
6 o |
/ 5 7 A
B 54 e g
25 o4 /r
S — a@ 68 -
= 64/68 — 3 -
g | € .~ P
94 ] v A
2 | o2 pd
= L = A1 A
3 — L1 A
2,5 3 3,5 4,5 5,5 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100105
lisovaci sila [kN] lisovaci sila [kN]

Provozni tlak < 3 bar. Provoz mozny pouze s predvolbou lisovaci sily!



Od 72 kN do 100 kN v silovém zdvihu

P

SCHMIDT*
/ echnology

Typ lisu 64 68
Celkovy zdvih — silovy zdvih1" mm 50-6, 50-6,
100-12 100-12
Jmenovita sila pfi 6 bar kN 100 72
VyloZeni C mm 160 160
Otvor beranu (s pouzdrem) @ mm 25H7 20H7
Vnéjsi rozméry beranuG x H mm 60 x 90 60 x 90
Pracovni vyska F
Stojan ¢. 64 mm 180 - 350
O Stojan ¢. 64-600 mm 430 - 600
Stojan ¢. 682 mm 130 - 300
O Stojan ¢. 68/5? mm 190 - 460
Hmotnost (standardné) cca kg 420 350
Piehled stojant
Typ stojanu Typ lisu Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu  Vyska stolu Dosed. plocha
M BxT K BxL
mm mm @ mm mm mm
C. 64 64 940 400 x 290 40H7 185
C. 64-600 64 1200 400 x 290 40H7 185 400 x 290
C. 682 68 810 300 x 230 40H7 147 300 x 550
C. 68/5? 68 990 300 x 230 40H7 147 300 x 620
O Specialni desky stolu s 3 podélnymi drazkami 400 x 280 40H7
500 x 280 40H7
Volitelné varianty
O = varianta za pfiplatek
" =k dostani speciadlni provedeni s nasledujicim odstupriovani
celkovy zdvih 50, 100, 150 mm
silovy zdvih 6, 12, 20, 30, 36 mm
2 = stojan 68/5 bezpodminec¢né nutny pro silovy zdvih od 30 mm
Vyzadejte si prosime blizsi informaci od naseho zastoupeni nebo
od naseho oddéleni odbytu.
Pohled na lisovaci hlavu zespodu
Schéma upevriovcich otvorl pfiruby / beranu
64 R e
160 o im: = 1
50 36 26 16 32| 25 1 |_J/J Jﬁfo | } I
— Cl 1] i
= e ¢ 4R = 22017 \ | ||
o e GxH i
o o[ T i
= a T SERE: i
2 @—ﬂ- — |=ig §
! & g s
- W2 g pan
| hallkg | LéE )
TO H7 ¥/ &= C \/
zavit 30 +0.1 =HjlmIo. =
otvor pro kolik 30 +0.01 g 10H9 . _.BxT _ ’u.
+H
T &"‘7 \
68 172 '\k r Qﬁ i P
62 1632|25 ) ‘ X
=) 177 ! Il
é © © = L. @40 H7
F T
L T2 | NS . , . [
—$° . g]ig s Vyzadejte si prosim podrobné o N
5 = rozmérové wkresy.  t————r ) @
a1 CAD data naleznete ke o—toe | | ‘
~ , . . \—t—
1oz oee IS stazeni na strankach e
zait30+0.1 | 77| www.schmidttechnology.de.

otvor pro kolik 30 +0.01
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HydroPneumaticPress SCHMIDT®
s konstrukci ve tvaru C s kontrolou sily a drahy

Zafizeni Vlastnosti:
HydroPneumaticPress e Pfimé snimani sily senzorem e Zesilovani méfenych dat
SCHMIDT ® s kontrolou sily a zabudovanym v beranu, integrované v lisovaci
drahy jsou nabizena jako kom- necitlivé vaci pticnym sildam. hlavé zajistuje kratké preno-
pletni systém s Fizenim e Snimani signald méficim sys- sové drahy nezesilenych sig-
PressControl SCHMIDT © témem drahy odolnym proti nala.-
3000. Zvlastnosti téchto sys- znedisténi, odstinéné proti e Zabezpeceni proti pretoceni
tém0 je senzorika a zesilovac vlivdim okoli.- diky hranatému beranu s
signalu integrované do lisovaci dvoustrané nastavitelnymi
hlavy.Tyto signaly se vyhodno- vodicimi listami bez vile pro
cuji v redlném case. precizni praci i s nastroji bez
vedeni.
Rychly zdvih
6
/ / L1
55 7 //
Qo
¥ 361 / 362 ||365|
Z4 / ,
g / //
23 / A
0,5 1.5 2 2,5 3 3,5 4 4,5
lisovaci sila [kN]
Silovy zdvih Zpétny zdvih
6
1 6
5 /// . /
H 4 4 /// 8 g // //
% 1362 L7365 K
2 361/ ,// 1 £ 361 / 362 P 365
2 // ,//,// ga /' L~
a L a
1 // /4/ 3 p. //
2 5 1o 15 20 25 30 35 40 45 50 52 o5 j s ] 25 ] 55
lisovaci sila [kN] lisovaci sila [kN]

Provozni tlak < 3 bar. Provoz mozny pouze s predvolbou lisovaci sily!
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Od 15 kN do 52 kN v silovém zdvihu

Typ lisu 361 362 365
Celkovy zdvih — silovy zdvih 17 mm 50-6, 50-6, 50-6,
100-12 100-12 100-12
Jmenovita sila pfi 6 bar kN 15 30 52
Rozliseni snimani mérenych dat
- draha um 5 5 5
- sila N /inc 10 25 50
Vylozeni C mm 131 160 160
O Adaptér vylozeni 151
Dodatecna deska stolu
vhodna k adaptéru vylozeni @)
Otvor beranu (s pouzdrem) @ mm 20H7 20H7 20H7
Vnéjsi rozméry beranu G x H mm 70 x 50 90 x 60 90 x 60
Pracovni vyska F
Stojan ¢. 301 mm 160 — 400
O Stojan ¢. 301-500 mm 310 - 500
Stojan ¢. 329 mm 130 - 300 130 - 300
O Stojan ¢. 329-460 mm 190 - 460 190 - 460
Hmotnost (standardné) cca kg 170 320 330
Pfehled stojant
Typ stojanu Typ lisu Vyska stojanu Velikost stolu Otvor stolu  Vyska stolu Dosed. plocha
M BxT K BxL
5 mm mm @ mm mm mm
C. 301 361 830 250 x 200 40H7 145 250 x 460
C. 301-500 361 990 250 x 200 40H7 145 250 x 480
O Specialni desky stolu s 3 podélnymi drazkami 300 x 220 40H7
. 400 x 230 40H7
C. 329 329 810 300 x 230 40H7 147 300 x 550
C. 329-460 329 990 300 x 230 40H7 147 300 x 620
O Specialni desky stolu s 3 podélnymi drazkami 400 x 280 40H7
500 x 280 40H7
Volitelné varianty
O= varianta za pfiplatek
" =k dostani specidlni provedeni s nasledujicim odstupriovani
celkovy zdvih 50, 100, 150 mm
silovy zdvih 6, 12, 20, 30, 36 mm
Vyzadejte si prosime blizsi informaci od naseho zastoupeni nebo
od naseho oddéleni odbytu.
Pohled na lisovaci hlavu zespodu
Schéma upevriovcich otvorl pfiruby / beranu
361 -
131 Bl
91 40 P |
- \ |
=1 2 o !
5 ¢ o [ ] + | |
25 I N [ T -J:j| i
2z lerOL | |2 R i
S @20H7 —
8 wizf GxH I D
10 H7 e I 11 =
zé&vit 30 0.1 [0 s C '/
otvor pro kolik 30 £0.01 w
¢% 10H9 BxT
- 1o I @
362 / 365 '\k ) ==
N_V/ v,
17+ m
@40 H7
5 T
C:‘ 1
== | E— i
=1 ot e . . =) !
Q]E g Vyzadejte si prosim podrobné ‘
= rozmérové vykresy. + """ F'G}F @
5 CAD data naleznete ke L el ’,
e stazeni na strankach ‘ L
avit30 204 |-|-M10 www.schmidttechnology.de.

otvor pro kolik 30 +0.01
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HydroPneumaticPress SCHMIDT®

s konstrukci ve tvaru C s kontrolou sily a drahy

Zafizeni
HydroPneumaticPress
SCHMIDT ® s kontrolou sily a
drahy jsou nabizena jako kom-
pletni systém s Fizenim
PressControl SCHMIDT ©
3000. Zvlastnosti téchto sys-

Vlastnosti:

e Pfimé snimani sily senzorem
zabudovanym v beranu,
necitlivé vaci pricnym sildam.

e Snimani signald méficim sys-
témem drahy odolnym proti
znedisténi, odstinéné proti

e Zesilovani méfenych dat
integrované v lisovaci

nald.-

hlavé zajistuje kratké preno-
sové drahy nezesilenych sig-

Zabezpeceni proti pfetoceni

tém{ je senzorika a zesilovac vlivdim okoli.- diky hranatému beranu s
signalu integrované do lisovaci dvoustrané nastavitelnymi
hlavy.Tyto signaly se vyhodno- vodicimi listami bez vile pro
cuji v redlném case. precizni praci i s nastroji bez
vedeni.
Rychly zdvih
6 P
|1
s s —
©
~ 364/368) |
= L1
a
o
g //
=3
3 35 4 45 5 55 6 6.5 7
lisovaci sila [kN] . , .
Silovy zdvih
Zpétny zdvih 6
6 petny v ]
e |
] 5 -
ey / ’E / //
35 Q4
2 T = 368 |1 364
3 3641368~ E e ]
E 4 .S // //
§ // g_ 2 / |
= 3 / 1 / 1
2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100105

lisovaci sila [kN]

lisovaci sila [kN]
Provozni tlak < 3 bar. Provoz mozny pouze s predvolbou lisovaci sily!




Od 72 kN do 100 kN v silovém zdvihu

Typ lisu

Celkovy zdvih — silovy zdvih1" mm
Jmenovitd sila pfi 6 bar kN
Rozliseni snimani mérenych dat

- drdha um
- sila N /inc
Vylozeni C mm
Otvor beranu (s pouzdrem)

Vnéjsi rozméry beranuG x H mm
Pracovni vyska F

Stojan ¢. 64 mm
O Stojan ¢. 64-600 mm
Stojan ¢. 682 mm
O Stojan ¢. 68/5? mm
Hmotnost (standardné)

Piehled stojant

Typ stojanu

C.64

C. 64-600

C. 682

C. 68/5?

Typ lisu

64
64
68
68

O Specidlni desky stolu s 3 podélnymi drazkami

Volitelné varianty
O= varianta za pfriplatek

364
50-6,
100-12
100

5

62.5
160

@ mm
90 x 60

180 - 350
430 - 600

cca kg

Vyska stojanu Velikost stolu
M

mm
940
1200
810
990

" = k dostani specialni provedeni s nasledujicim odstupriovani

celkovy zdvih 50, 100, 150 mm
silovy zdvih 6, 12, 20, 30, 36 mm

2 = stojan 68/5 bezpodminec¢né nutny pro silovy zdvih od 30 mm

Vyzadejte si prosime blizsi informaci od naseho zastoupeni nebo

od naseho oddéleni odbytu.

Pohled na lisovaci hlavu zespodu

Schéma upevriovcich otvorl pfiruby / beranu

364

160
50 36 2616 32|25

—ii
&
&

49
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@

160
49
e
-
50
=
N
7R
%
zavit 70 +0.1

otvor pro kolik 70 £0.p1
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710 H7 7 cees
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zavit 30 +0.1

otvor pro kolik 30 £0.01
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368

50-6,

100-12

72

5

50

160

25H7

90 x 60

130 — 300

190 - 460

420

Otvor stolu
BxT

mm @ mm
400 x 290 40H7
400 x 290 40H7
300 x 230 40H7
300 x 230 40H7
400 x 280 40H7
500 x 280 40H7

P
SCHMIDT®

/ Technology

20H7

350

Vyska stolu Dosed. plocha

K BxL
mm mm
185 400 x 625
185 400 x 685
147 300 x 550
147 300 x 620

e
s ,
o 1,
N |
7 \\
VanN
Triody
= d
~  10H9 ___BxT _w
o
H
5 “’" H|E = r@?ﬁ_ﬂ»
l\*ﬁ | | — ‘\.’_/
. ¥
17+ ! I
@40 H7
T
e e —
~ 7 . . ’ 7 /.—‘7\
VyZzadejte si prosim podrobné e [
rozmérové vykresy.  f————— b e
CAD data naleznete ke P P \
v . . . [T t—t+—
staZeni na strankach A

www.schmidttechnology.de.




HydroPneumaticPress SCHMIDT®
s portalovou konstrukci s kontrolou a bez kontroly sily a drahy

Vlastnosti:

e Stabilni portal s malymi
ohyby k zachyceni vysokych
sil.

e Flexibilni uchyceni nastrojd v
desce stolu diky vymeénitelné
stfedové objimce s licovanym
otvorem.-

e Velkoryse dimenzovany pra-
covni prostor nabizi misto i
pro velké nastroje.-

e Mé&feni sily u lisG s kontrolou
sily a drahy probiha pro-

proti pfetoceni se spinacem stfednictvim snimace tlaku.

horniho mrtvého bodu

(74/76) resp. systémem

méfeni dréhy (374/376) na

pojistné tyci.

Q8
nn
[=] li‘lg !
TR L | |
N A
Upd L \L
o] |
¢.74070 ‘ |
€. 76290 TN
il ~
e =
L. ¢ |
14 H9 L oact W
I
74/ 76 s, .
374 / 376 A 7
23 B
-
!
N
by
o~
1
Rychly zdvih
— 6
5
/
% > / 76 — "
s 74 5
z4 2l |
g 3 / —
o
3 5 7 9 1
lisovaci sila [kN]
Silovy zdvih
— 6 7 -
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[ J ,
Od 100 kN do 220 kN v silovém zdvihu SCHMIDT®

/ Technology

Typ lisu 74 76
Celkovy zdvih — silovy zdvih1? mm 50-6, 100-12 100-12
Jmenovita sila pfi 6 bar kN 100 220
Otvor beranu (s pouzdrem) @ mm 25H7 32H7
Vnéjsi rozméry beranu @ mm 70 90
Pracovni vyska F mm 350 350
Vyska stolu K mm 95 95
Vyska stojanu M mm 640 640
Velikost stolu BxT mm 700 x 550 700 x 550
Otvor stolu @ mm 40H7 40H7
Svétla sirka C mm 420 420
O Svétla sirka mm 520 520
Hmotnost (standardné) cca kg 730 760
Typ lisu 374 376
Celkovy zdvih — silovy zdvih1? mm 50-6, 100-12 100-12
Jmenovita sila pfi 6 bar kN 100 220
Rozliseni snimani mérenych dat

- drdha pm 5 5
- sila N /inc 50 100
Ram bore @ mm 25H7 32H7
Vnéjsi rozméry beranu g mm 70 90
Pracovni vyska F mm 350 350
Vyska stolu K mm 95 95
Vyska stojanu M mm 640 640
Velikost stolu BxT mm 700 x 550 700 x 550
Otvor stolu @ mm 40H7 40H7
Svétla Sirka C mm 420 420
O Svétla sirka mm 520 520
Hmotnost (standardné) cca kg 730 760

Volitelné varianty

O= varianta za pfiplatek P . . L,
" =k dostani specidlni provedeni s nasledujicim odstupriovani \éfgdfjte ! [l)rOS|m pli)drobvne 'rozmerF)VE ’vyﬁlkresy.
celkovy zdvih 50, 100, 150 mm ata na eznete ke stazeni na strankac
silovy zdvih 6, 12, 20, 30, 36 mm www.schmidttechnology.de.

2 = stojan 68/5 bezpodminec¢né nutny pro silovy zdvih od 30 mm

Vyzadejte si prosime blizsi informaci od naseho zastoupeni nebo
od naseho oddéleni odbytu.

Prislusenstvi

/

Vysokotlaky spinac Stavéci pouzdro pro Olejové cerpadlo
portalové lisy Hydro-
PneumaticPress SCHMIDT ©

S

¢.74ac. 76
Po pfepnuti z rychlého na K plynulému prestaveni pra- K bezbulinkovému doplriovani
silovy zdvih se v hydraulickém  covni vySky s drahou pfesta- lisi Hydro-PneumaticPress
systému vytvori tlak oleje. veni 100 mm. Tim se Ize dale- SCHMIDT ® hydraulickym ole-
Vysokotlaky spinac Ize nasta- kosahle vyhnout obtiznému jem, v¢etné 1 litru hydrau-
vit tak, aby byl pfi dosazeni prizplsobovani pracovni vysky  lického oleje.

tlaku oleje k dalSimu pouziti k  pfi vyméné nastroju.
dispozici beznapétovy elek-

tricky signal. Napf. k bezpe-

¢nému dosaZeni vypoctené

lisovaci sily.
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Valcové jednotky SCHMIDT ®©
pro flexibilni pouziti

Valcové jednotky i provedeni s lis. hlavou provedeni s pfirubou
SCHMIDT ®, dvoj¢inné, jsou
uzitené soucasti pro vyrobu
specialnich strojd. Vsechny val-
cové jednotky jsou vybaveny
magnetickou sadou k snimani
pfislusné koncové polohy
pomoci vélcovych spinacd,
kterou Ize zabudovat nezavisle
na poloze. Jako provedeni s
pfirubou nebo lisovaci hlavou,
s kolenovym prevodem nebo
jako hydropneumaticka val-
cova jednotka,v rozsahu sily
do 100 kN.

Technické udaje Valcové jednotky SCHMIDT®
TTyp €. Provedeni s lisovaci hlavou Provedeni s pFirubou
20- 29 ° [ ]
32- 36 [ ]
61— 68 ) @ (ne pro €. 61, 62, 65)
323 - 368 [} ([ ]

Vykonové Udaje naleznete v kapitoldch PneumaticPress SCHMIDT" s kontrolou sily a dréahy,
PneumaticPress SCHMIDT® a HydroPneumaticPress SCHMIDT ©.

Informace pro objednani
Kli¢ pro varianty vybaveni

Valcova jednotka / zdvih / provedeni Valcova jednotka / zdvih / provedeni
Pfiklad objednavky 65 - 50 - 6 Pfiklad objednavky 20 - 50 - FL

¢. lisu: 1 ¢. lisu —

celkovy zdvih celkovy zdvih

silovy zdvih silovy zdvih

= valcova jednotka SCHMIDT® ¢. 65 = valcova jednotka SCHMIDT® ¢. 20

s celkovym zdvihem 50 mm a silovym zdvi- se zdvihem 50 mm v provedeni s pfirubou

hem 6 mm v provedeni s lisovaci hlavou

Specialni zdvihy na pozadani



Pneumatické ridici bloky a predvolba lisovaci sily
pro pneumatické a hydro-pneumatickeé lisy

V zavislosti na tom, jaké pozadavky jsou kladeny na bezpec¢nost
lisovaciho systému, je mozZné lisy PneumaticPress a
HydroPneumaticPress SCHMIDT ® ovladat prostfednictvim
jednokandlového fidiciho bloku (napf. v odstinénych zafizenich)
nebo dvoukanalového pneumatického fidiciho bloku (napf. ve
spojeni s fizenim PressControl SCHMIDT ©® 3000 a typové
odzkousenym dvouru¢nim bezpecnostnim fizenim). Provozni
tlak se pohybuje mezi 3 a 6 bary. V kombinaci s pfedvolbou

P J
SCHMIDT®

/ Technology

lisovaciho tlaku (u hydropneumatickych lisé se standardnim roz-
sahem dodavky) Ize tlak regulovat do 1 bar a tak pomoci
manometru pfesné nastavit vychozi silu. Podle spotfeby vzdu-
chu lisu jsou predvolba lisovaci sily a pneumatické fidici bloky k
dispozici ve 2 velikostech (ISO 1 a ISO 2).

Pneumaticky bezpecnostni blok, jednokanalovy

e Udrzbové jednotka s hlavnim vzduchovym ventilem (manudini)

e Regulator filtra¢niho tlaku, manometr a vykonovy tlumic
vzduchu

e Pneumaticky rozvadéci blok s 5/2-cestnym magnetickym
ventilem

o Pfipojky 1/4"(ISO 1)

e Pfipojky 1/2"(ISO 2)

Pro zabudovani do zafizeni nebo v kombinaci s bezpe-
¢nymi nastroji.

Pneumaticky bezpecnostni blok, dvoukanalovy

o Udrzbové jednotka s hlavnim vzduchovym ventilem (3/2-cestny
magneticky ventil), regulator filtracniho tlaku, ménic P/E,
manometr a vykonovy tlumic¢ vzduchu

e Pneumaticky rozvadéci blok s 2 x 5/2-cestnym magnetickym
ventilem

e Rozvadéc 7x

o Pfipojky 1/4"(ISO 1)

o PFipojky 1/2"(ISO 2)

Bezpecnostni soucast pro lisovaci systémy SCHMIDT
Technology s typovou zkouskou ES.

Predvolba lisovaci sily

e Reduk¢ni ventil s manometrem
e Pripojky 1/4"(1SO 1)

e Pfipojky 1/2"(1SO 2)
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HydroPneumaticPress SCHMIDT®

Control versions

jednokanalové fizeni
(integrace lisu do automa-
tického zafizeni)

Specificky
instalacni material

Volitelné

- pfidrzovaci zafizeni beranu

- pfedvolba lisovaci sily cca
1...6 bar.

dvoukanalové fizeni
(pfi manualnim plnéni stroje)

Rizeni PressControl SCHMIDT® 3000

(programovatelné)

dodatecné ventily:

1. moznost

1/8" - 5/2 dodatecné
ventily pfimontované na
fidicim bloku

fizeni rychlého zdvihu

jednokanalovy pneum. fidici blok
vCetné klapky k nastaveni rychlosti v pracov-

nim zdvihu

fizeni silového zdvihu

a) Cisté pneumaticky pres diferencialni

tlakovy ventil

externi
I"| Fizeni

b) elektricky pres elektromag. ventil

Induk¢ni spinace pro snimani

HMB/DMB

dodatecné ventily:
2. moznost
ventilovy ostrov
CAN-BUS

- svételna zavora
- pneum. ochranné dvere

e ]

Rizeni PressControl
SCHMIDT®70/80"

Rizeni
PressControl

CAN bus 70 / 80

" ve vyvoji

8 vstupu / 4 vystupy
Moznosti zapojeni:
- svorkova skFirt 505982

CAN bus

- 8x sensorbox 504061

Sbérnic. konektor CAN

S vstupnimi / vystupnimi
disky, jestlize je potfeba vice
nez 8 vstupl / 4 vystupd

T
I
21polova pripojka

ControlTool

UsB

SafetyModule SCHMIDT"®
bezpecnostni obvod se zapo-
jenim dvoukanalového pneu-
matického bloku a
spoustécich prvkd

spousténi zdvihu (obourucni,
automaticky, svételna zaclona
nebo pneumatické bezpec-
nostni dvere) se musi parame-
trizovat. Komunikace se rize-
nim prob’ha CAN-busem.

2-kanalovy pneumaticky
blok

vcetné dvou tlumivek ke
nastaveni rychlosti v pracov-
nim a zpétném zdvihu.




HydroPneumaticPress SCHMIDT®
Varianty fizeni s kontrolou sily a drahy

Specificky
instalacni material

Volitelné

- pfidrzovaci zafizeni beranu

- predvolba lisovaci sily cca
1...6 bar

dodatecné ventily:
1. moznost
1/8" — 5/2 dodatecné

fidicim bloku

P
SCHMIDT®

/ Technology

El. pfipojeni silového zdvihu v¢.
predvolby lisovaci sily

jednokanalové frizeni
(integrace lisu do automa-
tického zafizeni)

jednokanalovy pneum. fidici blok
vCetné klapky k nastaveni rychlosti v pra-
covnim zdvihu

8 vstupt / 4 vystupy
svorkova skfin k zapojeni ventilu a sen-
zoriky lisu

externi fizeni

Rozhrani k exter-

nimu fizeni

a) sbérnicovy konektor
CAN s vstup. /
vystup. disky

b) CAN-Profibus-
Gateway

CAN bus

signaly senzorika sila-draha

ControlTool

| 21polova
SPC

pfipojka

...................

dvoukanalové fizeni
(pfi manualnim plnéni stroje)

ventily pfimontované na

dodatecné ventily:
2. moznost
ventilovy ostrov
CAN-BUS

- svételna zavora
- pneum. ochranné dvere

EC-type schvaleno SafetyModule SCHMIDT®
Safet | bezpecnostni obvod se zapo-

atety jenim dvoukanalového pneu-
Module

matického bloku a
_." spoustécich prvkd

J_-‘ spousténi zdvihu (obourucni,
= i automaticky, svételna zaclona
B nebo pneumatické bezpec-
i nostni dvere) se musi parame-
! trizovat. Komunikace se fize-
_‘J@ nim prob’ha CAN-busem.

2-kanalovy pneumaticky

CAN bus coupler
With input and output ter-
mination strip if more than

blok

vCetné dvou tlumivek ke
nastaveni rychlosti v pracov-
nim a zpétném zdvihu..

elektrické napojeni
CAN bus | silového zdvihu
s predvolbou sily

8 1/4 O are required
CAN profibus gateway
As interface to the exter-
nal control

8 inputs /4 outputs
Wiring options:

- Terminal box 505982

- 8-fold sensor box 504061

I 21pslova pripojka

ControlTool
SPC

signaly senzorika sila-draha
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