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HydroPneumaticPress SCHMIDT®

Maximální rozsah síly od 15 kN do 220 kN

U produktové rodiny HydroPneumaticPress SCHMIDT® se
jedná o modulární systém, který v rozsahu lisovací síly 15 � 220
kN optimálnì splòuje po�adavky z oblastí tváøení, spojování a
montování. 
V kombinaci s øídicí jednotkou PressControl SCHMIDT® 3000
se lisy stávají pracovi�tìm s typovou zkou�kou ES a znaèkou CE,
volitelnì s kontrolou procesù.Tak lze lisovací systémy pou�ívat
jak v jednotlivých cyklech, tak i v automatickém provozu. 

Výbìr lisovacího systému pro danou aplikaci a flexibilní uspo-
øádání montá�ního pracovi�tì, se zohlednìním ergonomických
a bezpeènostnì-technických aspektù, se dosahuje díky pøesnì
navzájem sladìné, modulárnì strukturované paletì výrobkù.
Tyto lisovací systémy, tisíckrát osvìdèené na samostatných pra-
covi�tích, v èásteènì automatizovaných montá�ních zaøízeních a
plnì automatizovaných výrobních linkách, plní po celém svìtì
své úkoly s cílem zvý�it bezpeènost procesù.
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HydroPneumaticPress SCHMIDT®

Struktura systému
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1. Válcová jednotka 
hydropneumatická 

2. �krticí klapka odpadního
vzduchu u rychlého zdvihu 

k regulaci rychlosti zdvihu dolù. 

3. Posuvná jednotka 
rychle a pøesnì nastavitelná pra-
covní vý�ka díky snadno ovlada-
telnému vý�kovému nastavení s
úhlovým mechanismem. Lze
pou�ít bez stojanu jako obrábìcí
stanici v automatických zaøíze-
ních. 

4. Pneumatický øídicí blok 
dvoukanálová konstrukce s
modulárním ventilovým blokem
(viz koncept øízení). 

5. Pøedvolba lisovací síly 
dodateèným tlakovým regula-
èním ventilem s manometrem lze
pøedvolit lisovací sílu. Tlak pro
silový zdvih lze sní�it a� na 1 bar.
Dosa�ená lisovací síla je v
pøímém pomìru s nastaveným
tlakem. 

6. Hranatý beran
s dvoustrannì bez vùle nastavi-
telnými vodicími li�tami lícova-
ným otvorem. 

7. Stojan 
s jemnì frézovanými vedeními
lisovací hlavy (u è. 68 a 368 jako
vytvoøené jako rybinovité vedení) 

8. Deska stolu
brou�ená s drá�kou ve tvaru T a
lícovaným otvorem k uchycení
nástroje.

Snímání zdvihu
Beran s vyfrézovanými
drá�kami pro spínací vaèku k
indukènímu snímání polohy.
Volitelnì: pøipojení silového
zdvihu pomocí pøibli�ovacího
spínaèe v závislosti na dráze.
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HydroPneumaticPress SCHMIDT®
Princip fungování

3

Rychlý zdvih
V rychlém zdvihu nará�í stlaèený vzduch na pøípojky vzduchu
(1) a (4). Vzduchové pøípojky (2) a (3) jsou bez tlaku. Pracovní
píst (6) a pøísuvný píst (7) jezdí s malou silou, a� beran (5)
narazí na odpor.

Silový zdvih
Jestli�e beran (5) narazí na odpor, pøepne ventil stlaèený vzduch
z pøípojky (4) na pøípojku (3) a pøevodní píst (8) se pohybuje
dolù. Pøi tom rozpojí hydraulické spojení mezi pøísuvným (7) a
pracovním pístem (6). Beran (5) vyjede se zesílenou silou.

Zpìtný zdvih
Pro zpìtný zdvih se na pøípojkách (1) a (3) odpojí tlak a tlaku
jsou vystaveny pøípojky (2) a (4). Pracovní píst (6) a pøevodní
píst (8) souèasnì zajedou. Po opìtovném otevøení hydrau-
lického spojení mezi pracovním (6) a pøísuvným pístem (7)
najede pøísuvný píst ostøikovaný tlakem oleje do základní
polohy.

Vlastnosti:
• Optimální pøizpùsobení individuálním po�adavkùm díky

modulární struktuøe 
• Vysoká flexibilita díky krátkým dobám na úpravu zaøízení 
• Jednoduché a pøesné polohování nástrojù díky støedovému

lícovanému otvoru v brou�eném stolu lisu 
• Pøedvolba lisovací síly umo�òuje sní�ení tlaku pro silový zdvih

a� na 1 bar. Tak se sni�uje jmenovitá lisovací síla na 1/6 maxi-
mální síly. 

• Koncové polohy beranu lze snímat indukèním pøibli�ovacím
spínaèem. 

• Dlouhá �ivotnost, i pøi vysokých zdvihových frekvencích, díky
hydropneumatickému systému bez spirálové pru�iny ve válci 

• Bezúdr�bovost, proto vysoká pou�itelnost·
• Trvanlivé a pøesné díky bezúdr�bovým lo�iskùm·
• �etrné k nástrojùm díky pøepínání rychlého zdvihu na silový

zdvih 
• Dodateèná ochrana proti úrazùm pøi pou�ití tì�kých nástrojù

díky volitelnému pøidr�ovacímu zaøízení beranu na pneuma-
tickém øídicím bloku·

• Nízká hladina hluku (< 75 dBA)

zpìtný zdvihrychlý zdvih silový zdvih
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HydroPneumaticPress SCHMIDT®

s konstrukcí ve tvaru C
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Vlastnosti:
• Konstrukce ve tvaru C

nabízí velmi dobrou pøístup-
nost pøi manuálním vkládání
a odebírání zpracovávaných
souèástí.·

• Jednoduché pøizpùsobení
rùzným vý�kám nástrojù a
obrobkù prostøednictvím
plynulého nastavení vý�ky s
úhlovým mechanismem.

• Zabezpeèení proti pøetoèení
díky hranatému beranu s
dvoustranì nastavitelnými
vodicími li�tami bez vùle pro
precizní práci i s nástroji bez
vedení.·

• Vysoká pøesnost díky dlou-
hým, pøesným vedením hra-
natého beranu s teflonovou
vrstvou, vedení jsou dvou-
strannì volnì nastavitelná.

Hranatý beran
s dvoustrannì nastavitelnými
vodicími li�tami bez vùle, líco-
vaným otvorem k uchycení
nástroje a dodateèným adap-
taèním otvorem.

Pøestavitelné vodicí vlo�ky
k snímání polohy.

Rychlý zdvih
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Zpìtný zdvih
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Silový zdvih

lisovací síla [kN]
Provozní tlak < 3 bar. Provoz mo�ný pouze s pøedvolbou lisovací síly!
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Od 15 kN do 52 kN v silovém zdvihu

ØD

C

T

F
K

B x T

M

50

20

M
10

G x H
Ø20H7

Typ lisu 61 62 65
Celkový zdvih � silový zdvih11) mm 50-6, 50-6, 50-6,

100-12 100-12 100-12
Jmenovitá síla pøi 6 bar kN 15 30 52
Vylo�ení C mm 131 131 160
m Adaptér vylo�ení mm 151 151 185
Dodateèná deska stolu 
vhodná k adaptéru vylo�ení m m m
Otvor beranu (s pouzdrem) � mm 20H7 20H7 20H7
Vnìj�í rozmìry beranu G x H mm 36 x 63 36 x 63 46 x 86
Vrtné schéma beranu z èelní strany m m m
Pracovní vý�ka F
Stojan è. 34 mm 100 � 250 100 � 250
m Stojan è. 301 mm 160 � 400 160 � 400
m Stojan è. 301-500 mm 310 � 500 310 � 500
Stojan è. 35 mm 100 � 270
m Stojan è. 35-500 mm 150 � 500
m Stojan è. 35-600 mm 150 � 600
Hmotnost (standard) cca kg 95 110 160

Pøehled stojanù
Typ stojanu Typ lisu Vý�ka stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vý�ka stolu Dosed. plocha

M B x D K B x L
mm mm � mm mm mm

È. 34 61, 62 630 200 x 160 25H7 111 200 x 370
È. 301 61, 62 830 250 x 200 40H7 145 250 x 460
È. 301-500 61, 62 990 250 x 200 40H7 145 250 x 480
m Speciální desky stolu s 3 podélnými drá�kami 300 x 220 40H7

400 x 230 40H7
È. 35 65 700 300 x 220 40H7 141 300 x 480
È. 35-500 65 990 355 x 225 40H7 166 300 x 560
È. 35-600 65 1110 400 x 280 40H7 166 300 x 585
m Speciální desky stolu s 3 podélnými drá�kami 355 x 225 40H7

400 x 230 40H7

Volitelné varianty
m= varianta za pøíplatek
1) = k dostání speciální provedení s následujícím odstupòování

celkový zdvih 50, 100, 150 mm
silový zdvih 6, 12, 20, 30, 36 mm

Vy�ádejte si prosíme bli��í informaci od na�eho zastoupení nebo 
od na�eho oddìlení odbytu.

Vy�ádejte si prosím podrobné
rozmìrové výkresy. 
CAD data naleznete ke
sta�ení  na stránkách
www.schmidttechnology.de.
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HydroPneumaticPress SCHMIDT®

s konstrukcí ve tvaru C se svaøovaným stojanem

Vlastnosti:
• Svaøovaný stojan lisu nabízí

maximální stabilitu.
• Úspora místa a kompakt-

nost díky samostatnému
pracovnímu válci u lisu 
è. 68.

68 64
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Zpìtný zdvih

Deska stolu 
(pro lis è. 64) 
se 3 drá�kami ve tvaru T a
støedovými lícovaným otvorem
k uchycení nástroje.

Hranatý beran
s dvoustrannì nastavitelnými
vodicími li�tami bez vùle, líco-
vaným otvorem k uchycení
nástroje a dodateèným adap-
taèním otvorem.

64/68

64/68
68 64

Silový zdvih

Rychlý zdvih

lisovací síla [kN]
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Provozní tlak < 3 bar. Provoz mo�ný pouze s pøedvolbou lisovací síly!
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Od 72 kN do 100 kN v silovém zdvihu

Ø40 H7
T

K
FB x T

M

50

20

M
10

G x H
Ø20H7

C

Typ lisu 64 68
Celkový zdvih � silový zdvih11) mm 50-6, 50-6,

100-12 100-12
Jmenovitá síla pøi 6 bar kN 100 72
Vylo�ení C mm 160 160
Otvor beranu (s pouzdrem) � mm 25H7 20H7
Vnìj�í rozmìry beranuG x H mm 60 x 90 60 x 90
Pracovní vý�ka F
Stojan è. 64 mm 180 � 350
m Stojan è. 64-600 mm 430 � 600
Stojan è. 682) mm 130 � 300
m Stojan è. 68/52) mm 190 � 460
Hmotnost (standardnì) cca kg 420 350

Pøehled stojanù
Typ stojanu Typ lisu Vý�ka stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vý�ka stolu Dosed. plocha

M B x T K B x L
mm mm � mm mm mm

È. 64 64 940 400 x 290 40H7 185
È. 64-600 64 1200 400 x 290 40H7 185 400 x 290
È. 682) 68 810 300 x 230 40H7 147 300 x 550
È. 68/52) 68 990 300 x 230 40H7 147 300 x 620
m Speciální desky stolu s 3 podélnými drá�kami 400 x 280 40H7

500 x 280 40H7

Volitelné varianty
m= varianta za pøíplatek
1) = k dostání speciální provedení s následujícím odstupòování

celkový zdvih 50, 100, 150 mm
silový zdvih 6, 12, 20, 30, 36 mm

2) = stojan 68/5 bezpodmíneènì nutný pro silový zdvih od 30 mm

Vy�ádejte si prosíme bli��í informaci od na�eho zastoupení nebo 
od na�eho oddìlení odbytu.

64

68

Vy�ádejte si prosím podrobné
rozmìrové výkresy. 
CAD data naleznete ke
sta�ení  na stránkách
www.schmidttechnology.de.
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Pohled na lisovací hlavu zespodu
Schéma upevòovcích otvorù pøíruby / beranu
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HydroPneumaticPress SCHMIDT®

s konstrukcí ve tvaru C s kontrolou síly a dráhy

365

Vlastnosti:
• Pøímé snímání síly senzorem

zabudovaným v beranu,
necitlivé vùèi pøíèným silám.

• Snímání signálù mìøicím sys-
témem dráhy odolným proti
zneèi�tìní, odstínìné proti
vlivùm okolí.·

• Zesilování mìøených dat
integrované v lisovací
hlavì zaji��uje krátké pøeno-
sové dráhy nezesílených sig-
nálù.·

• Zabezpeèení proti pøetoèení
díky hranatému beranu s
dvoustranì nastavitelnými
vodicími li�tami bez vùle pro
precizní práci i s nástroji bez
vedení.
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Zaøízení
HydroPneumaticPress
SCHMIDT® s kontrolou síly a
dráhy jsou nabízena jako kom-
pletní systém s øízením
PressControl SCHMIDT®
3000. Zvlá�tností tìchto sys-
témù je senzorika a zesilovaè
signálu integrované do lisovací
hlavy.Tyto signály se vyhodno-
cují v reálném èase.

Rychlý zdvih

lisovací síla [kN]

Silový zdvih

lisovací síla [kN]

Zpìtný zdvih

lisovací síla [kN]
Provozní tlak < 3 bar. Provoz mo�ný pouze s pøedvolbou lisovací síly!
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Od 15 kN do 52 kN v silovém zdvihu

Ø40 H7
T

B x T

50

20

M
10

G x H
Ø20H7

C

Typ lisu 361 362 365
Celkový zdvih � silový zdvih11) mm 50-6, 50-6, 50-6,

100-12 100-12 100-12
Jmenovitá síla pøi 6 bar kN 15 30 52
Rozli�ení snímání mìøených dat
- dráha µm 5 5 5
- síla N / inc 10 25 50
Vylo�ení C mm 131 160 160
m Adaptér vylo�ení 151
Dodateèná deska stolu 
vhodná k adaptéru vylo�ení m
Otvor beranu (s pouzdrem) � mm 20H7 20H7 20H7
Vnìj�í rozmìry beranu G x H mm 70 x 50 90 x 60 90 x 60
Pracovní vý�ka F
Stojan è. 301 mm 160 � 400
m Stojan è. 301-500 mm 310 � 500
Stojan è. 329 mm 130 � 300 130 � 300
m Stojan è. 329-460 mm 190 � 460 190 � 460
Hmotnost (standardnì) cca kg 170 320 330

Pøehled stojanù
Typ stojanu Typ lisu Vý�ka stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vý�ka stolu Dosed. plocha

M B x T K B x L
mm mm � mm mm mm

È. 301 361 830 250 x 200 40H7 145 250 x 460
È. 301-500 361 990 250 x 200 40H7 145 250 x 480
m Speciální desky stolu s 3 podélnými drá�kami 300 x 220 40H7

400 x 230 40H7
È. 329 329 810 300 x 230 40H7 147 300 x 550
È. 329-460 329 990 300 x 230 40H7 147 300 x 620
m Speciální desky stolu s 3 podélnými drá�kami 400 x 280 40H7

500 x 280 40H7

Volitelné varianty
m= varianta za pøíplatek
1) = k dostání speciální provedení s následujícím odstupòování

celkový zdvih 50, 100, 150 mm
silový zdvih 6, 12, 20, 30, 36 mm

Vy�ádejte si prosíme bli��í informaci od na�eho zastoupení nebo 
od na�eho oddìlení odbytu.

362 / 365

361

Vy�ádejte si prosím podrobné
rozmìrové výkresy. 
CAD data naleznete ke
sta�ení  na stránkách
www.schmidttechnology.de.
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Pohled na lisovací hlavu zespodu
Schéma upevòovcích otvorù pøíruby / beranu 
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HydroPneumaticPress SCHMIDT®

s konstrukcí ve tvaru C s kontrolou síly a dráhy
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Zaøízení
HydroPneumaticPress
SCHMIDT® s kontrolou síly a
dráhy jsou nabízena jako kom-
pletní systém s øízením
PressControl SCHMIDT®
3000. Zvlá�tností tìchto sys-
témù je senzorika a zesilovaè
signálu integrované do lisovací
hlavy.Tyto signály se vyhodno-
cují v reálném èase.

Vlastnosti:
• Pøímé snímání síly senzorem

zabudovaným v beranu,
necitlivé vùèi pøíèným silám.

• Snímání signálù mìøicím sys-
témem dráhy odolným proti
zneèi�tìní, odstínìné proti
vlivùm okolí.·

• Zesilování mìøených dat
integrované v lisovací
hlavì zaji��uje krátké pøeno-
sové dráhy nezesílených sig-
nálù.·

• Zabezpeèení proti pøetoèení
díky hranatému beranu s
dvoustranì nastavitelnými
vodicími li�tami bez vùle pro
precizní práci i s nástroji bez
vedení.

Rychlý zdvih
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Zpìtný zdvih

lisovací síla [kN]
Provozní tlak < 3 bar. Provoz mo�ný pouze s pøedvolbou lisovací síly!
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Od 72 kN do 100 kN v silovém zdvihu

Ø40 H7
T

K
FB x T

M

50

20

M
10

G x H
Ø20H7/25H7

C

Typ lisu 364 368
Celkový zdvih � silový zdvih11) mm 50-6, 50-6,

100-12 100-12
Jmenovitá síla pøi 6 bar kN 100 72
Rozli�ení snímání mìøených dat
- dráha µm 5 5
- síla N / inc 62.5 50
Vylo�ení C mm 160 160
Otvor beranu (s pouzdrem) � mm 25H7 20H7
Vnìj�í rozmìry beranuG x H mm 90 x 60 90 x 60
Pracovní vý�ka F
Stojan è. 64 mm 180 � 350
m Stojan è. 64-600 mm 430 � 600
Stojan è. 68 2) mm 130 � 300
m Stojan è. 68/5 2) mm 190 � 460
Hmotnost (standardnì) cca kg 420 350

Pøehled stojanù
Typ stojanu Typ lisu Vý�ka stojanu Velikost stolu Otvor stolu Vý�ka stolu Dosed. plocha

M B x T K B x L 
mm mm � mm mm mm

È. 64 64 940 400 x 290 40H7 185 400 x 625
È. 64-600 64 1200 400 x 290 40H7 185 400 x 685
È. 682) 68 810 300 x 230 40H7 147 300 x 550
È. 68/52) 68 990 300 x 230 40H7 147 300 x 620
m Speciální desky stolu s 3 podélnými drá�kami 400 x 280 40H7

500 x 280 40H7

Volitelné varianty
m= varianta za pøíplatek
1) = k dostání speciální provedení s následujícím odstupòování

celkový zdvih 50, 100, 150 mm
silový zdvih 6, 12, 20, 30, 36 mm

2) = stojan 68/5 bezpodmíneènì nutný pro silový zdvih od 30 mm

Vy�ádejte si prosíme bli��í informaci od na�eho zastoupení nebo 
od na�eho oddìlení odbytu.

368

364

Vy�ádejte si prosím podrobné
rozmìrové výkresy. 
CAD data naleznete ke
sta�ení  na stránkách
www.schmidttechnology.de.
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HydroPneumaticPress SCHMIDT®

s portálovou konstrukcí s kontrolou a bez kontroly síly a dráhy

Vlastnosti:
• Stabilní portál s malými

ohyby k zachycení vysokých
sil.

• Flexibilní uchycení nástrojù v
desce stolu díky vymìnitelné
støedové objímce s lícovaným
otvorem.·

• Velkoryse dimenzovaný pra-
covní prostor nabízí místo i
pro velké nástroje.·

• Mìøení síly u lisù s kontrolou
síly a dráhy probíhá pro-
støednictvím snímaèe tlaku.

74 / 76
374 / 376
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Kulatý beran se zabezpeèením
proti pøetoèení se spínaèem
horního mrtvého bodu
(74/76) resp. systémem
mìøení dráhy (374/376) na
pojistné tyèi.
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Od 100 kN do 220 kN v silovém zdvihu

Pøíslu�enství

Vysokotlaký spínaè

Po pøepnutí z rychlého na
silový zdvih se v hydraulickém
systému vytvoøí tlak oleje.
Vysokotlaký spínaè lze nasta-
vit tak, aby byl pøi dosa�ení
tlaku oleje k dal�ímu pou�ití k
dispozici beznapì�ový elek-
trický signál. Napø. k bezpe-
ènému dosa�ení vypoètené
lisovací síly.

Stavìcí pouzdro pro
portálové  lisy Hydro -
Pneumatic Press SCHMIDT®
è. 74 a è. 76
K plynulému pøestavení pra-
covní vý�ky s dráhou pøesta-
vení 100 mm. Tím se lze dale-
kosáhle vyhnout obtí�nému
pøizpùsobování pracovní vý�ky
pøi výmìnì nástrojù.

Olejové èerpadlo

K bezbulinkovému doplòování
lisù Hydro-PneumaticPress
SCHMIDT® hydraulickým ole-
jem, vèetnì 1 litru hydrau-
lického oleje. 

Typ lisu 74 76
Celkový zdvih � silový zdvih11) mm 50-6, 100-12 100-12
Jmenovitá síla pøi 6 bar kN 100 220
Otvor beranu (s pouzdrem) � mm 25H7 32H7
Vnìj�í rozmìry beranu � mm 70 90
Pracovní vý�ka F mm 350 350
Vý�ka stolu K mm 95 95
Vý�ka stojanu M mm 640 640
Velikost stolu B x T mm 700 x 550 700 x 550
Otvor stolu � mm 40H7 40H7
Svìtlá �íøka C mm 420 420
m Svìtlá �íøka mm 520 520
Hmotnost (standardnì) cca kg 730 760

Volitelné varianty
m= varianta za pøíplatek
1) = k dostání speciální provedení s následujícím odstupòování

celkový zdvih 50, 100, 150 mm
silový zdvih 6, 12, 20, 30, 36 mm

2) = stojan 68/5 bezpodmíneènì nutný pro silový zdvih od 30 mm

Vy�ádejte si prosíme bli��í informaci od na�eho zastoupení nebo 
od na�eho oddìlení odbytu.

Typ lisu 374 376
Celkový zdvih � silový zdvih11) mm 50-6, 100-12 100-12
Jmenovitá síla pøi 6 bar kN 100 220
Rozli�ení snímání mìøených dat
- dráha µm 5 5
- síla N / inc 50 100
Ram bore � mm 25H7 32H7
Vnìj�í rozmìry beranu � mm 70 90
Pracovní vý�ka F mm 350 350
Vý�ka stolu K mm 95 95
Vý�ka stojanu M mm 640 640
Velikost stolu B x T mm 700 x 550 700 x 550
Otvor stolu � mm 40H7 40H7
Svìtlá �íøka C mm 420 420
m Svìtlá �íøka mm 520 520
Hmotnost (standardnì) cca kg 730 760

Vy�ádejte si prosím podrobné rozmìrové výkresy. 
CAD data naleznete ke sta�ení  na stránkách
www.schmidttechnology.de.
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Válcové jednotky SCHMIDT®
pro flexibilní pou�ití

Válcová jednotka / zdvih / provedení

Pøíklad objednávky 20  -  50  -  FL  
è. lisu
celkový zdvih
silový zdvih

= válcová jednotka SCHMIDT® è. 20 
se zdvihem 50 mm v provedení s pøírubou

Informace pro objednání
Klíè pro varianty vybavení
Válcová jednotka / zdvih / provedení

Pøíklad objednávky 65  -  50  -  6
è. lisu:
celkový zdvih
silový zdvih

= válcová jednotka SCHMIDT® è. 65 
s celkovým zdvihem 50 mm a silovým zdvi-
hem 6 mm v provedení s lisovací hlavou

Válcové jednotky 
SCHMIDT®, dvojèinné, jsou
u�iteèné souèásti pro výrobu
speciálních strojù. V�echny vál-
cové jednotky jsou vybaveny
magnetickou sadou k snímání
pøíslu�né koncové polohy
pomocí válcových spínaèù,
kterou lze zabudovat nezávisle
na poloze. Jako provedení s
pøírubou nebo lisovací hlavou,
s kolenovým pøevodem nebo
jako hydropneumatická vál-
cová jednotka,v rozsahu síly
do 100 kN.

Technické údaje Válcové jednotky SCHMIDT®

TTyp č. Provedení s lisovací hlavou Provedení s přírubou

320 –   29 l l

32 –   36 l

361 – 68 l l (ne pro č. 61, 62, 65)

323 – 368 l l

Výkonové údaje naleznete v kapitolách PneumaticPress SCHMIDT® s kontrolou síly a dráhy,
PneumaticPress SCHMIDT® a HydroPneumaticPress SCHMIDT®.

provedení s pøírubouprovedení s lis. hlavou

Speciální zdvihy na po�ádání
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Pneumatické øídicí bloky a pøedvolba lisovací síly 
pro pneumatické a hydro-pneumatické lisy

V závislosti na tom, jaké po�adavky jsou kladeny na bezpeènost
lisovacího systému, je mo�né lisy PneumaticPress a
HydroPneumaticPress SCHMIDT® ovládat prostøednictvím
jednokanálového øídicího bloku (napø. v odstínìných zaøízeních)
nebo dvoukanálového pneumatického øídicího bloku (napø. ve
spojení s øízením PressControl SCHMIDT® 3000 a typovì
odzkou�eným dvouruèním bezpeènostním øízením). Provozní
tlak se pohybuje mezi 3 a 6 bary. V kombinaci s pøedvolbou 

lisovacího tlaku (u hydropneumatických lisù se standardním roz-
sahem dodávky) lze tlak regulovat do 1 bar a tak pomocí
manometru pøesnì nastavit výchozí sílu. Podle spotøeby vzdu-
chu lisu jsou pøedvolba lisovací síly a pneumatické øídicí bloky k
dispozici ve 2 velikostech (ISO 1 a ISO 2).

Pøedvolba lisovací síly
• Redukèní ventil s manometrem
• Pøípojky 1/4"(ISO 1)
• Pøípojky 1/2"(ISO 2)

Pneumatický bezpeènostní blok, dvoukanálový
• Údr�bová jednotka s hlavním vzduchovým ventilem (3/2-cestný

magnetický ventil), regulátor filtraèního tlaku, mìniè P/E,
manometr a výkonový tlumiè vzduchu

• Pneumatický rozvádìcí blok s 2 x 5/2-cestným magnetickým
ventilem

• Rozvadìè 7x
• Pøípojky 1/4"(ISO 1)
• Pøípojky 1/2"(ISO 2)

Bezpeènostní souèást pro lisovací systémy SCHMIDT
Technology s typovou zkou�kou ES.

Pneumatický bezpeènostní blok, jednokanálový
• Údr�bová jednotka s hlavním vzduchovým ventilem (manuální)
• Regulátor filtraèního tlaku, manometr a výkonový tlumiè

vzduchu 
• Pneumatický rozvádìcí blok s 5/2-cestným magnetickým

ventilem 
• Pøípojky 1/4"(ISO 1)
• Pøípojky 1/2"(ISO 2)

Pro zabudování do zaøízení nebo v kombinaci s bezpe-
ènými nástroji.



Øízení PressControl SCHMIDT® 3000 
(programovatelné)
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HydroPneumaticPress SCHMIDT®

Control versions

jednokanálové øízení
(integrace lisu do automa-
tického zaøízení)

dvoukanálové øízení
(pøi manuálním plnìní stroje)

jednokanálový pneum. øídicí blok
vèetnì klapky k nastavení rychlosti v pracov-
ním zdvihu

a) èistì pneumaticky pøes diferenciální
tlakový ventil

externí
øízení

Specifický
instalaèní materiál

Volitelnì
- pøidr�ovací zaøízení beranu
- pøedvolba lisovací síly cca

1�6 bar.

øízení rychlého zdvihu

øízení silového zdvihu

b) elektricky pøes elektromag. ventil

Indukèní spínaèe pro snímání
HMB/DMB

ControlTool

USB

dodateèné ventily:
1. mo�nost
1/8� � 5/2 dodateèné
ventily pøimontované na
øídicím bloku

dodateèné ventily:
2. mo�nost
ventilový ostrov 
CAN-BUS

- svìtelná závora
- pneum. ochranné dveøe

Sbìrnic. konektor CAN
S vstupními / výstupními
disky, jestli�e je potøeba více
ne� 8 vstupù / 4 výstupù

8 vstupù / 4 výstupy
Mo�nosti zapojení:
- svorková skøíò 505982
- 8x sensorbox 504061

CAN bus

21pólová pøípojka

Øízení
PressControl
70 / 80CAN bus

Øízení PressControl 
SCHMIDT® 70 / 80 1)

1) ve vývoji

SafetyModule SCHMIDT®

bezpeènostní obvod se zapo-
jením dvoukanálového pneu-
matického bloku a
spou�tìcích prvkù
spou�tìní zdvihu (obouruèní,
automaticky, svìtelná zaclona
nebo pneumatické bezpeè-
nostní dveøe) se musí parame-
trizovat. Komunikace se øíze-
ním prob´há CAN-busem.

2-kanálový pneumatický
blok
vèetnì dvou tlumivek ke
nastavení rychlosti v pracov-
ním a zpìtném zdvihu.

Safety
Module

EC-type schváleno
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HydroPneumaticPress SCHMIDT®

Varianty øízení s kontrolou síly a dráhy

jednokanálové øízení
(integrace lisu do automa-
tického zaøízení)

dvoukanálové øízení
(pøi manuálním plnìní stroje)

jednokanálový pneum. øídicí blok
vèetnì klapky k nastavení rychlosti v pra-
covním zdvihu

El. pøipojení silového zdvihu vè.
pøedvolby lisovací síly

8 vstupù / 4 výstupy
svorková skøíò k zapojení ventilu a sen-
zoriky lisu

Specifický
instalaèní materiál

Volitelnì
- pøidr�ovací zaøízení beranu
- pøedvolba lisovací síly cca 

1�6 bar 

externí øízení
ControlTool
SPC

USB

Rozhraní k exter-
nímu øízení
a) sbìrnicový konektor

CAN s vstup. /
výstup. disky

b) CAN-Profibus-
Gateway

CAN bus

21pólová
pøípojka

signály senzorika síla-dráha

dodateèné ventily:
1. mo�nost
1/8� � 5/2 dodateèné
ventily pøimontované na
øídicím bloku

dodateèné ventily: 
2. mo�nost
ventilový ostrov 
CAN-BUS

- svìtelná závora
- pneum. ochranné dveøe

CAN bus

8 inputs / 4 outputs
Wiring options:
- Terminal box 505982 
- 8-fold sensor box 504061

21pólová přípojka

s ignály senzorika s íla-dráha

CAN bus coupler
With input and output ter-
mination s trip if more than
8 I/4 O are required
CAN profibus gateway
As interface to the exter-
nal control

externí øízení

ControlTool
SPC

USB

SafetyModule SCHMIDT®

bezpeènostní obvod se zapo-
jením dvoukanálového pneu-
matického bloku a
spou�tìcích prvkù
spou�tìní zdvihu (obouruèní,
automaticky, svìtelná zaclona
nebo pneumatické bezpeè-
nostní dveøe) se musí parame-
trizovat. Komunikace se øíze-
ním prob´há CAN-busem.

2-kanálový pneumatický
blok
vèetnì dvou tlumivek ke
nastavení rychlosti v pracov-
ním a zpìtném zdvihu..

elektrické napojení
s ílového zdvihu
s  pøedvolbou síly

Safety
Module

EC-type schváleno
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